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RESUMO

A pesquisa foca na andlise de ferramentas liticas do sitio arqueoldgico Cachoeira do Pingador,
localizado em Mato Grosso, datadas do Holoceno Médio. O estudo ¢ fundamentado na abordagem
tecno-funcional, que permite investigar tanto os aspectos tecnologicos quanto o potencial
funcional dessas ferramentas, com o objetivo de compreender melhor as dindmicas culturais e os
conhecimentos técnicos das populagdes antigas que habitaram essa regido. Além disso, a pesquisa
realiza um estudo comparativo e tecnografico, analisando as similaridades e diferengas entre os
artefatos liticos do sitio deste periodo. Inserida no contexto das escassas pesquisas sobre as
culturas materiais liticas do Holoceno Médio no Planalto Central brasileiro, um periodo
considerado problematico devido a baixa visibilidade dos artefatos liticos e a auséncia de
padronizacdo nas caracteristicas tecnologicas, o objetivo € ampliar o entendimento sobre os
processos de ocupacdo do Planalto Central brasileiro, destacando a complexidade das estruturas
artefatuais das ferramentas desse periodo, que, embora pouco visiveis tecnicamente, revelam

esquemas técnicos sofisticados que necessitam de maior compreensao.

Palavra-chave: Ferramentas liticas. Abordagem Tecno-funcional. Baixa Visibilidade Tecnica.

Holoceno Médio.



ABSTRACT

The research focuses on the analysis of lithic tools from the Cachoeira do Pingador
archaeological site, located in Mato Grosso, dating back to the Middle Holocene. The study is
based on the techno-functional approach, which allows for the investigation of both the
technological aspects and the functional potential of these tools, with the aim of better
understanding the cultural dynamics and technical knowledge of the ancient populations that
inhabited this region. Additionally, the research conducts a comparative and technological study,
analyzing the similarities and differences between the lithic artifacts from this site and period.
Situated within the context of the scarce research on Middle Holocene lithic material cultures in
the Brazilian Central Plateau—considered a problematic period due to the low visibility of lithic
artifacts and the lack of standardization in technological characteristics—the goal is to expand the
understanding of the occupation processes in the Brazilian Central Plateau, highlighting the
complexity of the artifact structures of tools from this period. Although these tools have limited
technical visibility, they reveal sophisticated technical schemes that warrant greater

comprehension.

Keywords: Lithic Tools. Techno-functional Approach. Low Technical Visibility. Middle

Holocene.
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INTRODUCAO

O intuito da pesquisa € contribuir significativamente com as discussdes realizadas
sobre as ocupagdes pré-ceramistas do periodo denominado de Holoceno Médio (8.000
AP até 4.000 AP'), a partir da cultura material litica presente em sitios arqueologicos
localizados no Planalto Central brasileiro, a partir de seus esquemas técnicos e suas
variabilidades. A fim de compreender os esquemas técnicos utilizados na cultura material
litica, para essa compreensdo utilizaremos da abordagem Tecno-funcional. Os materiais
liticos analisados s3o provenientes do sitio arqueologico Cachoeira do Pingador,
localizado no estado do Mato Grosso, sendo provenientes dos niveis 140-150 cm até 260-

270 cm referente aos setores C1, D1 e D2.

A escolha de estudar materialidades liticas associadas ao periodo do Holoceno
Médio com as materialidades liticas localizadas no Planalto Central brasileiro se deve a
problemadtica que surge durante as primeiras pesquisas arqueologicas nesta regido do
Brasil, a partir da década de 1970. Essas primeiras pesquisas foram efetuadas através do
Programa arqueoldgico de Goias (PAG), tendo sido coordenadas por P. I. Schmitz
(Universidade do Vale do Rio do Sinos) juntamente com colaboradores profissionais do

Instituto Goiano de Pré Historia e Antropologia (UCG/PUC Goias).

Temos por objetivo compreender os aspectos que vao além da morfologia das
ferramentas liticas confeccionadas e utilizadas durante o periodo do Holoceno Médio,
assim como realizar uma tecnografia para nos auxiliar na identificagdo das diferentes
fases de confeccdo, organizagao nas pegas que apresentaram maior indice de modificagao
ap6s a Debitagem dos suportes, assim como identificar suportes que apresentassem um
menor grau de modificacdo, sendo definido como ferramenta a partir das marcas de uso
e da presenca de aspectos que pudesse auxiliar no manuseio desses artefatos, sendo um

deles a presenca de 4reas mais espessas, denominadas de dorsos.

Devido a esse objetivo consideramos identificar a presenca ou a auséncia de
padrdes tecno-funcionais nessa materialidade litica, considerando aspectos que vao além
da morfologia desses artefatos, considerando que nas primeiras pesquisas realizadas sobre
este periodo do Holoceno Médio, ocorreu uma nao identificagdo de padrdes morfologicos,

se comparado com o periodo anterior (Final do pleistoceno e inicio do Holoceno), neste

! Divisdes da Epoca Holoceno: Idade Greenlandian (11,700 anos b2k, ou 11.700 anos antes de 2000 DC),
Northgrippian (8326 anos b2k ou 11.700 anos antes de 2000 DC) e Meghalayan (4200 anos antes de 1950)
(Silva et al., 2018) apud Viana et al., 2023).
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caso houve uma nao defini¢ao destes padroes que estavam sendo buscados. Sendo assim,
Schmitz et al., (1989) define esse momento cultural existente no Planalto Central como
tendo industrias liticas “pouco elaboradas”, pois os artefatos identificados por sua equipe
sa0 majoritariamente sem Fagonagem e sem o padrao morfo-tipoldgico que estava sendo

buscado, seriam entdo artefatos bastante variados.

A questdo ¢ que, essas pesquisas estiveram sob o enfoque tedrico denominado
“histors ., L. : .
istorico culturalismo”, sendo uma corrente teorica possuidora de uma metodologia tipo-
morfologica para analisar os artefatos arqueoldgicos, ou seja, as analises realizadas
tinham como objetivo, a partir da morfologia das pecas e suas possiveis funcdes,
identificar padrdes de assentamento e assim associd-los a determinadas Tradigdes
culturais. Ocorre que nessas pesquisas ndo se via as ferramentas que apresentam uma
baixa visibilidade técnica, sendo assim estavam sendo desconsideradas enquanto artefatos

técnicos.

Outro objetivo, esta relacionado a compreensdo sobre a busca ¢ a sele¢do dos
suportes de ferramentas e suas respectivas matérias-primas, assim como suas

variabilidades, aspecto que também sera debatido na seguinte dissertagao.

Ser4 utilizada a abordagem Tecnologica, considerando o conceito de cadeia-
operatoria, todos os materiais liticos (detritos de lascamentos, nicleos e ferramentas)
estdo sendo analisados. A partir de uma perspectiva Tecno-funcional, compreendemos
uma ferramenta como sendo uma estrutura composta por diversos elementos e
caracteristicas técnicas que estdo relacionadas as etapas de producdo e para o pleno
funcionamento das ferramentas. Estes elementos técnicos integram uma ferramenta e em

alguns casos encontram-se em completa sinergia entre si.

Diante do exposto, a identificagdo de tais caracteristicas técnicas, no conjunto
arqueoldgico apresentado, faz do presente trabalho uma diagnose que embasara as
investigacdes futuras, pois se considera que a amostragem ¢ significativa para contribuir
no entendimento sobre as culturas liticas referentes ao Planalto Central durante o

Holoceno Médio. Adiante serdo apresentados os capitulos que estruturam essa pesquisa.

No primeiro capitulo, as questdes abordadas estdo voltadas para conhecer a 4rea
de estudo, sitio arqueoldgico Cachoeira do Pingador — MT, apresentando informagdes
sobre sua localizacdo e o contexto das primeiras pesquisas realizadas na regido.
Descrevemos brevemente como ocorreu a escavagao no sitio, além de revisitar o estudo

realizado por Barbosa (2006) sobre as manifestagdes rupestres identificadas no local,
20



assim como também incluimos uma sintese dos resultados obtidos por Lino (2017), que
analisou a cole¢do zooarqueolodgica de todas as camadas associadas ao sitio Cachoeira do
Pingador. Apoés essa introducdo ao conhecimento ja existente sobre a cultura arqueologica
da érea, discutimos o problema central da nossa pesquisa, o qual estd diretamente
relacionado ao periodo do Holoceno Médio, apresentando uma breve revisao dos sitios
arqueoldgicos da regido do Planalto Central brasileiro que possuem datacdes desse
periodo especifico. Além disso, abordamos a area de dois sitios arqueoldgicos que
também estdo inseridos no Vale do rio Manso, associados aos estudos de Mello (2005) e

Costa (2019).

No segundo capitulo, focamos na descri¢do da area de estudo, destacando suas
principais caracteristicas ambientais, como a hidrografia, geomorfologia ¢ geologia da
regido investigada. Além disso, discutimos a matéria-prima utilizada na confec¢do dos
artefatos liticos, identificando os tipos de rochas e minerais presentes, com especial
aten¢do as variabilidades de arenito, silicato e quartzo. Também apresentamos as
possiveis fontes de matéria-prima que poderiam ter sido exploradas pelos grupos do
passado. Com base nessas identifica¢des, formulamos hipoteses sobre a disponibilidade,
selecdo e deslocamento dessas matérias-primas, refletindo ainda sobre o contexto cultural

em que esses artefatos estavam inseridos e a relacdo com o ambiente.

O terceiro capitulo esta reservado para apresentar os conceitos tedricos, assim
como a metodologia de analise escolhida para analisar o conjunto litico aqui tratado.
Trazendo conceitos que sdo essenciais para embasar as analises e ampliar as concepgoes
sobre os artefatos arqueoldgicos, principalmente os objetos liticos. Nos baseamos na
perspectiva Tecno-funcinal que sera apresentada, assim como em buscar pela obtengao

de uma tecnografia desses objetos a partir da perspectiva tecno-funcional.

O quarto capitulo refere-se aos resultados obtidos durante a pesquisa, neste
capitulo iremos apresentar os dados relacionados aos materiais liticos que foram
analisados, sendo eles, as lascas, as ferramentas (lascadas e nao lascadas), os nucleos € os
cassons. A partir da andlise das lascas e cassons iremos tratar sobre as atividades que
estariam sendo realizadas dentro do sitio Cachoeira do Pingador-MT. Em um segundo
momento vamos apresentar os tecnotipos identificados no conjunto litico em andlise,

juntamente da descricao de cada um.

No quinto capitulo serd abordado as discussdes dos dados, associados a uma
compracdo entre os dados das andlises das ferramentas liticas, realizados por Mello
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(2005) e Costa (2019). Essa discussao dos dados, a partir dos dados obtidos durante a
pesquisa, tem como proposito apresentar o que identificamos de semelhancas e
variabilidades em relagdo aos conjuntos técnicos que foram identificados a partir da
analise tecno-funcional. Deste modo, vale ressaltar que foi identificado 14 tecnotipos,
cada um com suas particularidades técnicas, agrupando 37 ferramentas liticas em

diferentes conjuntos.

Por fim, apresentamos o capitulo seis que aborda as consideracdes finais, tendo
por objetivo ressaltar sobre os objetivos que foram atingidos em nossa pesquisa realizada
através de referéncias teoricas e metodoldgicas adequadas para a producdo da mesma.
Assim como, levantar reflexdes sobre a nossa perspectiva em relagdo ao ambiente que
compde o vale associado as pessoas que estiveram ocupando a regido no periodo em

estudo (Holoceno Médio) e também as materialidades liticas.
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CAPITULO 1

CONHECENDO A AREA DE ESTUDO

O sitio arqueolégico Cachoeira do Pingador esta localizado no municipio de
Chapada dos Guimaraes, no estado do Mato Grosso, na regido Centro-Oeste do Brasil.
Ele se encontra em uma area impactada pela constru¢ao da Usina Hidrelétrica de Manso,
no rio Manso, nas coordenadas UTM N8355.500 / S631.000. Esse rio ¢ o principal
afluente do rio Cuiaba e esta aproximadamente a 80 km a nordeste de Cuiab4a, a capital
do estado. A area afetada pela constru¢do da usina abrange partes dos municipios da
Chapada dos Guimaraes, Nova Brasilandia e Rosario do Oeste (Figura 01), uma area total

de aproximadamente 10.553 km?.
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Figura 1. Limite intermunicipal, demarcando a area afetada pela Bacia Hidrografica do Rio Manso, consequentemente
a area de estudo. Fonte: Xavier; Silveira; Silva, 2009.

A érea que abrange a regido da Chapada dos Guimaraes possui uma quantidade
significativa de sitios arqueologicos, indicando um grande potencial de pesquisa sobre as
populagdes do passado. O complexo arqueoldgico presente na bacia do rio Manso,
localizado no interior da Chapada, se estende por uma area de aproximadamente 430 Km?.
Foram identificados diversos tipos de sitios arqueoldgicos, assim como foram registradas
areas que provavelmente serviram como fontes de matéria-prima para a producdo de

artefatos ceramicos e liticos (Viana, 2002). Esse complexo arqueoldgico foi pesquisado a
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partir de projetos de licenciamento ambiental em decorréncia da construgdo da Usina

Hidrelétrica do rio Manso, iniciada na década de 1990 (Hirooka; Viana, 2021).

Na bacia do rio Manso, o levantamento arqueoldgico, baseado em prospeccdes
sistematicas e oportunistas, realizado em todos os estratos paisagisticos da regido,
registrou 81 sitios arqueologicos, entre os quais 48 encontravam-se no interior da area
diretamente afetada. Do total de sitios trabalhados (31 sitios), localizados em areas abertas
e em abrigos, nove caracterizam-se em sitios liticos, 17 em sitios lito-cerdmicos e seis de
representacdes rupestres (Viana; Mello, 1999-2000). Todo o material arqueologico

encontra-se sob a gestdo do IGPA/PUC Goias.

Sobre os sitios com inscri¢des rupestres, eles totalizam seis unidades, incluindo o
sitio arqueologico Cachoeira do Pingador, que além de Figuras rupestres apresentou
sedimentos arqueolodgicos, evidenciados em corte-teste realizado na primeira fase da
pesquisa. Dentre estes sitios rupestres, trés estdo localizados a céu aberto, em lajedos
horizontais ou proéximos as margens de rios, nomeadamente Cambaiuval, Pedra Preta e
Ilha do Manso, enquanto os outros trés sitios encontram-se em abrigos rochosos, sendo

eles Agua Branca 3, Cachoeira 1 e o j4 mencionado Cachoeira do Pingador (Barbosa,

2006).

No geral, as representacdes rupestres sdao gravadas, caracterizadas como
geométricas, antropomorfas, zoomorfas, além de outras ndo identificadas, devido ao

péssimo estado de conservagdo das mesmas (desgastes, erosdes e fraturas).

As evidéncias mais antigas de ocupacdo humana na regido da bacia do rio Manso
remontam ao Holoceno Médio, caracterizado por povos que subsistiam economicamente,
principalmente da caga, pesca e coleta. Os vestigios mais antigos, datados por carbono 14
(C14), encontram-se nas camadas mais profundas do abrigo Cachoeira do Pingador, onde
foi registrada uma datag¢do de 5.340 A.P., localizado proximo ao rio Quilombo. Outro
sitio com datacao recuada ¢ o Estiva II, situado em &rea aberta, tendo sido registrado duas
datacdes mais antigas, uma de 5.850 A.P. e outra de 6.000 A.P. situado nas proximidades
do rio Manso, conforme informado por Viana et al. em 2006 (Tabela 01). No entanto, a
maioria dos sitios arqueoldgicos apresenta evidéncias de ocupagdes humanas e datagdes

que remontam ao periodo do Holoceno Recente.
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Tabela 1. Sitios Arqueologicos com datacdes relacionadas ao Holoceno Médio.

Cachoeira do Pingador 197 [Beta— 160.507] 5.340 +- 80 AP
Estiva I 160-170 [Beta — 137.029] 6.000 +- 60 AP
Estiva II 190-200 [Beta — 143.979] 5.850 +- 40 AP

Fonte: Mod. de Viana et al, 2006.

O sitio arqueologico Cachoeira do Pingador (Figura 02) estd em um abrigo
rochoso, o Unico abrigo com pareddes que apresentam inscricdes rupestres gravadas e
também pintadas, além de sedimentos arqueoldgicos, com vestigios liticos, cerdmicos e
faunisticos (Viana et al., 2006). Ainda que estivesse localizado fora da area de inundagao
do lago da hidrelétrica, o sitio foi resgatado devido a seu potencial positivo de pesquisa
para a interpretacdo dos demais assentamentos da area, tendo em vista a boa preservacao
das camadas estratigraficas e a presenca de material favoravel para a datagao, diferente

da situagdo dos demais sitios da regido.

Figura 2. Vista geral da parte baixa do sitio arqueoldgico Cachoeira do Pingador (margem esquerda do rio Quilombo).
Fonte: Viana et al., 2006.

A seguir, compartilharemos os resultados dos estudos conduzidos no sitio
Cachoeira do Pingador at¢ o momento. Iniciaremos descrevendo os procedimentos

metodoldgicos de escavagao utilizados nele, juntamente com as caracteristicas das suas
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camadas arqueoldgicas. Em seguida, abordaremos os dados relacionados as
representacdes rupestres presentes nas adjacéncias do sitio e a documentacao realizada
por Barbosa (2006). Por fim, apresentaremos parte dos resultados das andlises
zooarqueologicas conduzidas por Lino (2017) em seu Trabalho de Conclusdo de Curso,
utilizando os materiais 6sseos faunisticos provenientes dos setores escavados no interior

do abrigo.

E importante informar que, neste momento, ndo incluiremos os resultados dos
Trabalhos de Conclusdo de Curso de arqueologia, realizados por Costa (2019) que se
concentraram na andlise de materiais liticos do setor HO do sitio Cachoeira do Pingador.
Esses dados serdo apresentados e discutidos posteriormente, quando comparados com o0s

resultados de nossa pesquisa.

Ao fornecer esse panorama de dados antes de nos aprofundarmos nos resultados
especificos de nossa pesquisa, buscamos contribuir para uma compreensao mais completa

e contextualizada do sitio arqueologico em estudo.

1.1. Escavagoes e estratigrafia do sitio Cachoeira do Pingador-MT

As escavacdes arqueoldgicas no sitio Cachoeira do Pingador (Figura 03) foram
realizadas tanto no interior do abrigo quanto em areas adjacentes, localizadas a sua frente
e ao longo do pareddo. Foram realizadas um total de nove sondagens de 4m?, das quais

quatro ocorreram no interior do abrigo.

Figura 3. Vista geral do sitio Cachoeira do Pingador; escavacdes nas quadriculas C1, D1 e D2 do sitio arqueologico
Cachoeira do Pingador (da esquerda para a direita). Fonte: Viana et al. (2006).

Em relagdo as areas de escavagdes (Figura 04), trés (C-1, D-1 e D-2) foram abertas
nas proximidades da parede do fundo do abrigo e escavadas por meio de niveis artificiais

de 10 cm. Enquanto uma sondagem, H-0, localizada na entrada do abrigo e a uma
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distancia de 6 metros das demais, foi escavada a partir de niveis naturais. Quanto a

profundidade destas areas, estas variaram de 2, 20 m a 3, 0 m.

Em uma 4rea mais plana, abaixo do desnivel, foram realizados previamente quatro
cortes-teste (corte 1, 2, 3 e 4). O Corte 5, por sua vez, foi aberto em uma area em frente
ao abrigo, situado no topo de um barranco, enquanto o Corte 6 foi realizado a uma

distdncia maior, proximo a cachoeira e ao pareddo onde as gravuras rupestres estdo

localizadas.
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Figura 4. Ilustragdo da planta baixa contendo o quadriculamento previsto para as escavagdes do sitio Cachoeira do
Pingador, com destaque em circulo para os setores em estudo: C1, D1 e D2. Fonte: Viana et al., 2006.

A metodologia de escavagdao empregada adotou dois métodos distintos. Das nove
sondagens realizadas, oito foram conduzidas por meio da escavacao artificial em areas de
1 m?, enquanto apenas uma, setor HO e englobando uma é4rea de 4 m?, foi realizada a partir
de decapagens executadas de acordo com a deposi¢dao horizontal e vertical do material

arqueologico, acompanhando as caracteristicas naturais do terreno.

A técnica de escavacao do corte HO, por niveis naturais, apesar de ter sido aplicada
em apenas uma sondagem, proporcionou controle mais preciso acerca da disposi¢do e
preservacdo das camadas arqueoldgicas neste sitio, bem como dos materiais
arqueologicos. Como resultado das escavacdes, obteve-se um material arqueologico

altamente representativo (Figura 05).
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Figura 5. Perfis estratigraficos do sitio Cachoeira do Pingador, apresentando as divisdes de decapagem por niveis arbitrarios de 10cm de profundidade (Setor D1, C1 e D2) e as delimita¢des das
camadas arqueologicas. Ha também nessas camadas os dados sobre materiais arqueoldgicos presentes em cada decapagem, bem como a identificagdo das estruturas de fogueiras. Fonte: Elaborado
por Lino (2017) a partir de Sintia de Assis Viana (2002/2017).
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Como mencionado anteriormente, os niveis destes setores foram escavados
artificialmente a cada 10 centimetros de profundidade. Essa abordagem orientou o
processo de coleta de material arqueologico. As camadas arqueologicas foram

caracterizadas por meio de observagao in locu e pelas datagdes disponiveis (Tabela 1).

Sobre os vestigios arqueologicos do sitio Cachoeira do Pingador, considerando os
cortes testes e todos os setores escavados no interior e a entrada do abrigo, foram
identificados, de acordo com os dados do inventario, artefatos liticos (3.900 pecas),
fragmentos de ceramica (137 pegas), fragmentos de ossos de animais (2.430 pegas),
fragmentos de carvdes e vestigios de vegetais diversos, ndo carbonizados, como cascas

de coquinhos e sementes, fragmentos de malaco-fauna (650 pegas), além de residuos de

pigmentos.

Os vestigios ceramicos que se relacionam a ocupagdo de povos ceramistas estao
dispostos em camadas arqueologicas em uma profundidade de até cerca de um metro. Nas
camadas desprovidas de cerdmica, os vestigios arqueoldgicos estendem-se até cerca de
trés metros de profundidade. A profundidade final das sondagens acompanhou a
ocorréncia de materiais, sendo estendida um pouco mais sempre que possivel,

dependendo da possibilidade de retirada dos blocos dos estratos (Viana, ef al. 2006).

Como nossa pesquisa ira abranger os materiais de todos os setores do interior do
abrigo (C1, D1 e D2), procederemos a seguir com a descrigdo dessas camadas. Esta

descri¢do foi realizada por Assis Viana (2017):

Setor C1 — Parede Leste (L), Oeste (W) e Sul (S)

CAMADA 1 — Camada arenosa homogénea, de textura fina a muito fina, fridvel
e de coloragdo marrom acinzentada. Apresenta carvao esparso, raizes e radiculas.
Apresenta cultura material em ceramica litico e Osseo animal. Esta camada possui

aproximadamente 10 cm e se estende ao longo de todos os setores escavados.

CAMADA 2 — Camada heterogénea, arenosa fina a muito fina, himica, de cor
cinza escuro. Apresenta solo ndo homogéneo, com por¢des compactas e outras friaveis,
com fragmentos de rocha esparsos, angulosos de até 15 cm. Apresenta grande quantidade
de carvao, raizes finas e radiculas. Na parede Oeste had estrutura verticalizada, bem

definida, com espessura que varia de cerca de 12 cm de largura e de 20 cm de

29



profundidade. Esta camada possui espessura maxima de aproximadamente 30 cm,

diminuindo gradativamente até sua descontinuidade na parede Sul.

Na parede Oeste ha ocorréncia de lentes horizontalizadas, provavelmente
resultantes de estruturas de fogueiras, de cor cinza claro, esbranquigado, constituidas por
areia fina a muito fina e com espessuras variando em torno de 4 cm. Esta camada, nas
paredes W e S deste setor C1 apresenta as mesmas caracteristicas da camada 2 do setor

D2.

CAMADA 3 — Camada arenosa de textura fina, coloragdo cinza alaranjado, com
espessuras variando de 5 cm na parede Oeste a 15 cm na parede Sul. Possui contato
gradacional com a Camada 4, especialmente proximo a parede Leste deste Setor, onde a

Camada 3 torna-se descontinua.

CAMADA 4 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, fridvel com areas
mais compactas, de cor cinza amarronzado. Apresenta poucos fragmentos de rocha
angulosos de, aproximadamente 15 cm, e pouca ocorréncia de carvao. Esta Camada

possui espessura de, aproximadamente, 50 cm e contato gradacional com a Camada 5.

CAMADA 5 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, compacta, de cor
cinza amarronzado. Foram observados fragmentos de rocha de aproximadamente 20 cm,
ha ainda registro de poucas raizes finas, radiculas e carvdes. Esta Camada 5 possui
espessura que variam de 20 a 80 cm. Apresenta contato gradacional com a Camada 4 e
abrupto com a Camada 6. Ocorrem lentes compostas por areia muito fina, de boa
compactacdo, hiimica e de cor cinza escuro. Ocorre de forma localizada nas paredes Oeste
com comprimento que varia de 20 cm a 100 cm e espessura de até aproximadamente 10

cm.

CAMADA 6 — Camada formada por blocos rochosos angulosos de dimensdes
decimétricas a métricas, envolvidos por sedimentos arenosos de textura fina a média,
friavel com areas mais compactas, de cor marrom acinzentado. Nao possui contato
horizontalizado com a Camada 5 e constitui a base do perfil escavado, a 280 cm de

profundidade. Esta presente em todos os setores escavados do sitio.
Setor D1 — Parede Norte (N) e Leste (L)

CAMADA 1 — Camada arenosa homogénea, de textura fina a muito fina, fridvel

e de coloragdo marrom acinzentada. Apresenta carvao esparso, raizes e radiculas.
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Apresenta cultura material em ceramica litico e 0sseo animal. Esta camada possui

aproximadamente 10 cm e se estende ao longo de todos os setores escavados.

CAMADA 2 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, compacta, com areas
friaveis, de cor cinza amarronzado. Camada umida, com raizes finas, radiculas, carvoes e
fragmentos de rocha angulosos de 20 a 30 cm. Possui espessura que varia de 85 cm a 145

cm.

CAMADA 3 — Camada formada por blocos rochosos angulosos de dimensdes
decimétricas a métricas, envolvidos por sedimentos arenosos de textura fina a média,
friavel, de cor marrom acinzentado. Nao possui contato horizontalizado com a camada
anterior e constitui a base do perfil escavado, a 280 cm de profundidade. Estd presente
em todos os setores escavados do sitio. Essa camada corresponde a camada 9 do setor D2.
Vale ressaltar que, nesse setor ndo se observa as camadas escurecidas de tom cinza,

presentes no setor D2 e relacionadas a matéria organica.

Setor D2 — Parede Sul (S), Oeste (W) e Norte (N)

CAMADA 1 — Camada arenosa homogénea, de textura fina a muito fina, friavel
e de coloragdo marrom acinzentada. Apresenta carvdo esparso, raizes e radiculas.
Apresenta cultura material em ceramica, litico e dsseo animal. Esta camada possui,

aproximadamente, 10 cm e se estende ao longo de todos os setores escavados.

CAMADA 2 — Camada arenosa fina a muito fina, himica, de cor cinza escuro.
Apresenta solo ndo homogéneo, com porcdes compactas € outras fridveis € com
fragmentos de rocha, angulosos de até 15 cm. Apresenta grande quantidade de carvao,
raizes finas e radiculas. Possui estruturas verticalizadas bem definidas, com espessura que
varia de cerca de 12 a 20 cm de largura e profundidade de até cerca de 50 cm. Esta camada
possui espessura maxima de, aproximadamente, 50 cm, diminuindo gradativamente até

sua descontinuidade na parede Norte do Setor D2.

Nas paredes Oeste e Sul verifica-se a ocorréncia de lentes horizontalizadas. Entre
elas destacam-se aquelas provavelmente resultantes de estruturas de fogueiras, de cor
cinza claro, esbranquigcado, constituidas por areia fina a muito fina e com espessuras
variando de cerca de 05 a 15 cm; outras de colorag@o cinza alaranjado, de textura fina a
média, com espessuras variando em torno de 08 cm, estas apresentam-se também

pontualmente com inclinagao suave. Ambas apresentam fragmentos de carvao.
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CAMADA 3 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, friavel, com algumas
areas compactadas, de cor cinza amarronzado. Apresenta poucos fragmentos de rocha e
pouca ocorréncia de carvao. Esta Camada 3 possui espessura de, aproximadamente, 40

cm e contato gradacional com a Camada 4.

CAMADA 4 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, compacta, de cor
cinza amarronzado. Nao foram observados fragmentos de rocha, ha registro de poucas
raizes finas, radiculas e carvdes. Apresenta espessura de, aproximadamente, 30 cm e

contato gradacional com a Camada 3 e abrupto com a Camada 5.

CAMADA 5 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, compacta, de cor
cinza amarronzado claro. Apresenta fragmentos de rocha angulosos, com carvdes
esparsos. Ocorre de forma localizada nas paredes Oeste ¢ Norte, com espessura de

aproximadamente 20 cm na parede Norte, perdendo continuidade na parede Oeste.

CAMADA 6 — Camada humica, composta por areia muito fina, de boa
compactagao, cor cinza escuro. Sua espessura ¢ de até aproximadamente 15 cm na parede

Norte e Oeste, perdendo continuidade em direcdo a Sul.

CAMADA 7 — Camada homogénea, arenosa de textura fina a muito fina, friavel,
de cor cinza escuro amarronzado. Com baixa ocorréncia de carvoes e de fragmentos
angulosos de rocha, cujas dimensdes sdo de at¢ 20 cm, aumentando de tamanho com a

profundidade da camada. A espessura desta camada varia em torno de 25 cm.

CAMADA 8 — Camada arenosa de textura fina a muito fina, friavel, de cor cinza
escuro amarronzado. Ocorrem, de forma localizada na parede Oeste, lentes compostas
por areia muito fina, de boa compacta¢ao, humica e de cor cinza escuro. Ocorréncia baixa
de carvoes e maior presenca de fragmentos de rocha angulosos, com dimensdes que
variam de 20 a 30 cm. Nao possui continuidade horizontal, especialmente na parede Sul,
em fungdo do inicio irregular da Camada 9, presente de forma antecipada nesta parede.

Sua espessura ¢ em torno de 50 cm.

CAMADA 9 — Camada formada por blocos rochosos angulosos de dimensdes
decimétricas a métricas, envolvidos por sedimentos arenosos de textura fina a média,
fridvel, de cor marrom acinzentado. Verifica-se a ocorréncia de bolsdes provavelmente
resultantes de estruturas de fogueiras, de cor cinza claro, esbranquicado, constituidas por
areia fina a muito fina. Um bolsdo com espessura de cerca de 15 cm na profundidade de

250 cm e outro com espessura de aproximadamente 5 cm a 220 cm de profundidade,
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ambas na parede Sul. A camada 9 ndo possui contato horizontalizado com a Camada 8 e
constitui a base do perfil escavado, a 270 cm de profundidade. Est4 presente em todos os

setores escavados do sitio.

% %k ok

Em linhas gerais, a analise da estratigrafia do sitio possibilitou a pesquisa de Viana
et al. (2006) constatar a boa preservagao do sitio Cachoeira do Pingador, o que levaram a
conjecturar, ja que os registros arqueoldgicos deste sitio naquele momento foram somente
catalogados, que o sitio permitiria a elaboragdo de uma sequéncia cultural confiavel,
fundamental para a realizagdo de comparac¢des futuras, com os sitios a céu aberto.
Considerava-se que, os dados e interpretacdes dos vestigios materiais encontrados no
abrigo Cachoeira do Pingador seriam essenciais para avangar na compreensao dos sitios
a céu aberto do vale do rio Manso, assim sendo, esta dissertacdo de Mestrado visa

contribuir para o avan¢o do conhecimento arqueoldgico desta regido (Viana, et al., 2006).

Nos dedicaremos na presente pesquisa a analise dos artefatos liticos provenientes
dos setores C1, D1 e D2, concentrando nas camadas mais antigas desses setores,
relacionadas ao periodo do Holoceno Médio, tomando como referéncia a completa
auséncia de fragmentos ceramicos nas camadas. Assim, no setor D1 direcionamos nossa
atencao ao final da camada 2 e a totalidade da camada 3; no setor C1, a camada 6; e, por
fim, no setor D2 as camadas 7, 8§ e 9. Também utilizamos como balizador temporal a
datacdo de 5.340 +- 80 BP obtida no setor HO, entre os niveis 190-200 cm,

especificamente na camada 7 desse setor.

1.2. Breve caracterizacio das materialidades identificadas no sitio Cachoeira do

Pingador provenientes de pesquisas anteriores

A seguir apresentaremos dados referentes a algumas materialidades presentes no
sitio Cachoeira do Pingador que ampliam o contexto para além das ferramentas liticas,
incluindo informacgdes resumidas sobre adorno (Viana ef al. 2006); gravuras rupestres

(Barbosa, 2006) e vestigios zooarqueologicos (Lino, 2017).

1.2.1. Adorno corporal: descricao de pingente confeccionado em rocha

Durante as escavagdes no sitio Cachoeira do Pingador foi coletado um pingente
confeccionado em rocha, especificamente em quartzo amorfo de coloragdo avermelhada.
Embora a peca tenha sido feita com uma matéria-prima resistente, como observado por

Viana e Mello (2006), o adorno apresenta um tratamento refinado, evidenciado por um
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polimento delicado que demonstra a destreza do artesdo responsavel. A por¢do proximal
do objeto foi cuidadosamente preparada para receber um orificio circular, que atravessa
ambos os lados do pingente, enquanto a extremidade final exibe uma forma alongada,

com uma curvatura na base e uma ponta arredondada mais larga.

Figura 6. Adorno identificado no sitio Cacsitioa do Pingador. Fonte: viana et al., 2006.

1.2.2. Os petroglifos do sitio Cachoeira do Pingador-MT: uma caracterizagio
abrangente

Em relagdo as manifestacdes rupestres, os registros foram estudados por Barbosa
(2006) e publicados no livro “Pré-historia do Vale do Rio Manso”. Barbosa evidencia a
existéncia de duas areas distintas, com um desnivel de 5 metros entre elas: uma situada
no interior do abrigo e outra no pareddo externo proximo a cachoeira. Também identifica
diferentes tematicas de representagdes, incluindo formas geométricas, antropomorficas,
zoomorficas e outras que, devido ao grau de degradagdo, nao puderam ser identificadas.
As gravuras variam em largura, comprimento e profundidade, apresentando dimensdes
pequenas, médias e, em casos isolados, grandes dimensdes. Além disso, a referida autora
destaca a localizag@o dessas gravuras, que podem estar em pareddes ou blocos caidos, e

a posi¢ao delas em relagao ao paredao, podendo ser no piso superior ou inferior do abrigo.

Quanto ao quantitativo das temadticas (Grafico 1), predominam as Figuras

geométricas, que representam 76% do total, seguidas pelas representacdes zoomorficas,
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com 9,18%, e pelas Figuras antropomorfas, com 4,08%. Além disso, 11,22% das Figuras

nao puderam ser identificadas devido ao grau de degradacao.

Grafico 1. Porcentagem dos tipos de representagdes rupestres presentes nos pareddes do sitio arqueoldgico Cachoeira

do Pingador- MT.

Tipos de representacoes Rupestres

M Figuras geométricas
M Figuras zoomotficas
M Figuras antropomorficas

Figuras ndo identificadas

Fonte: Adaptado de Barbosa (2006).

Cada uma das tematicas possui suas especificidades. Entre as figuras geométricas,
observa-se oito variagdes que foram agrupadas de acordo com seus tracos (retilineos,
curvos e/ou paralelos, em retangulos, circulos, cruzes, tridngulos, estrelas, elipses e

pontos) (Barbosa, 2006).

Em relagdo as representagcdes zoomorficas e suas variacdes, observou-se o
predominio de figuras de pisadas de animais (10%), seguidas por representagdes de peixes

(3,06%) e, por ultimo, zoomorfos estilizados (1,02%).

Considerando as representacdes rupestres antropomorficas, identificou-se
variagdes significativas relacionadas ao sexo. As figuras predominantemente representam
individuos com sexo especifico, totalizando 2,04%. Além disso, foram encontradas
figuras humanas sem sexo especificado e figuras incompletas em quantidades

equivalentes, cada uma perfazendo 1,02% do total.

No contexto regional, os estudos realizados por Barbosa (2006) possibilitaram

estabelecer uma associacdo entre as gravuras rupestres e outras pertencentes a diversas
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tradi¢des culturais reconhecidas na regido. As gravuras dos sitios do vale do Rio Manso

foram analisadas quanto as suas variacdes estilisticas e caracteristicas dimensionais.

1.2.3. Contribui¢des da zooarqueologia nos estudos do sitio Cachoeira do Pingador:
algumas informacdes sobre a diversidade faunistica

No sitio arqueologico Cachoeira do Pingador, os registros da arqueofauna revelam
uma diversidade de espécies animais que habitaram a regido em tempos pretéritos. Entre
os vestigios Osseos (Grafico 2), destacam-se os mamiferos como tatus, cervideos e
pequenos roedores, além de vestigios de répteis e aves e possiveis indicios de interagdo
humana com esses animais, como marcas de corte em alguns 0ssos, ¢ a utilizagdo desses

restos Osseos enquanto ferramentas.

Classes de taxon identificados

-

= Mammalia = Reptilia = Peixes = Aves = Taxon indeterminado

Grafico 2. Classes de taxons identificados por Lino (2017) no sitio Cachoeira do Pingador.

A diversidade da arqueofauna resgatada no sitio Cachoeira do Pingador,
especialmente nos diversos niveis do setor D2, foi minuciosamente analisada por Lino
(2017) que identificou 3.842 espécimes. Os objetivos da pesquisa incluiram a avaliagao
do grau de fragmentagao dos ossos, a identificagdo de estigmas de termo-alteragdo e, por

fim, a classificagdo taxondmica e anatdomica dos vestigios faunisticos.
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Em relagdo ao estado de fragmentacdo dos vestigios Osseos, a classificagdao se
pautou em identificar se os elementos estariam inteiros ou fragmentados. Portanto, de
acordo com Lino (2017) apenas 41 espécimes apresentaram-se inteiros (grafico 3),

estando distribuidos em quatro camadas arqueoldgicas.

» Inteiro
1% = Fragmentado

= Nio se aplica

Grafico 3. Percentual das categorias de integridade da amostra do Setor D2, sitio Cachoeira do Pingador. Fonte: Lino,
2017.

A pesquisa de Lino (2017) também destacou que os vestigios 6sseos do sitio sdo
predominantemente de pequeno porte, tornando-os altamente suscetiveis a fragmentacao

devido ao tamanho reduzido e a compactag¢ao do material.

No setor D2, os mamiferos somam 51,9% dos vestigios fragmentados, presentes
em todas as camadas, com maior concentragdo nas camadas 2, 7, 8 € 9. Cerca de 65% dos
mamiferos apresentam termo-alteragcdo, sendo 41 espécimes inteiros, a maior parte
pertence a familia Dasypodidae (tatus), que compreende 31,61% dos mamiferos e sdo
especialmente representados por osteodermos. Os roedores, que compdem 4,06% dos
mamiferos, foram encontrados nas camadas 3, 7, 8 ¢ 9, com prevaléncia de dentes e
mandibulas. Além disso, 64,08% dos vestigios de mamiferos ndo podem ser identificados
taxonomicamente devido a fragmentacdo, mas incluem costelas, dentes e mandibulas,

sendo 65,99% dessas queimadas.

Outros grupos identificados incluem peixes (4,63%), répteis (7,44%) e aves
(2,5%). Os peixes, especialmente da classe Actinopterygii, foram encontrados nas

camadas 2, 7, 8 ¢ 9, com 61,23% dos ossos queimados. Entre os répteis, cdgados
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(Phrynops) sao predominantes, compondo 74,82% dos vestigios desse grupo, enquanto
serpentes e lagartos tém menor representacao. As aves, apesar de estarem presentes em
varias camadas, possuem uma grande fragmentag¢do devido a fragilidade de seus ossos
pneumaticos, ¢ 70,83% apresentaram sinais de queimadura. Por fim, 33,47% dos

vestigios ndo puderam ser identificados devido a fragmentacdo grave.

1.2.34. Ferramenta confeccionada em osso faunistico e pecas com presenca

de marcas de uso

Dentre os vestigios 6sseos do grupo Mammalia foi identificado uma ferramenta
em osso longo (Figura 7), sem possibilidade de determinar a espécie. Estava presente na
camada 8 (180-190 cm), apresentando estigmas de calcinagdo. Suas dimensdes sdo de
aproximadamente 69 mm de comprimento, 80 mm de largura ¢ 70 mm de espessura,

estando fragmentada na extremidade oposta a ponta.

A ferramenta apresenta evidéncias de polimento, por meio de estrias longitudinais
ao eixo maior da peca. A ponta, também polida, tem gume arredondado, provavelmente
devido ao desgaste pelo uso ou abrasdo devido processos pds-deposicionais. Pelas
caracteristicas da peca, o osso foi utilizado como ferramenta ap6s a alteracao pelo fogo,

sendo tal caracteristica evidente por meio da patina homogénea.

L ERRRRYS
Figura 7. Ferramenta em osso coletada na Camada 8 (180-190cm de profundidade) do Setor D2, sitio Cachoeira do
Pingador. Legenda: A: visdo inferior da ferramenta; B: visdo superior da ferramenta. Fonte: Lino, 2017.

Além da ferramenta produzida em material 6sseo, também foram identificados
por Lino (2017) alguns fragmentos Osseos apresentando marcas de corte em suas
superficies. Um desses fragmentos estava em um osso de espécime indeterminada, outro

em uma costela, e em outro em fragmento 6sseo indeterminado de Mammalia.
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Tabela 6. Material 6sseo apresentando marcas de uso (ferramenta em 0sso) e suas respectivas caracteristicas.

Marcas de corte em um osso indeterminado:

Coletado na camada 2;

Apresenta estigmas de termo alteragdo, sendo classificado como Queimado;

Apresenta-se bastante fragmentado, prejudicando a identificagdo de parte das marcas

As marcas apresentam aproximadamente 12 sulcos rasos e subparalelos;

Suas dimensdes sdo: largura menor que 0,5mm e comprimento de, no maximo, 2mm.,

Marcas de uso em um fragmento de costela:

Coletado na camada 7;

apresenta estigmas de termo alteragdo, sendo classificado como Carbonizag&o;

As marcas encontram-se localizadas em uma das extremidades;

Caracterizadas por dois sulcos profundos e bem demarcados que provavelmente
foram realizadas apos a termoaltera¢do do osso devido a uma unica patina estar presente.

Suas dimensdes sdo: largura menor do que lmm e aproximadamente lmm de
comprimento;
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Marcas em um osso indeterminado de Mammalia:

Coletado na camada §;

Nao apresenta estigmas de termoalteragao;

As marcas apresentam alguns sulcos rasos, subparalelos, de morfologia arredondada;

Suas dimensdes sdo: largura menor do que 1mm e até 3mm de comprimento.

Fonte: Adaptado de Lino, 2017.
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Segundo Lino (2017), as camadas 2, 7, 8 ¢ 9 apresentam um significativo acaimulo
de vestigios faunisticos, indicando atividades intensas associadas a aves, peixes,
mamiferos e répteis. Essas atividades ndo necessariamente estdo ligadas ao consumo
humano. Além disso, a diversidade de tdxons, a presenca de termoalteragdo, elementos
integros, ossos com marcas de roedura e corte, bem como a descoberta de uma ferramenta
em 0ss0, sdo evidéncias importantes para compreender alguns dos aspectos de ocupagdo

e uso do sitio arqueologico em estudo.

1.3. O Holoceno Médio no Planalto Central brasileiro: apresentando o problema

de pesquisa

A regido do Planalto Central desempenha um papel importante no avango do
conhecimento sobre as primeiras sociedades humanas que habitaram o territorio
brasileiro, devido ao seu posicionamento espacial estratégico, seu patrimonio
arqueologico diversificado e sua longa historia, que abrange desde o final do Pleistoceno
até o Holoceno Recente. Estudos arqueoldgicos nesta regido t€m registrado importantes
sitios que documentam a ocupa¢do humana antiga, contribuindo significativamente para
a compreensdo dos processos culturais, sociais, tecnologicos e ambientais destes povos.
Assim como tém contribuido para a compreensdo dos fluxos de povoamentos do Planalto

Central e da América do Sul.

Para as datagdes que englobam o periodo do Holoceno Médio, consideramos as
datagdes entre 6.000 A. P. e 8.000 A. P., conforme estabelecido por Silva et al. (2018),
que considera uma margem de flexibilidade cronologica de 2 mil anos para mais ou para
menos a partir de 6.000 A.P., sendo assim, levamos em conta os sitios arqueologicos que

apresentam datacdes entre 4 mil A.P. e 8 mil A.P. (ndo calibrados), para este periodo.

De acordo com Salgado-Labouriau (1997 apud Meyer et al., 2014), com base
principalmente em estudos palinologicos, no ecossistema das savanas na América do Sul,
onde esta inserido o bioma cerrado, foram observadas quatro fases de mudancas
climaticas e da vegeta¢do ao longo do Quaternario. Essas quatro fases de mudancas
climaticas e da vegetacdo sdo denominadas de Pleistoceno Final; Holoceno Antigo;
Holoceno Médio e Holoceno Recente. O Holoceno foi dividido em trés periodos

climaticos distintos: Holoceno Antigo entre cerca de 12.000 anos A.P até cerca de 8.500

41



anos A.P; Holoceno Médio, entre cerca de 8.000 anos A.P até 4.500 anos A.P e o

Holoceno Recente entre cerca de 4.000 anos A.P, se estendendo até o presente.

As oscilagdes climaticas deste periodo foram estudadas e relacionadas a grupos
humanos do passado, bem como as suas culturas. Um desses momentos foi o Otimo
Climatico que marcou o final do Holoceno Inicial e o inicio do Holoceno Médio. Esse
periodo ¢ caracterizado por temperaturas mais elevadas e um clima mais imido, dividindo
este periodo geologico (Schmitz, 2002). As pesquisas arqueoldgicas realizadas no Alto
rio Parand, no Mato Grosso do Sul também identificam uma fase mais imida no periodo

do Holoceno Médio, de acordo com Kashimoto e Martins (2009).

O Holoceno Médio, caracterizado por temperaturas mais elevadas que atingiram
seu apice depois de aproximadamente 6.000 anos A.P., é reconhecido como um fendmeno
de dimensdes globais. Na Europa, essa fase quente e imida ¢ denominada Atl/dntico ou
Optimum Climaticum, enquanto na América do Norte ¢é referida como Altithermal (Kern,
1981). Esse periodo foi caracterizado por uma expressiva expansao da cobertura vegetal

e pela multiplicagdo da fauna terrestre.

No que tange as culturas liticas identificadas no Planalto Central brasileiro durante
o Holoceno Médio, quando comparadas com as do Pleistoceno Final/Holoceno Inicial,
periodo caracterizado pelas ocupacdes humanas associadas a Tradicao Itaparica, percebe-
se que os sistemas técnicos das ferramentas liticas desses dois periodos sdo bastante
distintos. De acordo com Lourdeau (2014) essa diferenca ¢ resultado de uma “ruptura”
técnica que teria ocorrido abruptamente, principalmente no Planalto Central brasileiro
(Schmitz et al., 1989). Neste contexto, o referido autor aponta que teria ocorrido uma
verdadeira renovagao do sistema técnico de lascamento. A diferenca entre as industrias
liticas desses dois periodos foi anteriormente reconhecida por Schmitz e sua equipe
(1989; 2004), no ambito das pesquisas desenvolvidas pelo Programa Arqueologico de
Goias (PAG). Durante as escavagdes realizadas na regido de Serranopolis, os referidos
autores observaram uma mudanga abrupta em relagdo as ferramentas liticas,
acompanhada por alteragdes na natureza dos sedimentos. Os estratos sedimentares
passaram de uma camada escura e arenosa para uma camada clara e menos arenosa

(Schmitz et al.2004).

Schmitz et al. (1989, 2004), relaciona essas mudancas sedimentares a uma
mudanca climatica e sugere que, da mesma forma, a modificagcdo das ferramentas pode
ter sido causada por essas mudancas climdticas e ambientais. Além das mudancas
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climéticas e culturais que caracterizam o Holoceno Médio, os autores também identificam
uma diminui¢do do nimero de ocupagdes humanas em algumas regides, constatando o

abandono de abrigos rochosos na regido de Serranopolis, Goids.

Essa “ruptura” técnica e cultural se manifestou durante a transi¢ao do Holoceno
Inicial para o Holoceno Médio ¢ explicada por meio de duas hipoteses principais. A
primeira hipotese, conforme discutida por Schmitz et al. (1989; 2004), esta centrada em
mudangas ambientais. Neste contexto, as variacdes ambientais poderiam ter
desencadeado novas adaptagdes tecnoldgicas e culturais como resposta as consequéncias
dos eventos climdticos. Sobre a segunda hipdtese, considera-se que essa variacao poderia
estar relacionada com influéncias culturais de outros grupos, possivelmente indicando o

dominio cultural desses outros grupos sobre as populagdes locais.

Destaca-se para este periodo do Holoceno Médio, uma ndo identificacdo de
padrdes tipoldgicos das ferramentas liticas como ocorreu no periodo anterior (Final do
Pleistoceno ¢ inicio do Holoceno), onde as ferramentas liticas foram associadas a tradi¢ao
Itaparica. Sendo assim, Schmitz et al. (1989; 2004) caracterizam as industrias liticas desse
periodo (Holoceno Médio) como sendo “pouco elaboradas”, devido aos artefatos
identificados por sua equipe apresentarem estruturas majoritariamente sem Fagonagem,
nao exibindo um padrdao morfo-tipologico e nem volumétrico semelhantes aos suportes
das ferramentas, consideradas diagnésticos da Tradicdo Itaparica, as ferramentas

fagconadas unifacialmente.

Ainda sobre as culturas materiais liticas, caracteristicas do Planalto Central
brasileiro durante o Holoceno Médio, ao que se pode perceber, foram caracterizadas pela
auséncia dos artefatos fagonados unifacialmente denominados de planos-convexos, ou
lesmas, marcador cultural da tradi¢ao Itaparica. Os conjuntos liticos do Holoceno Médio
foram definidos também pela auséncia de qualquer tipo de padronizagdo tecno-
morfologicas dos suportes das ferramentas liticas, assim como pela auséncia dos
vasilhames ceramicos, presentes no Holoceno Recente. Nessa perspectiva, as primeiras
pesquisas caracterizavam os artefatos desse periodo por uma suposta "simplicidade
técnica”, tendo como base as colegdes liticas tipicas caracteristicas do final do

Pleistoceno/Holoceno Inicial.

Essas primeiras pesquisas tiveram por objetivo obter um panorama geral das
ocupagdes humanas no Planalto Central brasileiro, ao realizar os estudos e a
caracterizacdo das materialidades desses grupos, contribuiram significativamente para o
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seu entendimento. Sob outro ponto de vista, em nossa pesquisa, reconhecemos que o
Holoceno médio ¢ um momento crono-cultural no qual as ferramentas liticas apresentam
baixas visibilidades técnicas. Isso ndo significa falta de complexidade técnica na
producao dessas estruturas artefatuais. Por isso, buscamos aprofundar a compreensao

dessas complexidades técnicas e interpreta-las.

No entanto, estamos de acordo com os estudos mais recentes (Mello, 2005;
Ramos, 2016; Da Costa, 2017; Lucas, 2020; Viana et al.,2023) sobre a materialidade litica
deste periodo, que consideram que o cendrio sobre as tecnologias relacionadas as
industrias liticas do periodo do Holoceno Médio ainda demanda de maiores
aprofundamentos. Torna-se, portanto, importante ampliar os conhecimentos acerca dos
artefatos liticos, seus modos de producdo e funcionamento, e demais aspectos culturais
correlatos. Neste contexto, afastamo-nos das interpretacdes frequentemente enraizadas
em juizos estereotipados de superioridade e inferioridade tecnoldgica. Em vez disso,
consideramos que os artefatos liticos deste periodo evidenciam uma diferenca tecnologica
distintiva, caracterizada por esquemas especificos de produgdo. E importante ressaltar
novamente que este periodo foi marcado por mudancas climaticas e ambientais
significativas, que certamente influenciaram de diversas maneiras a intera¢ao entre os

grupos humanos e o ambiente circundante.

Por essas questdes apresentadas, considera-se a abordagem morfo-tipologica
limitante para a compreensdo dos grupos pretéritos e de suas materialidades, uma vez que
se baseia em critérios gerais sobre a morfologia dos artefatos, assim como, por
desconsiderar outros artefatos liticos (lascas, nticleos e cassons) que sdo gerados durante
a confec¢do das ferramentas liticas e os demais aspectos sobre técnicas e métodos de
manufatura, assim como os elementos envolvidos no funcionamento das estruturas

artefatuais (Ramos, 2016).

Essas profundas mudangas, presentes no Holoceno Médio, resultaram em um
mosaico tecno-cultural instalado por todo o Planalto Central brasileiro. Esse novo cenario
tecno-cultural ¢ entendido por Bueno (2015) como um processo de regionalizagdo, ou
seja, diferentes grupos teriam desenvolvido suas proprias culturas técnicas, levando a
formacdo de conjuntos técnicos particulares.

1.3.1. Historico de pesquisas realizadas na area de estudo e em suas adjacéncias
durante o Holoceno Médio
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A regiao Centro-Oeste do Brasil ¢ caracterizada por um cenario arqueoldgico rico
e diversificado, que revela uma ocupagdo humana ao longo de milénios. Segundo Viana
et al. (2023), ha uma quantidade significativa de sitios arqueologicos datados do
Holoceno Médio, distribuidos por diversos tipos de ambientes e regides do pais, o que
amplia o potencial das pesquisas arqueologicas para esse periodo. Esses sitios

arqueoldgicos estao localizados em abrigos ou a céu aberto.

Dentre tais sitios, selecionamos dois sitios da regido Centro-Oeste, localizado em
Goias e Mato Grosso do Sul, dois sitios da bacia do rio Manso e o setor HO do sitio
Cachoeira Do Pingador, para apresentar dados sobre a cultura material litica, a fim de
estabelecer uma base para discutir os dados da analise litica das camadas V, VI, VII, VIII

e IX.

A sele¢do desses sitios foi baseada na proximidade regional, na inser¢do no
ambiente de cerrado e nas caracteristicas crono-culturais, ou seja, sdo colecdes de
ferramentas incisas com datacdes relacionadas ao periodo do Holoceno Médio, conforme

disposto na Tabela 7.

Tabela 7. Sitios com data¢Ses nédo calibradas do Holoceno Médio.

REGIOES siTIos CODIGO DE DATACAO NAO DATAGCAO
LABORATORIO CALIBRADA CALIBRADA

[SI-3691] 6.690+90 7666 a 7432

[SI-3694] 7.420+80 8376 a 8035

Serranépolis-GO GO-JA-01 [SI-3693] 7.250+95 8320 a 7869
Chapada dos Cachoeira do [Beta — 160.507] 5.340+80 6287 a 5938

Guimaraes -MT Pingador

Estiva II [Beta — 137.029] 6.000£60 6783 a 6505

Estiva II [Beta — 143.979] 5.850+40 6987 a 6675

Paraiso das AS4 [BETA-236682] 4630-70 5578 a 5052
Aguas —MS AS4 [BETA-233091] 5190 +50 6176 a 5757
AS4 [BETA-236679] 5190 +50 7505 a 7268

AS4 [BETA-236672] 6480-60 7590 a 7422

AS4 [BETA-233089] 6610-60 7929 a 7668

AS4 [BETA-233092] 6940-60 8156 a 7793

AS4 [BETA-236683] 7130£60 8366 a 8038

AS4 [BETA-236669] 7410-601 8589 a 8219

AS4 [BETA-236670] 7620-701 8985 a 8552

Paraiso das AS12 [BETA-384962] 5600+30 6443 a 6304
Aguas —MS AS12 [BETA-384964] 6110430 7158 a 6888
AS12 [BETA-384965] 7180-40 8160 a 7874
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Adaptado de Viana et al., 2023.

A seguir sera apresentado caracteristicas gerais desses sitios e cultura materialgd:
Sitio Estiva II:

O sitio Estiva II localiza-se na regido da Chapada dos Guimaraes, estado de Mato
Grosso, constitui-se em um assentamento arqueoldgico a céu aberto. O curso d’agua mais
proximo € o rio Manso, localizado a cerca de 20 m de distancia. Estd implantado em
terreno apresentando vegetacdo de mata galeria. Nas proximidades do sitio, ocorrem
morrotes sustentados por intrusdes de quartzo ou por niveis mais resistentes dos
metamorfitos do Grupo Cuiabd, aflorantes na area, como o filito conglomeratico e o

quartzito.

O perfil estratigrafico ¢ formado por trés camadas, sendo que na camada 1 e inicio
da camada 2, encontram-se os registros arqueoldgicos relacionados ao Holoceno Recente,
com a presenca de fragmentos de vasilhas cerdmicas associadas a artefatos liticos.
Enquanto, ao final da camada 2 e a camada 3 como um todo, ocorrem os registros do

Holoceno Médio, com presencga de artefatos liticos e a auséncia de fragmentos cerdmicos.
Sitio Sao José

O sitio arqueologico Sdo José, também se encontra no municipio de Chapada dos
Guimaraes no estado de Mato Grosso. Trata-se de um sitio a céu aberto implantado em
vegetacdo do tipo cerrado, situado a cerca de 420 m de distancia do Quilombo, rio de
maior porte localizado mais proximo. Seu perfil estratigrafico € constituido por trés
camadas apresentando material arqueologico, sendo que na primeira camada identificou-
se apenas material ceramico em pequenas quantidades e nos dois ultimos niveis ocorre a
presenca de material litico. Nesse sitio ndo foi encontrado material para datag¢do, sua
associacdo ao Holoceno Médio esta relacionada a ausé€ncia de material ceramico e
materialidade litica localizada em profundidades semelhantes a sitios datados da regiao,
o sitio Estiva I e o Cachoeira do Pingador. Dentre os materiais liticos deste sitio, ha

presenca de instrumentos plano-convexo.

A escolha dos estudos de Mello (2005) e Costa (2019) se justifica pela relevancia
de suas pesquisas sobre colecdes liticas de sitios na mesma regido de nossa pesquisa, o
vale do rio Manso-MT. Mello analisou as cole¢des dos sitios Sao José e Estiva II,

enquanto Costa se concentrou nas ferramentas do setor HO do sitio Cachoeira do
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Pingador, um dos quatro setores escavados. E importante ressaltar que o contexto dessas

ferramentas esta associado ao periodo do Holoceno Médio.

Essa breve contextualizagdo nos permite mais a frente, no capitulo cinco,
apresentar de forma comparativa os dados dessas pesquisas de Mello (2005) e Costa
(2019) com os nossos resultados, possibilitando assim uma analise aprofundada sobre a

diversidade dos esquemas técnicos de producao de ferramentas presentes na regiao.
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CAPITULO 2

CONTEXTUALIZACAO AMBIENTAL: CARACTERIZACAO E
DISPONIBILIDADE DE MATERIA-PRIMA

Este capitulo visa descrever o ambiente natural onde esta localizado o objeto de
nossa pesquisa. Para além de uma mera descri¢ao densa, buscamos apresentar também
dados que permitam fazer conexdes significativas entre a paisagem, 0s registros

arqueologicos e as pessoas envolvidas.

A estrutura deste texto inicia com a apresentag¢do dos principais tipos de vegetacao
que predominam na regido, seguida por uma caracterizacdo detalhada da geologia,
geomorfologia e hidrografia local. Em seguida, iremos realizar reflexdes sobre a
disponibilidade e distribuicao das matérias-primas que poderiam ter sido utilizadas no
passado remoto, além de considerar os possiveis deslocamentos realizados por esses
grupos para obté-las. Nosso objetivo € compreender aspectos da dindmica envolvida na

selecdo e exploragcdo das matérias-primas para a confec¢ao das ferramentas liticas.
2.1. Vegetacio

A érea de estudo onde o sitio arqueoldgico Cachoeira do Pingador esta localizado,
exibe uma diversidade de ambientes, cada um caracterizado por formacdes vegetacionais
especificas. Segundo o Icmbio (2009), essa diversidade resulta da consideravel variagao
de altitudes presente na regido do municipio da Chapada dos Guimaraes, com elevacdes

que alcangam, em determinados pontos, mais de 800 metros.

Na area de pesquisa (EIA-RIMA 1989 apud Viana; Resende, 2006), os tipos
vegetacionais encontrados sao as formagdes campestres, formagdes savanicas, formagdes
florestais, florestas e florestas aluviais. Nao obstante, parte representativa dessa area esta

tomada por ambientes antropicos, onde ndo € possivel identificar a vegetagao original.
2.1.1. Formacoes Campestres

As formagdes campestres referem-se a um tipo de paisagem caracterizada por
areas extensas de vegetacdo rasteira, gramineas, pequenos arbustos e eventualmente

algumas arvores esparsas. Fazem parte desse tipo de vegetagao:

Campo Cerrado ou Campo Sujo - ¢ uma formagdo vegetal caracterizada pela

predominancia de vegetacao herbacea-arbustiva, com arbustos e subarbustos esparsos,
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cujas plantas, em sua maioria, atingem uma altura média de 1,5 m. Essas espécies sao
menos desenvolvidas em comparagdo com outras do Cerrado e sdo impactadas pelo fogo
anualmente. Essa fisionomia ¢ marcada por um tapete gramineo-lenhoso, com altura
média de 0,50 m, podendo apresentar touceiras de até 1 m de altura intercaladas. Essa
vegetacao esta associada a solos de areia quartzosa profunda, derivados das formagdes
Bauru e Botucatu, com relevo suave ondulado e baixa fertilidade. Os solos litdlicos

predominantes sdo rasos e rochosos.

Campo Limpo — esse tipo de vegetagdo ¢ caracterizado por apresentar uma
cobertura vegetal baixa, com uma predominancia de plantas herbéaceas, poucos arbustos
e a completa auséncia de arvores. Segundo Ribeiro ¢ Walter (1998), essa vegetagao ¢
mais comumente encontrada em encostas, chapadas, nascentes de agua, ao redor de areas
de veredas e na transicdo entre matas ciliares, tipicamente em solos como Litolicos,

Litossolos, Cambissolos ou Plintos solos Pétricos.
2.1.2. Formacdes Savanicas

As formagdes savanicas referem-se a areas arboreas (vegetagao lenhosa acima de
2 m de altura) e arbustos (vegetagao lenhosa abaixo dos 2m de altura) espalhados sobre
estrato graminoso, sem formacao de dossel continuo. Sdo representadas pelos seguintes

tipos:

Cerrado, sentido restrito — & caracterizado pela presenga distintiva dos estratos
arboreo e arbustivo-herbaceo, com arvores distribuidas de forma aleatdria pelo terreno
em diferentes densidades. Esta vegetacdo (Figura 8) ¢ comumente encontrada em
extensas faixas continuas, marcada pela presenca de arvores baixas de forma tortuosas,
ramificagcdes irregulares, inclinadas, e frequentemente apresentando evidéncias de
queimadas. Os troncos das plantas lenhosas geralmente possuem cascas grossas e
fendidas, enquanto as gemas apicais de muitas espécies sdo protegidas por densa
pilosidade. Suas folhas tendem a ser rigidas e coriaceas, caracteristicas que refletem sua

adaptacao as condi¢des de seca, conhecida como xeromorfismo.
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Figura 8. Vista parcial do Cerrado. Fonte: Viana, 2002.

As arvores e arbustos do Cerrado restrito variam em altura de trés a cinco metros,
com uma cobertura arborea que pode variar de 10% a 60%. Esta fisionomia vegetal
abrange aproximadamente 8,77% da area, frequentemente associada a solos arenosos e
litolicos. Entre as espécies arboreas mais proeminentes estdo o fruto deveado ou curiola
(Pouteria ramiflora), o jacarezinho (Myrcia lasiantha), a gabiroba (Campomanesia
xanthocarpa), o pau-terra de folhas largas (Qualea grandiflora) e o pau-terra de folhas

miudas (Qualea parviflora).

Mata de Palmeira ou Palmeiral — ¢ uma formagdo savanica caracterizada pela
predominancia de uma Unica espécie de palmeira arborea. Nessa fitofisionomia (Figura
9), é raro encontrar arvores dicotiledoneas, embora ocasionalmente possam estar
presentes em baixa frequéncia. No contexto da area de estudo, a espécie dominante € o
babacu (Orbignya oleifera, Palmae), com uma frequéncia significativamente maior do
que outras espécies. Em areas mais imidas e proximas as nascentes dos cursos d'agua, ¢
comum encontrar buritis (Mauritia flexuosa), bacabas (Oenocarpus bacaba) e babacus
(Orbignya oleifera), todos pertencentes a familia Palmae. Essa vegetacdo est4 associada
a solos de areias quartzosas hidromorficas e ocorre principalmente nas margens do rio

Quilombo.
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Figura 9. Vista parcial dos palmeirais. Fonte: Viana, 2002.

2.1.3. Formagoes Florestais

Nas formagdes florestais, ¢ comum encontrar a predominancia de espécies
arboreas, formando um dossel. Essas formacdes podem estar associadas a presenca de
cursos d'agua, como no caso das matas de galeria e matas ciliares que podem ocorrer em
terrenos bem drenados ou mal drenados, ou, ao contrario, podem nao ter relacdo direta

com a dgua, como nos cerraddes e matas secas, sendo em terrenos bem drenados.

Cerraddo - Formagao vegetal florestada com arvores de pequeno e médio portes,
apresentando estrato arboreo, mas adensado que o cerrado, e dossel atingindo de 7 m a
15 m de altura (Figura 10). Apresenta composic¢ao floristica e localizacdo semelhante a
do Campo Cerrado. Contudo, as arvores e os arbustos sdo menos tortuosos e os solos,
mais férteis. Aparece associado a solos litolicos (solos rasos e rochosos) e podzdlicos
(textura dominantemente argilosa, solos rasos, drenagem boa, baixa fertilidade natural e
acidez elevada). Destacam-se as seguintes espécies nessa formagao vegetacional: pau-
terra folha larga (Qualea grandiflora), paud'dleo (Copaifera langsdorffii), aroeira
(Myracrodruon urundeuva) jatoba (Hymeneae courbarel), sucupira-parda (Bowdichia
virgiloides), entre outras. O cerraddo surge como um gradiente entre o Cerrado e a Mata

de Galeria, principalmente na bacia do Rio Manso.
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Figura 10. Vista parcial do bioma Cerradio. Fonte: Viana, 2002.

Mata de Galeria/Mata Ciliar — As formagdes mencionadas (Figura 11)
apresentam uma vegetacdo exuberante e permanentemente verde devido a umidade
constante, criando elementos arboreos diferentes das espécies que a circundam,
constituindo um refugio florestal, além de local de acimulo de nutrientes. Essa vegetacao
se equivale apresentando a dossel elevado, com arvores que chegam a 30 metros de altura,
formando um sub-bosque representativo. Geralmente encontradas em terrenos de
baixadas com micro-relevo acentuado, essas florestas estdo sujeitas a enchentes

periddicas.
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Figura 11. Vista parcial da Mata de Galeria. Fonte: Viana, 2002.

De acordo com Ribeiro e Walter (2001, citados por Viana e Resende, 2006), a
diferenca entre as matas de galeria e ciliares est4 na presenca da mata ciliar ao longo de
rios de médio e grande porte, como os rios Manso, Palmeiras, Quilombo e Casca, onde a
vegetagdo arborea nao forma galerias. Essa mata ¢ estreita em ambas as margens, sendo
sua largura proporcional a largura do rio. Geralmente ocorre em terrenos acidentados e
perde suas folhas na estagdo seca. Por outro lado, a mata de galeria surge em rios menores
e corregos, criando corredores fechados (galerias) ao longo dos cursos d'agua, muitas
vezes situada nos vales profundos. O dossel € alto, com arvores que chegam a 30 metros
de altura, e inclui bambus, taquaras e, em algumas areas, palmeiras de pequeno porte. As
matas de galeria ciliar abrigam espécies tipicas desse ambiente, como os sards (Sapium
sp — Euphorbiaceae), ingés (Inga sp — Leguminosae) e outras espécies como pindaiba-
do-brejo (Xylopia emarginata), pau-d'dleo (Copaifera langsdorffi), buriti (Mauritia
flexuosa), aroeira (Myracrodruon urundeuva), caja-do-mato (Spondias mombin), peroba
(4spidosperma macrocarpon), ipés (Tabebuia serratifolia e Tabebuia roseo), amendoim-

bravo (Platypodium elegans) e angicobranco (Anadenanthera colubrina), entre outras.

2.1.4. Floresta Aluvial

Floresta aluvial (Figura 12) trata-se de uma formagao vegetal bastante complexa:
o porte arbéreo € mais baixo que o de outras formagdes semideciduais e as vezes,

apresenta uma formacao floristica bastante especializada, devido a sua capacidade de

53



suportar o encharcamento do solo nos periodos de cheia. Encontra-se esse tipo de

vegetagdo sobre quase todo o curso do Rio Quilombo, correspondendo a 2,85% da area.

Figura 12. Vista parcial de floresta aluvial. Fonte: Viana, 2002.

2.1.5. Tensao Antrdpica

Na regido em estudo, observa-se a presenga de areas utilizadas para a mineragao
(Figura 13) e agricultura. Registra-se ainda a realizacdo de queimadas que, em geral, estao
relacionadas com o desmatamento para a formagdo de pastagens, destinadas a cria¢ao

extensiva de gado bovino e a plantacdo de culturas ciclicas.

Figura 13. Vista de uma das areas antropofizadas, alteragdes ambientais causadas pelo garimpo.

2.2. Hidrografia
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A area de estudo situa-se na bacia hidrografica do rio Manso que pertence a bacia
do rio Cuiab4, que por sua vez compde a bacia do rio Paraguai. A bacia hidrografica do
rio Manso, situada integralmente no Estado do Mato Grosso, ¢ responsavel por uma area
de drenagem de aproximadamente 10.553 Km?, o que representa cerca de 40% da Bacia
Hidrografica do rio Cuiabé e cerca de 2% da area da bacia do Paraguai (Sondotécnica,

1987 apud Xavier et al., 2009).

O rio Manso, com aproximadamente 220 km de extensdo, consiste no maior rio
tributario do rio Cuiaba. Possui suas nascentes na Serra Azul e segue um curso na dire¢ao
leste para oeste percorrendo um vale sinuoso e encaixado até o seu desdgue na margem

esquerda do rio Cuiaba (Xavier et al., 2009).

O rio Manso, principal tributario do rio Cuiaba, ¢ formado pelo rio dos Cavalos e
pelo corrego Pigarrdo no Planalto dos Guimardes, em cotas altitudinais variando de 600
a 800 m. Na bacia do Rio Manso, podemos destacar como principais em termos de
extensdo e volume, os rios Casca, Quilombo ¢ o rio Roncador, que se situam na margem

esquerda do rio Manso.

O rio Manso se caracteriza por ser um rio meandrico, apresentando pouca
correnteza entre sua confluéncia com o rio Casca, seu principal afluente por extensdo,
localizado na margem esquerda. A medida em que se aproxima da foz do rio Casca, o rio
Manso adquire caracteristicas de rio de planicie, aumentando a sua largura e reduzindo a

sua declividade, permanecendo assim até a confluéncia com o rio Cuiaba (Xavier et al.,

2009).

De um modo geral o rio Manso possui dguas profundas, quentes e alcalinas, de
maior condutividade, altas concentragdes de nutrientes, ¢ maior diversidade de grupos
fitoplanctonicos, enquanto o rio Casca tem dguas mais acidas, e com alto teor de material

em suspensdo (Sondotécnica, 1987 apud Viana 2002).

Em relacdo a area da pesquisa o rio Manso, segundo o principio da hierarquia
fluvial proposta por Horton (apud Christofoletti, 1974) possui 30 cursos d'agua de
primeira ordem, 10 de segunda ordem, 5 de terceira ordem e 4 rios de quarta ordem em
sua margem direita. Na margem esquerda, ha 23 cursos d'dgua de primeira ordem, 15 de
segunda ordem, 14 de terceira ordem, 1 de quarta ordem e 1 de quinta ordem (Viana A.;

Resende, 2006).
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Os rios Manso, Casca e Quilombo teriam assumido um papel significativo para as
populagdes antigas, atuando ndo apenas como rotas de navegagdo, mas também
disponibilizando importantes fontes de recursos econdmicos, fornecendo recursos
essenciais para dieta alimentar, incluindo uma variedade de alimentos provenientes de
suas aguas e ecossistemas adjacentes. Além disso, em suas margens havia matéria-prima
rochosa, como os seixos e blocos, que teriam sido utilizados na producgdo de artefatos
liticos. Assim, esses rios ndo apenas facilitavam deslocamentos, mas também teriam
desempenhado papel importante na economia ¢ no desenvolvimento tecnologico das
comunidades presentes no passado antigo dessa regido, conforme ja discutido por Viana

et al. (2000).
2.3. Geomorfologia

A bacia do rio Manso esta situada no dominio morfoestrutural da Bacia

Sedimentar do Parana (Figura 14).
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A analise geomorfologica da regido, conforme detalhada no Relatério de Impacto
Ambiental da UHE-Manso (Sondotecnica, 1987 citado por Viana de A.; Resende, 2006),
revela a presenca de quatro subunidades principais: Chapada dos Guimaraes, Pantanal
de Paconé, Depressao Cuiabana e Planalto do Casca. Entretanto, as duas ultimas

subunidades destacam-se como as mais predominantes na area em estudo.

A Depressao Cuiabana, subunidade da Depressao do Rio Paraguai esculpida nas
rochas do Grupo Cuiabd, sob as quais predominam solos litélicos, ¢ caracterizada por

altitudes que variam entre 200 m a 450 m, que serdo caracterizadas mais adiante.

Suas formas se apresentam principalmente a partir de dissecacdo tabulares
agucadas e convexas, especialmente no vale do rio Manso, além de se caracterizar
prioritariamente por relevos com superficies planas e de baixas a médias altitudes. Ela
contorna os planaltos e a Chapada dos Guimaraes ao norte e noroeste, sendo uma unidade
do relevo regional que ajuda a explicar a existéncia da propria Chapada. Essa depressdo
se conecta com a Depressdo do Alto Paraguai mais a oeste, interpenetrando-se pelas
Serras Residuais do Alto Paraguai, conhecida na literatura como uma das Depressdes que

compdem a Provincia Serrana de Mato Grosso (Ross, 2014).

Neste caso, entende-se que essas formas de relevo sdo definidas por colinas
amplas e vales pouco profundos, vertentes com declividades muito baixas, apresentam
gradientes topograficos modestos com declives geralmente inferiores a 5° ou 10%. As
suas formacgdes rochosas sdo compostas principalmente por metassedimentos, incluindo
metarenitos, filitos e quartzitos, sendo comuns os veios de quartzo (Ross, 2014). Os canais
de drenagem estdo representados por uma drenagem de densidade baixa e a maior parte

dos canais sdo de primeira e segunda ordem, apresentando drenagem intermitente.

No que se refere ao Planalto do Casca (subunidade do Planalto dos Guimaraes —
mapa xx), estruturado em arenitos da Bacia Sedimentar do Parand, estd localizado a
noroeste da Chapada dos Guimaraes, disposto em um patamar intermedidrio entre o topo
da Chapada e a Depressao Cuiabana, suas altitudes oscilam entre 251 m a 697 m. Este
cenario € o resultado de um processo intenso de erosdo regressiva em arenitos dos Grupos
Bauru (Cretaceo) e Botucatu (Triassico), criando um amplo anfiteatro natural. Devido as
interacdes com as unidades de Depressdo Cuiabana e Chapada dos Guimaraes, o declive
do terreno mais proeminente apresenta um relevo suavemente ondulado, enquanto nas
bordas da unidade, o relevo é mais acidentado, variando de fortemente ondulado a

montanhoso (Ross, 2014).
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Corresponde a uma regido drenada predominantemente pelo rio Casca e seus
principais afluentes, os rios Roncador e Quilombo. Ao longo do tempo, este planalto vem
sofrendo um intenso processo de rebaixamento e erosdo, processo erosivo formado pelos
cursos d’4gua amplos, canais de drenagem medianamente profundos, acarretando na
exposicao de feicdes geomorfologicas tabulares e convexas. Pode-se observar também
alguns vales estreitos e profundos, formando verdadeiros canyons de origem fluvial. Essa
descri¢ao baseia-se em estudos como os de Viana de A. e Resende (2006), além das

observagoes de Ross (2014).

Considerando que, o Planalto do Casca ¢ composto principalmente por rochas das
formagdes Bauru e Botucatu, ocorre o predominio de solos do tipo areia quartzosa e
latossolo vermelho-amarelo. Em relagdo as areas de transicdo entre o Planalto e a Chapada
dos Guimaraes, ocorrem anfiteatros erosivos marcantes, delimitados por escarpas. Estes
anfiteatros sao identificados por depressoes circulares ou semicirculares delimitadas por
escarpas de paredes ingremes. Tais escarpas sao majoritariamente resultado de processos

erosivos distintos ao longo de periodos geologicos.

Para melhor elucidagdo, no contexto do Planalto do Casca na area em que ocorre
a formagao de alguns anfiteatros (Figura 15) com paredes ingremes, destaca-se o Morro
da Mesa ou Serra, localizado a 4 km do rio Manso e a Morro do Chapéu, encontra-se a 9

km do mesmo rio.

a)

Figura 15. Fotografias dos respectivos morros: Morro do Chapéu (a) e Morro da Mesa (b) (Foto: acervo IGPA/UCG).

De modo geral, podemos observar que no Planalto do Casca, a presenga de relevo
irregular, caracterizado pelas serras tabulares, relevos ondulados vales pouco encaixados

€ encostas.

2.4. Geologia
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Segundo Ross (2014) no que tange a estratigrafia geoldgica da regido, pode-se
dizer que a area de estudo € composta por duas unidades geotectonicas distintas: na base,
o cinturdo orogénico Paraguai-Uruguai, com sua formacdo datado no periodo
Proterozoico (Mesoproterozoico ao Neoproterozoico), € representado pelas rochas do
Grupo Cuiaba, constituidas por metamorfitos de baixo grau metamorfico. A segunda
unidade esta situada no topo, sendo formada por rochas sedimentares da Bacia do Parana,
referente ao periodo Paleozodico, representada na darea da presente pesquisa pelas
Formagoes Botucatu, Bauru e Furnas relacionado com a Bacia Sedimentar do Parana ¢

do Cambambe.

De modo geral, as rochas do grupo Cuiaba sdo responsaveis por dar suporte ao
relevo e aos solos da Depressao Cuiaba, pelo fato de compor parte fundamental da faixa

de dobramentos do Cinturdo Orogenético Paraguai-Araguaia (Ross, 2014).

Como pode ser verificado no mapa geologico (Figura 14), formando a
litoestratigrafia da regido, ocorrendo na regido sul/sudeste da area de estudo, na regido do
Planalto do Casca, a predominancia do Grupo Bauru, representado pela unidade K2b, no
entanto na mesma area ocorre, de forma espagada, com menor intensidade a formagao
Botucatu, representado pela unidade K1bt, e de modo isolado identifica-se a formacao
geologica relacionada a Cobertura Detrito-Lateritica Neogénica, representada pela

unidade N1dl.

Em relagdo a regido norte/noroeste, associada a Depressdo Cuiabana, ocorre a
predominancia do Grupo Cuiaba representado por trés subunidades, sendo elas a Npcu4,
Npcu5 e Npcu7; percebe-se também, ainda na por¢do norte/nordeste a ocorréncia da
unidade Np3am, do Grupo Alto Paraguai, representado pela Formagao Araras; e a K2b
representando o Grupo Bauru, ambas ocorrem de modo isolado na margem direita do Rio

Manso, na Depressdao Cuiabana de modo pouco representativas.

Ainda sobre a formacdo Botucatu, conforme Brasil (1986, apud Viana de A.;
Resende 2006) € composta por arenito avermelhado a acinzentado, bem selecionado, além
de argilito, siltito, siltito arcosiano e arenito fesldpatico, com niveis de silex associados.
Tais litologias, assim como os principais afloramentos de silex, foram observados em
campo, predominantemente no limite da area diretamente afetada, relacionadas aos
relevos residuais de topo tabular que constituem as serras que caracterizam a regiao —
Morro da Mesa ou Serra da Esperanga, do Morro do Descalvado ou Morro do Chapéu
entre outras.
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No que se refere a formacao Bauru, esta ocorre predominantemente na regiao do
Rio Casca (Brasil, 1986 apud Viana de A.; Resende 2006). E constituida, sobretudo, por
conglomerados, arenitos avermelhados a roseos, feldspaticos, com niveis carbonaticos,
granulos e seixos esparsos, niveis de silex, matéria-prima com potencial para o

lascamento, e raras intrusdes de diabasio.

A ocorréncia de alguns afloramentos observados em campo, estd indicada no
mapa de geologia (Figura 16) e estdo especialmente associados as unidades areniticas
mencionadas, Formagao Botucatu e Grupo Bauru. Pode-se destacar a ocorréncia de tais
afloramentos especialmente nos relevos residuais de topos tabulares que constituem as

serras que caracterizam a regiado — Morro da Mesa, Morro do Chapéu entre outras.

Diante do exposto, a regido do rio Manso ocorre predominancia do Grupo Cuiaba,
ocupando quase a totalidade da Depressdao Cuiabana; e na drea remanescente, composta
pelos rios Casca e Quilombo, predominam as coberturas arenosa residual e/ou coluvial,
originarias das formacdes Botucatu, Bauru e Furnas, além de aluvides quaternérios,

representados pelos afloramentos relacionados ao Planalto do Casca.

Sendo um total de 81 sitios arqueoldgicos distribuidos pela bacia do Rio Manso
que se encontra inserido sob cinco unidades geoldgicas e trés subunidades representadas
pelo mapa geolodgico (Figura 15), desse total podemos atestar que, os sitios arqueologicos
estdo localizados ao longo de apenas quatro diferentes unidades geologicas, como esta

representado pelo Gréfico 4 e seré descrito a seguir:

Grupo Bauru - k2b
Grupo Cuiaba - Npcu5

H Formagdo Botucatu -
Kl1bt

B Grupo Cuiabé - Npcu7

B Formacao Araras -
NP3am

Grafico 4. Representacdo quantitativa dos diferentes tipos de unidades e subunidades geologicas presentes

na area de estudo.
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No presente grafico podemos identificar que a grande maioria dos sitios
arqueologicos estao inseridos em dois grandes grupos e os demais em menor quantidade
nas outras trés unidades geologicas, sendo eles:

O Grupo Cuiaba — Npcu 7: a Subunidade 7 do Grupo Cuiaba abriga a maior
presenca dos sitios, sendo um total de 32 sitios, representando 40% do total de sitios. Essa
subunidade esta localizada na por¢do Norte da area de estudo e compde a Depressao
Cuiabana. Em relacdo aos sitios, eles estdo majoritariamente distribuidos ao longo do Rio
Manso;

O Grupo Bauru — K2b: nessa unidade geologica esté inserido o total de 27 sitios,
ou seja, 32% dos sitios. Essa unidade geologica caracteriza a por¢ao Sul da area de
pesquisa e compde quase que em grande parte o Planalto do Casca.

A Formagdo Botucatu — K1bt: nesta Formagao geologica foi identificado 13 sitios
arqueologicos, estando localizados de forma distribuida na por¢do Sul da area de
pesquisa. Essa formacdo se apresenta também de forma espacada e em menor escala no
Planalto do Casca, entrando em contato com a unidade geoldgica do Grupo Bauru;

O Grupo Cuiabd — Npcu 5: nessa unidade geologica abriga 6% do total dos sitios
arqueologicos da regido, totalizando sete sitios. Essa subunidade esté inserida proximo ao
Rio Manso e entre a Subunidade 7 (Grupo Cuiaba), o Grupo Bauru e a Formacao
Botucatu;

A Formagdo Araras — NP3am: na seguinte unidade estd inserido a menor
quantidade de sitios arqueologicos, sendo dois sitios, representado por 2% do total. Esta
localizado na por¢do Norte da Bacia do Rio Manso, sendo uma das unidades geologicas
que compoe a Depressdao Cuiabana, estando em contato com a Subunidade 7 do Grupo

Cuiaba.
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2.4.1. Localizacao das possiveis fontes de matéria-prima na area de estudo e

breves consideracoes

Na pesquisa em questdo, ¢ importante compreender o potencial da regido em
termos de disponibilidade e localizagdo de matéria-prima. Isso nos permite refletir sobre
a gestao desses recursos para a producdo de ferramentas liticas. Nao se trata apenas de
entender como essas matérias-primas foram exploradas, mas também de considerar a
gestdo empreendida. Isso envolve avaliar a qualidade das rochas para o lascamento, a
topologia da superficie das matérias-primas, as dimensdes dos blocos ou seixos
disponiveis, bem como sua disponibilidade na regido. Todos esses elementos constituem
0 que ¢ conhecido como a primeira fase de uma cadeia operatoria de produgao de artefatos

liticos, conforme amplamente detalhado por Pérles (1992).

De acordo com Pellegrin (1995), essa analise abrange a percepcdo da
previsibilidade, distribui¢ao, densidade, disponibilidade e diversidade de matéria-prima
em uma area especifica. No ambito cognitivo, o processo de lascamento ¢ compreendido
como um projeto, um esquema conceitual peculiar a8 mente humana, que orienta, ainda
que de forma flexivel, a producao das ferramentas. Neste sentido, uma gestao eficaz da
matéria-prima ¢ essencial para garantir a qualidade e eficiéncia na producdo das

ferramentas liticas.

Para isso, consideramos que seja importante ndo s6 considerar a localizagdo de
pelo menos algumas destas fontes, mas também os possiveis deslocamentos das pessoas
entre o sitio Cachoeira do Pingador e as areas de captacdo desses recursos. Ainda que
nossa inteng@o ndo seja uma analise detalhada, ja que ndo estamos utilizando instrumental
metodologico necessario para uma abordagem profunda, apresentaremos alguns ensaios
sobre essas questoes. Para isso, iremos considerar as questdes espaciais acerca das fontes
de matérias-primas, distribuicao, disponibilidade e sua diversidade, assim como discutir
alguns elementos que poderiam estar relacionados aos critérios de escolha delas. Deste

modo, nos baseamos em aspectos geograficos, geoldgicos e culturais.
2.4.2. Caracterizando os afloramentos rochosos

Com base nas caracteristicas fisicas do ambiente, em especial da geologia, assim
como nos estudos anteriores sobre a colegdo litica (Viana, 2005; Mello 2005; Cunha,

2009), e prospeccao realizada na regido, ¢ possivel atestar que a regido do Vale do Rio
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Manso oferece uma ampla variedade de matérias-primas para a produgao dos artefatos

liticos pelas populacdes do passado.

Conforme visita técnica da equipe de arqueologia realizada a época da pesquisa
arqueologica na area em questdo, a disponibilidade mais significativa de matéria-prima
rochosa e mineral ¢ atestada nas areas onde se encontram os estratos geologicos do Grupo
Cuiaba (Bacia do Rio Manso). Essa disponibilidade também ¢ notada, ainda que em
menor quantidade, as margens dos rios da bacia do Rio Casca (Formagdo Furnas e
Botucatu), bem como nos relevos de topo tabular que constituem as serras presentes no

entorno da regido, Morro da Mesa e Morro do Chapéu.

Nao obstante, a qualidade da matéria-prima e disponibilidade é também fator
relevante. Para abordar estas questdes, ¢ importante consultar o mapa (Figura 16) a seguir.
Por meio dele, podemos discernir a localizacdo das possiveis fontes em relagdo as
diferentes altitudes da regido, tanto em areas de vales, como no vale do rio Manso, como
também na regido do topo como no Morro da Mesa (ou Serra da Esperanca). Essa
considera¢do topografica oferece dados significativos sobre a distribuicdo geografica dos
recursos, fornecendo uma base para refletirmos sobre a dindmica da exploracdo e uso

dessas matérias-primas pelos povos antigos.

O mapa também demonstra a altitude em que se encontram os sitios arqueologicos
e alguns dos pontos de localiza¢do de recursos rochosos, totalizando 13 sitios em que ¢
possivel encontrar matéria-prima de boa qualidade para o lascamento. Essas fontes de
recursos rochosos estdo destacadas no referido mapa. Demonstra também o relevo
irregular da Formagdo Botucatu, onde ocorrem as referidas serras tabulares, Morro do

Chapéu e Morro da Mesa.

Sobre a Depressao Cuiabana, considerando a porc¢ao da area de estudo, as altitudes
variam de 212 m a 250 m e 251 m a 321m apresentando altitudes muito baixas a baixas;
322 ma 393 me 394 m a 465 m nas partes mais elevadas, sendo altitudes medianas. Nas
areas do vale do rio Manso, onde localizam-se grande parte dos sitios arqueoldgicos,
inseridos nessa depressdo, as cotas altimétricas sdo baixas, pois ndo ultrapassam 250 m.
Alcangando altitudes um pouco mais elevadas nessa regido, encontram-se os relevos
menos planos com cotas médias, podendo variar de 394 m a 465 m nas areas proximas ao

ribeirdo Arraia e Aguagu, alcangando as cotas de maiores altitudes.
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Em relacao ao relevo do Planalto do Casca, apresenta altitudes que oscilam entre
212 m a 697 m. No caso dos relevos que se apresentam mais baixos, com altitudes de 212
m a 393 m ndo sdo tdo representativos quanto os relevos de média a alta altitudes, com
394 m a 697 m, como ¢ possivel perceber no mapa (Figura 17). Neste caso, trata-se do

predominio de areas mais elevadas, com terrenos ingremes.

Esses dois Morros sdo caracterizados por platos tabulares, apresentando altitudes
variadas tanto nos topos quanto nas bases. No topo, as altitudes podem variar de 538 m a
697 m, enquanto nas bases, a variagao ocorre entre 322 m a 394 m. Percebe-se um
gradiente topografico que pode ser superior a 100 m, aproximadamente, causando uma
transi¢do abrupta entre o platd e a base desses morros resultando em encostas que na

maior parte apresentam inclina¢des acentuadas e ingremes.
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Figura 17. Mapa altimétrico da Bacia do Rio Manso, com destaque em circulos roxos para os provaveis pontos de exploragdo de matéria-prima, Datum Sirgas 2000. Fuso 218S. Elaborado por: Aguiar Silva, 2024
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Essas diferentes fontes de matéria-prima estao distribuidas em trés unidades geologicas,
proporcionando uma ampla disponibilidade e diversidade dos materiais rochosos para a
utiliza¢do pelos povos antigos. Ainda que, em toda area de estudo tenha sido identificado um
total de cinco unidades geolodgicas e duas subunidades, constata-se que os afloramentos
rochosos e os seixos de melhor qualidade para o processo de lascamento estdo presentes em
trés unidades geolégicas e uma subunidade. A Norte, o Grupo Cuiaba representado pela
subunidade 7 na Depressdo Cuiabana. A Sul, temos a subunidade 5 também referente ao Grupo
Cuiabd, possuindo uma distribuicado mais limitada na area em questdo e apresenta o menor
numero de areas com afloramentos rochosos possiveis para a captagdo desses recursos; € a
formagdo do Grupo Bauru, no Planalto do Casca, onde se destacam os afloramentos no topo

dos morros.

Serdo descritas individualmente as 11 areas consideradas com potenciais de exploragdo
de materiais rochosos, identificadas a partir dos dados de campo e da geologia local (Viana et

al., 2006).

Primeiramente, serdo abordados os pontos de matéria-prima presentes na formagao
geoldgica do Grupo Bauru, seguidos pelos afloramentos identificados na Subunidade 7 do
Grupo Cuiabd e, por ultimo, na Subunidade 5 da mesma unidade geoldgica. Todas as areas com
afloramentos rochosos tiveram suas medidas de distancia em linha reta em relagdo ao sitio

Cachoeira do Pingador, o qual € o principal objeto de estudo.

2.4.3. Afloramentos rochosos relacionados as formacées geologicas do Grupo

Bauru:
Cachoeira 1 (09):

Refere-se ao local onde se situa o sitio arqueoldgico Cachoeira 1, situado em um abrigo
rochoso localizado a cerca de 5 km do rio Casca, encontra-se em uma cota de 250 m de altitude,
este abrigo ¢ constituido por afloramentos rochosos que formam a cavidade com diferentes
sequéncias de arenito, variando a granulometria, compactagdo e a coloracdo. Na base dessa
sequéncia, foi identificado um pacote de aproximadamente 3 m de arenito vermelho-alaranjado
com granulometria média e bastante compactado, ocorrendo niveis de 5 cm a 10 cm,
intercalados por arenito fino de apresentando uma coloracdo de vermelho intenso; o nivel
superior da sequéncia apresenta arenito vermelho silicificado, responsavel pela resisténcia da
rocha, possuindo granulometria média a grossa, podendo produzir lascas com gumes afiados e

cortantes. Encontra-se a uma distancia de 22 km do sitio Cachoeira do Pingador.
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Cachoeira do Pingador (11):

Refere-se ao local onde se situa o sitio arqueologico Cachoeira do Pingador, situado em
abrigo rochoso, localizado a 8 km do rio Quilombo. O abrigo forma uma cavidade constituida
por niveis de arenitos e conglomerados silicificados. Na base do abrigo, ocorre arenito pouco
silicificado; a camada intermediaria se diferencia da anterior pelo fato de apresentar maior
compactagdo e cimentagdo e o topo do abrigo ¢ formado por conglomerado silicificado em que
se observam seixos de silex-branco leitoso, vermelho-amarelado e marrom. Esses silex

provenientes de seixos poderiam estar sendo utilizados para o lascamento.
Pedreira (39):

Trata-se de um local onde se situa o sitio arqueoldgico Pedreira. Ele ¢ a céu aberto e
esta localizado a aproximadamente 2 km do rio Quilombo. Situado em uma encosta suave em
cota de 270 m, o terreno apresenta uma declividade superior a 10%. No local ha registros de
afloramentos rochosos, além de materiais arqueologicos que indicam a presenga de uma oficina
litica (Mello; Viana, 2001). Na superficie do sitio foram encontrados fragmentos de silex bem
arredondado e com alta esfericidade e nas areas adjacentes identificou-se grandes afloramentos
de arenito de média compactacdo, apresentando intervalos de paraconglomerado (Viana, et al.,
2006). O sitio esta a uma distancia de 8 km do sitio Cachoeira do Pingador. Esse sitio apresentou
materiais liticos que indicam se tratar de um local utilizado como oficina litica, trata-se de
produtos de lascamentos que se relacionam com diferentes etapas da cadeia-operatoria das
ferramentas liticas, esses produtos de lascamentos sdo: lascas de descorticagem, lascas de
retoque e de modificagdo; nucleos; percutores e ferramentas apresentando retoque e também

sem retoque.
Roncador dos Mendes (48):

Trata-se de um local a céu aberto, onde se localiza o sitio Roncador dos Mendes, a
aproximadamente a 100 metros da confluéncia entre o rio Casca e o rio Roncador. Parte da area
esta implantada em uma barragem fluvial e parte esta situada na encosta, em uma cota de 290m.
A regido ¢ abundante em seixos, € nas adjacéncias do sitio, ha um pacote de sedimentos
contendo fragmentos rolados, como compactadores, seixos, calhaus e até matacdes. Esses
fragmentos possuem formas bem arredondadas, variando de esféricos a alongados, e sdo
compostos por quartzito, silex homogéneos e ndo homogéneos, conglomerados e arenito

silicificado. Com exce¢ao do silex ndo homogéneo, todas essas matérias-primas apresentam
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boa qualidade para o lascamento. Tais afloramentos rochosos estdo localizados a 30 km de

distancia da Cachoeira do Pingador.
Morro da Mesa (35):

Trata-se de um local a céu aberto proximo do sitio Morro da Mesa, localizando-se em
uma cota de 697 m de altitude. Nesta regido, ocorrem afloramentos de arenito e siltito, com a
presenca de lentes e nddulos de silex associados. Trata-se de afloramentos rochosos. Situados
no subsolo, apresentando importante silicificacdo, apresentando graos homogéneos, indicando

se tratar de matéria-prima de boa qualidade para o lascamento.

Esses grandes blocos que afloram nessa area estdo localizados no topo do Morro da
Mesa (Figura 18a), a uma distancia de 4 km do rio Manso. O Morro da Mesa apresenta encostas
ingremes e verticalizadas, que se finalizam em um topo tabular. Em relacao ao sitio da cachoeira

do Pingador, ele se encontra a uma distancia de aproximadamente 18 km.

Figura 18. Blocos de silex com associagdes de arenito silicificado. Legenda: a) - afloramentos formados no alto do Morro da

Mesa e b) - afloramentos formados no alto do Morro do Chapéu.

Jesuino (25):

Trata-se de um local a céu aberto proximo do sitio Jesuino, localizado no Morro do
Chapéu (Figura 44b) que apresenta um relevo residual e topo tabular, encontra-se em uma cota
de 697 m de altitude. Ocorrendo afloramentos de arenito bastante silicificado e com brilho,
além apresentar afloramentos de silex com associacdo de arenito, trata-se de uma matéria-prima
homogénea, ndo apresentando noédulos ou vesiculas; afloramentos de quartzito foliado e rochas

sedimentares. Esta situado a 9 km do rio Manso e a 21 km do sitio Cachoeira do Pingador.
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2.4.4. Afloramentos rochosos relacionados ao Grupo Cuiaba — subunidade 7:
Estiva 1(21) e Estiva 2 (22):

Trata-se de locais a céu aberto, proximos aos sitios Estiva 1 e Estiva 2, inseridos em um
terreno com uma declividade superior a 10%. O sitio arqueoldgico Estiva 1 localiza-se a cerca
de 150 metros do Rio Manso e o Estiva 2 encontra-se a 20 m de distidncia do mesmo rio, estdo
inseridos em relevo que alcangcam cota de 235 m. Foram observados no local morrotes formando
pequenos anfiteatros sustentados por intrusdes de quartzo leitoso e por camadas mais resistentes
de metamorfitos que afloram na drea, como o filtro conglomeratico e o quartzito. Além disso,
foi possivel identificar uma quantidade significativa de seixos e calhaus distribuidos pela
superficie da area, provavelmente de origem coluvionar. Estdo a uma distancia aproximada de

16 km em relagdo ao sitio Cachoeira do Pingador.
Sitio Goiava (25):

Trata-se de um local a céu aberto proximo ao sitio Goiava, situado a aproximadamente
250 m do Rio Manso, a margem esquerda, apresentando uma cota de 235 m. Na superficie desse
sitio ocorre uma quantidade expressiva de granulos de seixos angulosos de quartzo espalhados
pelo solo. Ao longo do rio Manso, em pequenas drenagens proximas ao sitio, verificam-se
afloramentos de filtito, filtito conglomeratico e quartzito. O quartzito ndo foliado, seixos e
calhaus de filtitos conglomeraticos poderiam ter sido utilizados como matéria-prima para

lascamento. Encontra-se a uma distancia de 16 km em relagdo ao sitio Cachoeira do Pingador.
Ribeirdo Vermelho 4 (46) e Ribeirdo Vermelho 6 (47):

Trata-se de um local a céu aberto proéximo aos sitios Ribeirdo Vermelho 4 e Ribeirdo
Vermelho 6. O primeiro localiza-se a aproximadamente 850 m de distancia do Rio Manso e a
50 m do Ribeirdo Vermelho, € o Ribeirdo Vermelho 6 esta inserido a cerca de 350 m de distancia
do rio Manso. Ambos possuem cotas de 255 m. Nessa regido o solo € pouco espesso e encontra-
se associado a afloramentos rochosos. Ocorrem morrotes arredondados formadores de
anfiteatros, tais morrotes encontram-se sustentados por veios de quartzo leitoso e por filitos
conglomeraticos que afloram na éarea. As margens do rio Manso e do Ribeirdo Vermelho
também ocorre uma grande quantidade de granulos e seixos de silex, quartzo e quartzito
inconsolado, préximo ao sitio. Apresentam uma distancia de 28 km em rela¢do ao sitio

Cachoeira do Pingador.
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Salto Grande (49):

Trata-se de um local a céu aberto proximo ao sitio Salto Grande. Esta localizado a
margem direita do Rio Manso, a uma distancia de 20 metros. Esse sitio encontra-se em uma
cota de 242 m, tendo sido implantado em um terreno com declividade variando entre 5,1% e
10%, caracterizado por um amplo afloramento rochoso composto por metamorfitos. Nessas
formacdes rochosas ¢ possivel observar camadas de filtito, filtito conglomeratico e quartzo,
variando de niveis métricos a decimétricos. Nas proximidades, ao longo do Ribeirdo Vermelho,
a aproximadamente 2 km, ha também afloramentos de argilito cinza. Esta a uma distancia de

21 km do abrigo rochoso Cachoeira do Pingador.

2.4.4.1. Afloramentos da Formac¢ao Botucatu:
Sitio Coca-Cola (19):

Trata-se de um local a céu aberto proximo ao sitio Coca-Cola, encontra-se em cota de
273 m em um terreno com declividade variando de 5,1% a 10%. O curso d’agua de maior porte
mais proximo ¢ o rio Casca, localizado a cerca de 250 metros de distancia. A area esta coberta
por solos arenosos residuais das formagdes Botucatu, composta principalmente por areia fina,
com pouca presenga de silte. Nas proximidades, ocorrem elevagdes onde afloram arenitos de
granulacdo média, associados a niveis de silex, sem vesiculas e homogéneos em sua

composi¢do. Este sitio fica a uma distancia de 21 km do sitio Cachoeira do Pingador.

Pela Tabela 4, apresentada a seguir, podemos ter informacdes resumidas sobre essas

localidades:
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Tabela 4. Informagdes gerais sobre os provaveis locais de exploragdo de matéria-prima, com destaque em circulo para o Sitio Cachoeira do Pingador, objeto de pesquisa. As cores diferenciam as
unidades geoldgicas, a cor azul representa os afloramentos do Grupo Bauru; a cor verde representa os afloramentos da Formagio Botucatu e por fim, a cor rosa representa os afloramentos do Grupo
Cuiaba. Fonte: Adaptado de Viana et al., 2006.

Fontes de Distancia a N° de
matérias partir do localiza¢a
Curso Unidade Geoldgica Altitud Matéria-prima UTM
primas sitio 0 no
d'dgua mais e
Cachoeira mapa
proéximo
do Pingador
(Cachoeira 1 ~ 9 4 km do rio K2b - Grupo Bauru 250 m e arenito fino de cor vermelho intenso; 21 653 877E/ 8 342 931N
22 km Casca
® arenito silicificado de cor vermelho, granulometria média a gros
(Cachoeira do S 11 8 km do rio K2b - Grupo Bauru 250 m ® Conglomerados silicificados constituidos por seixos de silex branco leitoso, vermelho- 21630 744E /8 331 723N
IPingador itio em estudo Quilombo lamarelado e marrom.
(Coca-Cola ~ 19 250 m do Rio K1Bt — Formagao 273m o Afloramento de arenitos de granulagdo média, associados a niveis de silex homogéneo e sem 21654 329E/ 8 338 914N
21 km Casca Botucatu esicula;
[Estiva 1 ~ 21 150 m do Rio NPcu7 -  Grupo 235m ® quartzo metamorfitos do Grupo Cuiaba; 21 633 984E / 8 355 233N
16 km Manso Cuiaba . . .
o Afloramentos de filtito conglomeratico e o quartzo leitoso;
[Estiva 2 ~ 22 20 m do Rio NPcu7 -  Grupo 235m ® Quartzo e metamorfitos do Grupo Cuiaba; 21633 810E / 8 355 035N
16 km Manso Cuiaba
® Seixos e calhaus e fragmentos de quartzito (raramente) e de quartzo leitoso;
Sitio Goiava ~ 25 250 m do Rio NPcu7 -  Grupo 235m ® Apresenta grande quantidade de granulos seixos angulosos de quartzo. 21 632 830E / 8 354 770N
16 km Manso Cuiaba
Sitio Pedreira ~ 39 A margem do K2b - Grupo Bauru 270m e Afloramento de arenito médio, com paraconglomerado intercalado com niveis de silex; 21 636 590E / 8 334 039N
8 km Rio Lajinha
Ribeirdo ~ 46 850 m do Rio NPcu7 -  Grupo 255m e Afloramentos de quartzo leitoso e filtitos; 21 641 483E /8357 210N
Vermelho 4 28 km Manso Cuiaba
e Granulos e seixos de silex, quartzo e quartzito inconsistente.
Ribeirdo ~ 47 350 m do Rio NPcu7 -  Grupo 255m o Afloramentos de quartzo leitoso e filtitos; 21 641 066E / 8 356 961N
Vermelho 6 28 km Manso Cuiaba
e Granulos e seixos de silex, quartzo e quartzito inconsolidado.
IRoncador dos ~ 48 100 m do Rio K2b — Grupo Bauru 290m e Granulos, seixos, calhoaus e matacdes: quartzito, silex homogéneo e ndo homogéneo, 21 662 455E / 8 334 193N
Mendes 30 km Casca conglomerado e arenito silicificado.
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Salto Grande 49 20 m do Rio NPcu7 -  Grupo e afloramento rochoso de filtito, filtito, conglomeratico, quartzito e quartzo e silex/calcedonia; 21 641 312E /8 358 755N
28 km Manso Cuiaba

IMorro da 35 4 km do rio K2b — Grupo Bauru 697m ® Arenito associado a niveis de Silex, Calcedonia, Siltito, Argilito, quartzo leitoso; 21 640 607E / 8 349 135N

Mesa 18 km Manso

Jesuino 29 9 km do Rio K2b — Grupo Bauru 697m ® Arenito e siltito associado a niveis de silex e calcedonia. 21 45977E/ 8 350
21 km Manso 429N
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2.5. Consideracoes sobre a matéria-prima do sitio Cachoeira do Pingador

As matérias-primas que integram a colegao litica no sitio Cachoeira do Pingador
estdo relacionadas aos grupos dos arenitos (rocha) e silicatos (minerais). Elas foram
agrupadas em conjuntos individualizados de acordo com suas caracteristicas tanto
macroscopicas, considerando aspectos visuais, quanto sensoriais, percebidas pelo toque
das maos. No Grafico 5 podemos observar a representagdao quantitativa dos trés grupos

de matéria-prima.

Tipos de matérias-primas

M Arenito
B Silex
W Quartzo

m Nao identificado

Grafico 5. Representacdo quantitativa dos tipos de matéria-prima identificada no conjunto litico.

Os elementos analisados se basearam na textura, granulometria e a sedimentagao
dos graos, que varia de mais finos a mais granulosos, assim como pela observacao da
coloracdo, que abrange tons de vermelho, marrom, amarelo e cinza; assim como na
presenga de fissuras e de intrusdes presentes nas rochas ou minerais e quando possivel,

na procedéncia da matéria-prima, pela presenca de cortex.

Cada um dos conjuntos, denominados de Tipos, sera apresentado ao longo do
texto, acompanhado de fotos que representam os conjuntos correspondentes, fornecendo

uma compreensao de sua diversidade e principais caracteristicas.
2.5.1. Grupo dos Arenitos

O arenito ¢ uma rocha sedimentar cldstica resultante da deposi¢ao de areias que,
apds um longo processo de compactacdo e cimentagdo, se transformam em rochas

formadas a partir da unido de graos de quartzo, juntamente a processos quimicos. O termo
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arenito ¢ amplo e utilizado de forma geral, no entanto, existem inumeras variedades que
vao se diferenciando de acordo com os seus componentes fisicos e quimicos, assim como
a quantidade que cada componente ird influenciar na formacao de cada rocha. Além da
coloragdo, os arenitos vao se diferenciar em questdes que envolvem a porosidade de cada
rocha assim, como a dureza e a sua granulometria (dimensdo dos graos)

(https://didatico.igc.usp.br/rochas/sedimentares/arenito/).

Ainda que o arenito tenha sido predominante nos artefatos do sitio Cachoeira do
Pingador, ele ndo ¢ homogéneo e exibe uma ampla variedade de caracteristicas. A partir
da colegao litica, identificamos trés tipos, que foram subdivididos em seis subtipos. Essas
variagoes, fundamentadas nas diferengas de cor, textura e composi¢cdo mineralogica,

contribuiram para uma compreensdo da diversidade do arenito presente na regiao.

Diante disso, apresentaremos a seguir seis tipos distintos de arenito que foram

percebidos no conjunto da colegdo (Grafico 6):

Tipos de Arenito

ETipo 1l
M Tipo 2a
m Tipo 2b
Tipo 2c
M Tipo 2d
m Tipo 3a

H Tipo 3b

Grafico 6. Representago quantitativa dos tipos de arenito presente no conjunto litico.
Tipo 1:

Este tipo de matéria-prima (Figura 19) estd caracterizado por objetos liticos em
arenito silicificado com migracgao de silica, esta caracteristica confere & matéria-prima um
aspecto amalgamado, resultante da deposi¢ao e redistribuicao de silica ao longo do tempo
no arenito. Exibe uma gama de tonalidades que vai desde um vermelho mais intenso até

uma coloracao rosada e cinza escuro.
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No que se refere & granulometria, os grios sdo notavelmente finos e coesos. E
possivel observar uma quantidade consideravel de artefatos com intrusdes, sendo uma
caracteristica distintiva dessa matéria-prima. Outra evidéncia ¢ a presenga do cortex na
superficie dos artefatos, demonstrando a procedéncia em seixos e blocos.

Identificou-se nesse conjunto, artefatos como cassons, lascas, ferramentas e
nucleos. Desde os niveis 140-150 cm até os niveis 240-250 cm esse conjunto de matéria-
prima se faz presente, abrangendo assim, grande parte das camadas estratigraficas
relacionadas ao periodo em questdo (HM). A sua dispersao nos niveis ocorre da seguinte
forma 140-150 cm (03); 150-160 cm (03); 160-170 cm (17); 170-180 cm (13); 180-190
cm (16); 190-200 cm (09); 200-210 cm (24); 210-220 cm (02); 220-230 cm (01); 230-
240 cm (05); 240-250 cm (05) e 250-260 cm (02).

Figura 19. Conjunto representativo de arenito silicificado do tipo 1.

Tipo 2:

Este conjunto de arenito ¢ caracterizado, em geral, por graos muito finos e bem
coesos, evidenciando uma marcante silicificacdo, ndo obstante foram identificadas
algumas variagdes significativas, o que nos levou a classifica-los em quatro subtipos.

Quanto a coloragdo, apresenta uma variedade de tons avermelhados e amarronzados. Nao
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ha intrusdes na matéria-prima desse conjunto, e registra-se a presen¢a de cortex em

algumas pecas, indicando que os artefatos podem ter se originado de blocos e seixos.

Tipo 2 (2a) - Trata-se das pecas (Figura 20) com a mais evidente caracteristica de
silicificagdo, consequentemente com maior coesdo entre os graos. Neste subconjunto a
cor da matéria-prima se caracteriza pelo tom vermelho escuro. Identificou-se nesse
conjunto, artefatos como cassons, lascas e ferramentas. Estdo presentes nos niveis 140-
150 cm (03); 150-160 cm (11); 160-170 cm (13); 170-180 cm (14); 180-190 cm (22);
200-210 (16); 210-220 (04); 220-230 cm (05); 230-240 cm (09); 240-250 cm (01); 250-

260 cm (02) e 260-270 cm (02), sendo lascas, micro-lascas, cassons e ferramentas.

Figura 20. Conjunto representativo de arenito do tipo 2a.

Tipo 2 (2b) - Este conjunto (Figura 21) de arenito silicificado se caracteriza por
apresentar graos um pouco mais definidos, mas ainda com certa coesdo. Possuem uma
coloragdo que varia de marrom claro/avermelhado a marrom escuro, ndo apresentando
intrusoes. No que diz respeito a presenca de cortex nas pecas, ele foi identificado apenas
em dois artefatos, indicando a procedéncia de seixos. No entanto ¢ importante, ndo
considerar, de forma conclusiva, que a totalidade dessa matéria-prima seja

exclusivamente proveniente de seixos. Estao presentes nos niveis 150-160 cm (01); 160-
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170 cm (08); 170-180 cm (09); 180-190 cm (10); 200-210 cm (05); 210-220 cm (02);
230-240 cm (03); 240-250 cm (01), sendo lascas, cassons e ferramentas.

Figura 21. Conjunto representativo de arenito do tipo 2b.

Tipo 2 (2c¢) - Este tipo de arenito silicificado (Figura 22) apresenta graos definidos e uma
silicificagdo de intensidade moderada, exibindo uma tonalidade de marrom claro
distintiva. Esse tipo de matéria-prima foi observado em camadas estratigraficas entre os
niveis 140-150 cm (03); 160-170 cm (14); 170-180 cm (09); 180-190 cm (16); 190-200
cm (10); 200-210 (03); 210-220 (01); 220-230 cm (03); 230-240 cm (03); 240-250 cm

(02) e 250-260 cm (04). Ocorrendo na forma de lascas, cassons e instrumentos.
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Figura 22. Conjunto representativo de arenito tipo 2c.

2 (2d) - Este tipo de arenito silicificado (Figura 23) apresenta graos definidos e
com uma silicificacdo moderada a alta, exibindo uma tonalidade variando os tons de roxo
(claro e escuro). Estdo presentes nos niveis 170-180 cm (01); 190-200 cm (02) e 200-210

cm (01), trata-se de um nucleo, uma lasca fragmentada e um fragmento de lasca.

Figura 23. Conjunto representativo de arenito do tipo 2d.

Essas variagdes do tipo 2 sdo observadas em menor frequéncia, manifestando-se
em diferencas relacionadas a cor dos graos e granulometria. Nota-se a procedéncia desta

matéria-prima tanto em blocos quanto em seixos.

Tipo 3 — Este conjunto de arenito silicificado ¢ notadamente caracterizado por
apresentar graos maiores, 0 que consequentemente resulta em uma menor coesdo entre
eles. Quanto a coloragdo, ela varia entre tons de cinza e outros com uma coloragao
marrom mesclada com tonalidades amareladas. Nao sdo observadas intrusdes nesta
matéria-prima, no entanto, destaca-se uma quantidade consideravel de cortex em suas

superficies, indicando que os artefatos desse conjunto provém de seixos com tamanhos

pequenos e médios.

Neste conjunto de matérias-primas percebe-se que os graos aumentam
gradativamente de tamanho e perdem cada vez mais a coesdo entre eles, conforme
apresentado nos 2 tipos apresentados a seguir, assim foram divididas por suas variagdes

em relacdo a granulometria, como esta demonstrado no Grafico 6.
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Subgrupos do Tipo 3 (arenito)

H3a 3b

Gréfico 7. Representagdo do quantitativo dos subgrupos de arenito do tipo 3 presente no conjunto litico.

Tipo 3 (3a) — a matéria-prima desse subgrupo (Figura 24) possui graos mais
espessos, mais definidos e com pouca coesdo entre eles. Também destacamos que
algumas pegas apresentam cortex, indicando serem provenientes de seixo. Apresentam
coloracdo mista, com tons variando de bege, amarelos e cinzas. Nao ha presenca de
intrusdes, esse conjunto ¢ sub-representado, presente somente nos niveis 140-150 cm
(06); 150-160 cm (02); 160-170 cm (02); 170-180 cm (03); 180-190 cm (02); 190-200
cm (01); 200-210 cm (02); 210-220 cm (01) e 250-260 cm (01).

Figura 24. Conjunto representativo de arenito do tipo 3a.

Tipo 3 (3b) — esse subgrupo (Figura 25) esta também representado por matérias
com os graos maiores, bem perceptiveis pelo toque manual, se diferenciando em relagao
ao anterior, especialmente pela coloragdo que aqui se apresenta acinzentada. Essas

matérias-primas estao localizadas nos niveis 140-150 cm (06); 150-160 cm (07); 160-170
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cm (06); 170-180 cm (02); 180-190 cm (05); 190-200 cm (01); 200-210 cm (07); 210-
220 (01); 230-240 cm (02) e 240-250 cm (02).

Figura 25. Conjunto representativo de arenito do tipo 3b.
As matérias-primas que constituem o tipo 3 estdo caracterizadas, em geral por
pecas com graos mais definidos e de baixa coesdo. Essas pecas foram identificadas em

diversas classes liticas, como os cassons, lascas e ferramentas.

2.5.2. Grupo dos Silicatos

Os silicatos constituem um grupo fundamental de minerais, representando a classe
mais abundante e amplamente distribuida na superficie terrestre, compreendendo até 90%
da composi¢do da crosta. Eles desempenham um papel crucial na formagao das rochas,

tornando-se assim o grupo mineral mais significativo na natureza (Peroni, 2003;

https://didatico.igc.usp.br/minerais/silicatos/ ).

Constituindo o grupo dos silicatos identificados no conjunto litico, observa-se a
calcedonia e o silex, ndo sendo possivel diferencia-los a olho nu, no entanto vale ressaltar

a diferenca entre eles.

r

Sendo assim, a calcedonia é caracterizada como um mineral de variedade
criptocristalina de Quartzo que ocorre com habito fibroso, podendo apresentar varias
cores, 0 mais comum ¢ apresentar-se sem cor (cinza) e com brilho graxo. Em relacao ao
silex, este € composto em grande parte por Quartzo microcristalino ou criptocristalino,

mas pode conter também calceddnia ou opala, uma variedade amorfa e hidratada de silica.

A presenca das matérias-primas em silex no sitio Cachoeira do Pingador ¢ menos

significativa em compara¢do com o arenito silicificado. No entanto, ainda € expressiva
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no conjunto litico analisado, em termos quantitativos e diversidade. As matérias-primas
do grupo dos silicatos (silex e calcedonia) estdo representadas na cole¢do arqueoldgica
do Cachoeira do Pingador, representada por seis tipos. Apresenta diferentes coloragdes,

texturas e graus de opacidade.

No conjunto dos silicatos, em relacao as suas variagdes, algumas pegas apresentam
uma opacidade pronunciada e um leve grau de translucidez, enquanto outras exibem
brilho mais intenso e ndo apresentam translucidez, especialmente nas pecas com

coloragdo variando entre os tons de cinza (claro e escuro) e branco.

Devido a diversidade observada no conjunto, essa matéria-prima foi dividida em
subtipos. Esses subtipos incluem matérias com uma ampla gama de cores, desde cinza
opaco até azul mesclado, bem como tons avermelhados e brancos. Nestes casos, ¢ comum
encontrar marcas de altera¢do térmica, como cupulas e enrugamentos. Além disso, ha
amostras de silex amarelados e esbranquigados. Em alguns casos, ¢ possivel observar a
presenga de cortex ou neocortex na superficie dessa matéria-prima, indicando que os
exemplares sdo provenientes de blocos ou seixos. No entanto, na maioria dos casos, nao

ha ocorréncia destes registros, sugerindo processos de lascamento que os removeram.

Iremos apresentar o conjunto da silica de modo geral (Grafico 8), sem realizar
diferenciagdes entre os tipos especificos de silica. No entanto, € perceptivel a presenga do

quartzo hialino e leitoso, por isso esses foram descritos separadamente.

Grupos de Silicatos

ETipo 1

Tipo 2

B Tipo 3

Tipo 4

B Tipo 5

H Tipo 6

Grafico 8. Representacao quantitativa dos subgrupos de silicatos presente no conjunto litico.
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Tipo 1: Silicato de tom avermelhado e rosa opaco, com marcas de alteracao
térmica. Apresenta textura fina, com excegdo das pegas que apresentam enrugamento. Ha
indicios de serem provenientes de um mesmo bloco. Estdo presentes nos niveis 160-170
cm (10); 170-180 (01); 200-210 (04); 240-250 (2) € 250-260 (01), sendo lascas e cassons.
A maioria dessas pecas compartilham semelhancgas significativas entre si, podendo estar

relacionadas a exploragdo de um bloco especifico. Em relacdo as categorias identificadas

Tipo 2: pecas em silicato opaco, de textura fina e com tom réseo a bege. Estao
presentes nos niveis 140-150 cm (01); 150-160 cm (01); 160-170 cm (04); 180-190 cm
(03); 200-210 (01) cm e 210-220 cm (01), sendo lascas e cassons.

Tipo 3: pegas em um silicato opaco, de textura média, em tom cinza e azul. Estao
presentes nos niveis 150-160 cm (02); 160-170 cm (02); 170-180 cm (02); 180-190 cm
(04); 190-200 cm (04); 200-210 cm (10); 230-340 cm (01); 250-260 cm (01), sendo lascas

suportes, micro-lascas, cassons e ferramentas.

Tipo 4: Trata-se de um silicato opaco, de textura média, em tom esbranqui¢ado e
amarelado. Estdo presentes nos niveis 140-150 cm (02); 150-160 (01); 160-170 cm (03);
170-180 cm (01); 180-190 cm (09); 200-210 (04); 220-230 cm (02); 230-240 cm (03);
240-250 cm (01) e 250-260 cm (01), sendo lascas e cassons.

Tipo 5: pegas em silicato com formato arredondado, trata-se de seixos lascados,
com textura fina e pouco transliucido, em tons de cinza e amarelo. Estao presentes em dois
niveis especificos e bem distantes um do outro sendo, 160-170 cm (01) e 220-230 cm

(01). Nao foi identificado marcas de uso, mas indicios de lascamento nas duas.

Tipo 6: Sdo pegas em silicato transliicido, de textura muito fina, em tons de cinza
escuro e claro, amarelados e esbranquigados. Estao presentes nos niveis 160-170 cm (03);
170-180 cm (02); 190-200 (01); 200-210 cm (10); 210-220 cm (02); 220-230 (01) e 250-
260 cm (03).
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Figura 26. Subgrupos de silicatos identificados na colecdo litica referentes as camadas VI, VII, VIII e IX dos setores
Cl1, DI e D2 do sitio Cachoeira do Pingador-MT. Legenda: a) Tipo 1:Silicato opaco, de textura fina e de tom
avermelhado e réseo.; b) Tipo 2: Silicato opaco, de textura fina de tom roseo a bege; c) Tipo 3: silicato opaco, de textura
fina e média, em tons de cinza e azul; d) Tipo 4: silicato opaco, de textura média, em tom esbranqui¢ado e amarelado;
e) Tipo 5: Silicato em seixo; f) Tipo 6: Silicato translucido, de textura muito fina, em tom esbranquigado e cinza.

As pecas estao distribuidas por todas as camadas, mas em niveis especificos, conforme
explicitado anteriormente, ainda que em quantidades relativamente baixas. Foram
identificadas diferentes classes liticas nessa matéria-prima como os cassons, as lascas, 0s

instrumentos e nucleos.

Em termos de distribuicdo temporal, alguns subtipos encontram-se em niveis bem
distantes entre si, a exemplo da do subtipo 6 na cor esbranquigada, que uma pega se

encontra no nivel 150-160 cm e a outra no nivel 200-210 cm.
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Quartzo

Por fim, faremos uma breve exposi¢do sobre o quartzo, sendo a matéria-prima
presente na colecao litica em menor quantidade. Identificamos principalmente o quartzo
leitoso, destacando suas variagdes de tonalidade, que incluem nuances de branco e cinza.
Percebe-se que, este quartzo possui majoritariamente cortex, indicando a sua
proveniéncia de seixos com dimensdes pequenas a média. As categorias liticas
identificadas nessa matéria-prima foram: nucleos, fragmentos de matéria-prima, cassons,
ferramentas e lascas. Em circunstancias menos frequentes, observa-se a presenca de
fragmentos de cristais de quartzo (Grafico 9). Litologicamente est4 inserido na unidade
integrante do Grupo Cuiaba onde ocorrem em quantidades significativas, como por

exemplo, em veios de Quartzo leitoso e hialino.

Quartzo leitoso

W Quartzo hialino

Grafico 9. Representacdo quantitativa dos tipos de quartzo identificados no conjunto litico.

Dentre os artefatos em quartzo (Figura 27), percebe-se a existéncia de lascas,
micro-lascas e cassons. Esses elementos estdo distribuidos ao longo das camadas
estratigraficas, nos niveis 160-170 cm (02); 170-180 cm (08); 240-250 cm (02); 250-260
cm (02).

No que tange o tipo de suporte, a presenca de cortex em algumas pegas do conjunto

litico analisado, indica que elas sdo provenientes de seixos, de tamanho médio.
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Figura 27. Conjunto representativo das pecas em quartzo leitoso e cristal de quartzo presente no conjunto litico.
Legenda: As pegas inseridas dentro do quadro cinzam s3o pecas em quartzo leitoso; enquanto as que se encontram
inseridas no quadro azul sdo em cristais de quartzo e quartzo hialino.

Considerando a analise da colecdo litica do sitio arqueoldgico Cachoeira do
Pingador, destaca-se o arenito como a matéria-prima que se apresenta em maior nimero.
Em seguida, em seguida tém-se o grupo dos silicatos, como o silex e a calcedonia, que
também apresentam uma presenca significativa na cole¢do. Por fim, o quartzo ¢
observado em menor quantidade, sendo menos prevalente em comparagdo com o arenito
e os silicatos. Essa diversidade de matérias-primas sugere uma variedade de fontes

disponiveis para a confeccdo de artefatos liticos neste contexto arqueologico.

2.6. Reflexdes sobre a distribuicdo espacial dos afloramentos rochosos na

area de pesquisa - relacdes entre pessoas, objetos e paisagem

Ao analisar as matérias-primas dos artefatos encontrados ao longo das camadas
arqueologicas do sitio Cachoeira do Pingador, podemos obter informagdes importantes
sobre sua distribui¢ao em diversos ambientes do vale do rio Manso. A analise do contexto
espacial dessas matérias-primas também tem potencial para nos fazer refletir sobre outras
questdes, como as mobilidades das pessoas que habitaram a regido durante o Holoceno
M¢édio. Assim como, considerar esses sitios tanto como locais de captacdo de matéria-
prima e preparagao inicial do processo de producao, quanto lugares de habitacdo. Nesse
sentido, podem ser vistos como espagos de memorias coletivas onde aspectos simbolicos
relacionados as paisagens sinuosas da area de pesquisa, representados pelos morros

tabulares, onde se localiza parte da matéria-prima selecionada, poderiam estar envolvidos.
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Segundo Bonnemaison (2000), as paisagens nao sao apenas moldadas por fatores
naturais, mas sdo, acima de tudo, elas sdo produtos culturais. Elas incorporam elementos
expressivos que carregam diferentes significados para os povos que nelas habitaram ou
ainda habitam a regido. Essas paisagens vividas sdo, portanto, portadoras de simbolismos
e memorias coletivas que permeiam a relacao entre as pessoas € o ambiente ao longo do

tempo.

Nesta perspectiva, entendemos que os afloramentos rochosos caracterizados
anteriormente representam parcelas das matérias-primas utilizadas pelos povos que
ocuparam o sitio arqueologico Cachoeira do Pingador. Esses locais, onde se situam tais
afloramentos, representados por blocos, seixos ou fragmentos, encontrados tanto em
superficie quanto no subsolo, podem ser considerados para além de locais estritamente
voltados a exploragao de matérias-primas, enfim, compreendemos esses espagos também
como lugares de memorias coletivas (Lazzari, 2020). Ao longo do tempo, tais espacos
teriam sido cenarios de multiplas interagdes entre humanos, paisagem e outros seres,
sendo co-participe desse processo historico e das praticas culturais dessas antigas

comunidades.

Tais interacdes desvelam profundas relacdes entre as pessoas que selecionavam e
coletavam os recursos, o ambiente e as proprias rochas, tecendo uma complexa teia de
eventos. Esses elementos sdo inseparaveis, entrelacados em atividades continuas. Nesta
perspectiva, compreendemos que tanto as pessoas teriam atuado sobre a paisagem,
alterando-a por meio de suas atividades de coleta e uso de recursos, quanto teriam sido
influenciadas por ela, ajustando seus comportamentos e praticas as caracteristicas naturais
do ambiente. Nesse contexto, os objetos, assim como os humanos e a paisagem, sao
considerados como agentes sociais. A partir dessas reflexdes, levando em conta dados
como altitude, topografia, geologia e geomorfologia obtidos em bibliografia
especializada, como também dados obtidos a partir de visitas técnicas na regido, reunidos
em obra de Viana et al. (2006), onde se encontram os possiveis locais dos afloramentos
rochosos utilizados pelos povos que habitaram o sitio arqueologico Cachoeira do
Pingador, apresentaremos algumas consideragdes sobre as 13 fontes potenciais de

matéria-prima.

Iniciaremos destacando dois elementos fundamentais: os tipos de matérias-primas
disponiveis e suas respectivas qualidades para o lascamento, além de considerar a

distincdo entre os espagos aplainados, horizontais, representados pelos vales dos rios
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Quilombo, Casca e Manso, cujas altitudes estao entre 200 m e 250 m, e os espacos de
morfologia verticalizadas, representados pelos morros da Mesa e do Chapéu, situados em
altitudes de 697 m. Estes ultimos sdo localizados em encostas ingremes que precisam ser

transpostas para alcangar o platd.

As formagdes de arenito silicificado (formacdes Botucatu e Bauru) estdo
representadas principalmente pelos pontos Pedreira (39), Cachoeira 1 (9), Coca-Cola
(19), Roncador dos Mendes (48) e Jesuino (29). Dentre eles, os de melhor qualidade para
o lascamento sd3o os arenitos silicificados presente em grandes blocos dispostos em
subsuperficie ou aflorados, situados no vale do rio Quilombo, evidenciado nas areas de
garimpo e nas proximidades do sitio Pedreira. Também estdo presentes na bacia do rio
Casca, no platd do Morro do Chapéu (sitio Jesuino). Destaca-se que arenitos em
fragmentos coluviais ocorrem em diversos pontos da regido, mas em geral se apresentam
como matéria-prima de qualidade inferior para atividades de lascamento, se comparados

aos blocos em subsuperficie e/ou no alto do morro do Chapéu.

Quanto a disponibilidade do silex e da calceddnia, presentes especialmente nas
regides das formagdes Botucatu e Bauru, os de melhor qualidade para o lascamento foram
localizados no topo do Morro do Chapéu. Eles provém de grandes blocos localizados no
subsolo, apresentam graos compactos ¢ de grande homogeneidade dos graos, revestidos
por camadas de carbonato de calcio. Assim como os arenitos, os silex presentes em
diversos ambientes dos vales apresentam qualidades inferiores para atividades de lascar,
ocorrem em seixos rolados ou fragmentos coluvionais que possuem mais fissuras e
granulacao heterogénea, de menor compactacao (Viana et al., 2006). Importante também
destacar que, na regido do Cachoeira do Pingador existem afloramentos de silex em veios,
ndo obstante embora sejam de boa qualidade a sua disponibilidade ¢é restrita (ver

novamente a figura 09).

O quartzo por sua vez tem a sua maior ocorréncia e diversidade na regido nas
areas baixas da Depressao Cuiabana, neles estdo os afloramentos localizados as margens
do rio Manso (Estiva 1, Estiva 2, Rio Vermelho 4, Rio Vermelho 6 e Goiava). Se
apresentam de forma diferenciada em relacdo a sua qualidade para o lascamento,

disponibilidade e abundancia.

Considerando os grandes blocos de arenito e silex nos platdos dos morros com
relevo ingreme, sugere-se que eles tenham sido parcialmente explorados no proprio local.
Essa hipotese se baseia na dificuldade ou até mesmo a impraticabilidade de transporta-
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los em sua forma bruta. Conforme dados de pesquisa de Viana ef al. (2006), as rochas
teriam passado por um processo preliminar de preparagdo, como a descorticagem, para
reduzir o volume e facilitar o transporte. Essa ideia € corroborada pela escassez de lascas
corticais encontradas nas colecdes liticas analisadas dos diversos sitios do vale do rio

Manso.

Com base nessas informacgdes, percebemos que alguns objetos deste contexto
podem ser descritos como "itinerantes", conforme também destacado por Lazzari (2020)
para se referir aos deslocamentos das matérias-primas e dos objetos arqueologicos em
alguns sitios do Noroeste da Argentina. A partir desta pesquisa, compreendemos que tanto
rochas intactas, como pré-preparadas, ou mesmo suporte de ferramentas formatados no
local de captagdo de matéria-prima, teriam sido deslocadas entre diferentes locais. Além
disso, compreendendo que teriam sido submetidos a atividades de producao antes de
entrarem ao contexto do sitio Cachoeira do Pingador, esses locais, entdo, teriam também
funcionando como espagos sociais nos quais diversas atividades teriam sido

compartilhadas coletivamente.

Considerando a complexidade do transporte das rochas ou suportes pré-
produzidos dos afloramentos até os sitios, um aspecto que pode ser investigado
futuramente com mais precisdo por meio de programas computacionais de mobilidade
humana em contextos arqueologicos a presente pesquisa ndo explorou essa questao. No
entanto, podemos fazer algumas reflexdes gerais sobre possiveis dificuldades enfrentadas
durante a movimentacdo das pessoas e matérias-primas. Especificamente, podemos
pensar sobre os desafios encontrados ao transportar esses materiais dos pontos de coleta

de matéria-prima, presente em espagos verticalizados, até o sitio Cachoeira do Pingador.

Sobre o arenito silicificado, como ja mencionado, durante as visitas de campo da
equipe executora da pesquisa inicial, foram identificadas fontes de arenito silicificado de
qualidade muito boa para o lascamento ao longo da bacia do rio Quilombo, observadas
especialmente nas areas abertas de antigos garimpos existentes na regido € nas
proximidades do sitio Pedreira. Devido ao terreno relativamente plano, com altitudes
variando entre 251 e 321 metros, e a curta distincia, de apenas 1 a 8 km do sitio Cachoeira
do Pingador, presume-se que o custo energético seria relativamente baixo, tornando o
transporte pouco dispendioso. As matérias-primas em quartzo estdo presentes
principalmente nos vales abertos e aplainados ao longo da depressdo Cuiabana, que

abrange uma parte significativa da area da bacia do rio Manso, delimitada para este
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estudo. No entanto, em comparagao com as rochas presentes no rio Quilombo, a distancia

até esses depositos € maior, aproximadamente 26 km do sitio Cachoeira do Pingador.

As matérias-primas areniticas situadas nos platés do Morro do Chapéu estao, em
linha reta, a aproximadamente 28 km do Sitio Cachoeira do Pingador, variando em
altitude entre 537 m e 697 m. Essas fontes, assim como os principais depositos de silex
de qualidade muito boa para o lascamento encontrados no Morro da Mesa, estdo
localizadas em areas distantes e de dificil acesso devido a morfologia verticalizada para
acessar o terreno. Os depositos de silex estao, em média, entre 16 km e 28 km de distancia
do sitio Cachoeira do Pingador, situados a uma altitude de 537 m a 697 m. Além da
distancia e relevo, o acesso as rochas também ¢é complicado, pois estdo geralmente

enterradas no subsolo e formando grandes blocos.

Conforme Perlés (1980), os afloramentos de matéria-prima situados a
aproximadamente 5 km da 4rea de sitios arqueologicos podem ser classificados como
fontes locais. Sobre essa questdo, observa-se que a regido do rio Quilombo se destaca
nesse contexto, por estar mais proximo ao sitio Cachoeira do Pingador, além de apresentar
uma maior disponibilidade de arenitos silicificados de boa qualidade e amplamente
disponiveis. Ao considerar os deslocamentos das matérias-primas encontradas na bacia
do rio Casca e Manso, € relevante ponderar sobre a possibilidade da utilizacao dos cursos

d’agua como meio de transporte dos materiais até o sitio=

Considerando o uso de matérias-primas ndo locais em atividades cotidianas, os
morros tabulares presentes na regido, de alta visibilidade e com boa disponibilidade de
materiais para o lascamento, poderiam ter desempenhado papel semelhante ao também
observado nos conjuntos de morros que testemunham sitios arqueologicos em
Serranopolis (Viana et al., no prelo). Estes morros poderiam ter atuado ndo apenas como
geoindicadores de matéria-prima, mas também atuado como ‘“‘geossimbolos”
(Bonnemoison, 2000), tornando em locais de referéncia cultural e social, onde aspectos
simbolicos e praticas ancestrais se entrelagavam, contribuindo para a construgdo da

identidade e da memoria coletiva das comunidades que habitavam a regido.

A combinagdo dos elementos culturais, ambientais e tecnologicos amplia nossa
compreensdo das interacdes humanas com o ambiente, tornando o entendimento da cadeia
operatoria de produgdo de ferramentas liticas mais complexo. Dentro dessa perspectiva,
a primeira fase, que engloba a gestdo da matéria-prima, emerge como um componente
fundamental para uma compreensao abrangente dos processos operatdrios envolvidos. A
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agregacao dos possiveis aspectos simbolicos presentes no contexto do vale do rio Manso,
adensa a inter-relagdes entre pessoas, culturas e paisagens, destacando a cultura como um
elemento essencial na formagao e interpretacdo das paisagens (Bonnemaison, 2000) dessa
regiao.

Isso nos desafia, como pesquisadora, a buscar compreender como teria sido a
experiéncia direta e pessoal das pessoas com o ambiente ao seu redor. Nesse contexto,
reconhecemos as paisagens arqueoldgicas ndo como algo estatico e distante, mas como
cenarios vivenciados e explorados por aqueles que as habitaram. Essa perspectiva ressalta
a importancia de considerar a experiéncia humana na interpretacao da histéria e da

arqueologia, mesmo na auséncia fisica dessas pessoas.
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CAPITULO 3

APORTE TEORICO E METODOLOGICO

Ao longo da historia, pesquisadores tém debatido sobre o propoésito de estudar
os objetos pertencentes aos grupos humanos do passado, viventes em diferentes
periodos e habitantes de contextos socioculturais diversos. Os estudos sobre a cultura
material tiveram diferentes desdobramentos ao longo dos séculos, resultando no
desenvolvimento de conceitos tedricos e metodologicos distintos que contribuem na

compreensdo desses objetos em contextos culturais mais amplos.

A cultura material refere-se aos artefatos produzidos e/ou utilizados por grupos
humanos, incluindo ferramentas, utensilios, adornos, obras de arte, estruturas
arquitetonicas e outros objetos tangiveis. Esses objetos variam amplamente e circulam
nos meios socioculturais de todos os grupos humanos, desde os mais remotos. Os
artefatos desempenham um papel permanente e significativo em nossas vidas,
intermediados pelas categorias culturais e de sistemas classificatdrios proprios de cada
sociedade (Gongalves, 2007). Cada artefato ou conjunto de artefatos ocupa um lugar
significativo na cultura, ndo apenas por suas fungdes praticas, mas também por seu valor
social e simbolico dentro da sociedade (Sahlins, 1976). Os objetos materiais, assim
como as pessoas, estdo inseridos e permeiam diversos segmentos de uma cultura,
denominados de “sistemas culturais”. Por isso, Gongalves (2007) enfatiza a importincia
de considerar a cultura material para compreender “quaisquer formas de vida social e
cultural”. Esses sistemas culturais atuam como mediadores conscientes e inconscientes
nas relagdes entre pessoas, objetos e o ambiente ao redor. Além disso, desempenham o
papel de organizar e integrar individuos e objetos inseridos em uma cultura especifica,
situados em um lugar e tempo determinados. Pessoas, objetos e os diferentes espacos
que ocupam sdo segmentados e hierarquizados de acordo com os significados e valores
presentes em cada sistema cultural. Os avancgos tedricos e metodologicos nessa area de
estudo tém contribuido para uma andlise mais contextualizada e interdisciplinar da
cultura material, conectando-a a outras areas da arqueologia, como a antropologia,
histéria, entre outras (Gongalves, 2007). Através dos estudos sobre cultura material é
possivel compreender aspectos importantes de cultura passadas, bem como estabelecer
conexdes com o presente, promovendo uma compreensdo mais abrangente da cultura e

da trajetéria humana ao longo do tempo.
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Durante o século XIX e inicio do século XX, os vestigios provenientes de grupos
classificados naquela época como "primitivos" eram, e em alguns casos ainda sdo
compreendidos apenas como indicadores evolutivos de diferentes niveis culturais.
Nesse periodo, o objetivo era identificar em qual estagio evolutivo as pessoas que
haviam produzido e utilizado aqueles objetos se encaixavam, com base em uma escala
evolutiva linear e cumulativa, pré-definida. Os estudos baseavam-se nos aspectos
morfo-tipolégicos de objetos produzidos por culturas diferentes, os quais serviam para
validar ideias evolucionistas, sem considerar os contextos e significados particulares de

cada cultura (Gongalves, 2007).

Outra problematica relacionada aos estudos da cultura material, foi proposta por
Bezerra de Meneses (1985) e consiste na ideia de que os objetos ndo servem apenas para
ilustrar ou complementar um texto, como se a cultura material fosse apenas um suporte
para a histdria escrita, reforcando e confirmando eventos ja reconhecidos. Além disso,
ha a nocao de que os objetos pertencentes aos grupos do passado ndo seriam fontes de
estudo, uma vez que passaram por varios processos naturais e culturais de selegdo que
modificaram seus contextos originais. Nesse sentido, a cultura material foi entendida
como uma “documentagdo aleatéria” onde ndo seria possivel obter informacgdes
concretas sobre ela, sobre quem as produziu e as utilizou, assim como as suas
significancias do contexto sociocultural da €época, uma vez que teriam perdido as suas
informagdes primarias (Meneses, 1985). Percebe-se, segundo o autor, uma
“marginalizagdo” da cultura material, ocorrendo um negligenciamento das
caracteristicas intrinsecas dos objetos materiais como fontes de conhecimento e
compreensdo da cultura, assim como das relacdes entre as pessoas/meio/objetos.
Através da cultura material € possivel obter informagdes sobre as préaticas, crengas e
identidades dos grupos culturais que os criaram e utilizaram. E fundamental reconhecer
a cultura material como um campo de estudo importante para uma compreensao mais
abrangente da longa historia e da diversidade cultural, considerando sempre os agentes

envolvidos.

Sob 0 mesmo ponto de vista, Gongalves (2007) propde que a relagdo entre as
pessoas e os objetos € substancial para a existéncia de nds humanos, pois sem os objetos
ndo seriamos seres socialmente constituidos. Isso ocorre devido as nossas necessidades
bioldgicas e culturais. Pois, os objetos estdo intrinsecamente relacionados a toda e

qualquer area da vida das pessoas, permeando e constituindo as nossas subjetividades,
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no entanto, assim como nao seriamos ‘“‘seres socialmente constituidos” sem a presenga
dos objetos, estes também nao existiriam sem as pessoas. Evidentemente que os objetos
materiais passam por varias transformagdes ao longo de sua existéncia (assim como os
humanos), presentes em contextos socioculturais diversos. Essas transformagdes podem
ocorrer devido varios fatores, resultando até mesmo na mudanca de uma categoria para
outra, conforme diferentes contextos e interpretagdes culturais. Assim, tais objetos estao
em constante modificacdo e transformagdo, ndo se limitando apenas a aspectos
simbolicos ou interpretativos que lhes sdao atribuidos, mas também envolvendo
mudangas em sua composi¢do fisica. Nesse contexto, segundo Gongalves (2007),
acompanhar e identificar como os objetos se deslocam e se transformam nos diferentes
contextos socioculturais ¢ fundamental para entender as dinamicas da vida social e
cultural. Esses objetos ndo apenas atravessam diversos cendrios, mas também moldam
e sdo moldados pelas complexas interagdes entre individuos, artefatos e os ambientes
em que estdo inseridos. Tal andlise revela os sistemas técnicos e culturais em que esses
objetos estdo integrados. Ao refletirem e evidenciarem as dindmicas culturais e sociais,
essas relagdes também ajudam a elucidar os conflitos e as ambiguidades presentes
nesses contextos, bem como as diversas subjetividades dos individuos. Assim como nds
seres humanos estamos em constante movimento € mudanca, os objetos ao nosso redor
também estdo. Os estudos sobre a interagdo entre pessoas, objetos e ambiente
circundante nos permite observar mudangas continuas nessas trés esferas (pessoas,
objetos e meio), interligadas no momento em que o corpo humano se une a uma
ferramenta em um determinado contexto sociocultural e ambiental. Seja no ato técnico
de modificar uma matéria, a fim de transforma-la, de acordo com os seus objetivos, ou
no manuseio de uma ferramenta em funcionamento, essa relagdo dinamica reflete a

integragao entre ser humano, objeto e meio ambiente

Nesta perspectiva, Gonzatto e Merkle (2016) baseando em obras de Vieira Pinto?

considera que ao manusear e utilizar um artefato, a pessoa estd interagindo com seu

2 Optamos por trazer algumas das ideias de Vieira Pinto, filésofo brasileiro que desenvolveu suas teorias
na década de 1960 e 1970, através das obras de um de seus intérpretes, Gonzatto e Merkle et al. (2016).
Fizemos isso porque seu pensamento se alinha com a perspectiva de Simondon e, consequentemente, com
a abordagem Tecno-funcional. Vieira Pinto considera a técnica uma dimensdo fundamental da sociedade
moderna, comparavel a religido e a magia, presente em todas as esferas da vida. Para ele, a técnica ndo ¢é
apenas um modo de fazer, mas uma forma de ser e estar no mundo. Ela € uma construgéo social e cultural
que exerce profundas influéncias sobre os individuos e a sociedade. A técnica ¢ essencial para mediar
acoes humanas, existindo desde que os seres humanos se humanizam e continuam a se desenvolver. Nao
¢ possivel conceber a acdo humana sem a presenca da técnica, pois ela estd intrinsecamente ligada ao ser
humano, ao seu meio e aos objetos ao seu redor.
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mundo circundante e consigo mesma. Os artefatos ndo sdo meros veiculos de
comunicagdo entre individuos de um mesmo grupo ou de grupos distintos, eles carregam
significados que influenciam acdes e pensamentos das pessoas, provocando
transformagdes no mundo. A manufatura e o manuseio dos objetos estdo diretamente
relacionados e constituem a forma como o individuo se relaciona com o mundo.

Portanto, a relacdo entre a pessoa, o artefato e o meio, ¢ uma questao existencial.
3.1. Breve historico sobre os estudos em Tecnologia litica

Os estudos sobre tecnologia dos conjuntos liticos surgiram em meados do século
XX com o objetivo de promover avangos nas pesquisas arqueologicas. Estes novos
estudos sobre tecnologia litica questionavam as abordagens tradicionais que
simplificavam e classificavam todas as culturas humanas de maneira uniforme, o que
havia sido utilizado para justificar a colonizacdo e dominac¢do de sociedades nao

europeias.

3.1.1. A abordagem morfo-tipolégica, pensando a morfologia das

ferramentas

A abordagem morfo-tipoldgica, segundo Boéda (2013), surgiu com o objetivo
de organizar a expressiva diversidade de nomenclaturas existentes relacionadas aos
diferentes tipos de materialidades presentes nos sitios arqueoldgicos como artefatos
liticos, ceramicos, 0sseos, pinturas rupestres, dentre outras. Essas classificagdes levam
em considera¢do um conjunto especifico de caracteristicas e agrupamentos, permitindo
destacar as diferencas morfoldgicas entre eles. Nesse sentido, a tipologia desempenhou
um papel fundamental nas fases iniciais da arqueologia, contribuindo para discriminar

e organizar esses diferentes tipos de materiais (Boéda, 2013).

Pela abordagem morfo-tipoldgica os pesquisadores tém como objetivo
classificar os artefatos através de critérios morfoldgicos, pelos quais definiam seus
aspectos funcionais. A cada conjunto cultural em estudo elegia-se um ou mais “artefatos
guias”, 0s quais representam uma cultura em regido e tempo especificos. Eles, portanto,
possibilitam determinar periodos crono-culturais em uma época na qual ndo havia

datagdes absolutas (Pelegrin, 2020).

Essas comparacdes tinham como objetivo distinguir ou assimilar as culturas,
identificar suas variantes regionais e classificar seus objetos em diferentes "tipos" pré-

definidos, levando também em consideragao o seu contexto geografico. O objetivo final
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era de estabelecer um quadro de evolucao crono-cultural das ferramentas e desenvolver
uma linguagem comum capaz de organizar as informacgdes e caracteristicas da
materialidade humana acumulada ao longo dos anos (Karlin et al., 1991 apud Rodet et

al., 2013; Boéda, et al., 2023).

Os estudos morfo-tipologicos das colegdes liticas se concentram na descrigao
dos objetos técnicos finalizados, separados de seus contextos de manufatura. Por essa
abordagem, o foco recai sobre a forma final de um artefato. Essa énfase nas formas dos
objetos, resulta na sua classificagdo em "tipos" predefinidos. A analise e classificacao
desses artefatos sdo reunidas em categorias especificas, sendo necessario que os objetos
liticos estejam em seu estado final, ignorando outros produtos resultantes do lascamento,
suas caracteristicas de feitura, ou as etapas anteriores ao objeto finalizado (Ramos,
2023). Sendo assim, essa abordagem representa uma ciéncia normativa de classificar,

que examina os objetos de acordo com parametros e critérios morfoldgicos e funcionais.

Ao classificar os objetos em tipos especificos, Boéda (2013) chama aten¢ao pelo
fato de ndo se levar em considera¢do que sistemas de manufatura diferentes possam
resultar em objetos semelhantes. Em outras palavras, a énfase exclusiva na morfologia
de objetos pode ignorar as variadas formas e processos de manufatura que levam a
criacdo de um artefato em particular. Isso pode levar a uma interpretagdo equivocada
das relagdes culturais e sociais envolvidas na elaboragdo desses objetos e limitar nossa

compreensao acerca da diversidade e complexidade das praticas culturais passadas.

Por isso, Boéda (1991) destaca a problematica de classificar e definir um sistema
técnico considerando apenas um de seus objetivos, como focar exclusivamente nas
ferramentas ou em um tipo especifico de artefato. Um bom exemplo dessa problematica
¢ um produto com formato triangular, que pode ser identificado como uma ponta
Levallois, ou uma tipo-ponta Levallois ou ainda uma pseudo tipo-ponta Levallois
(Figura 28). Esse tipo de objeto técnico pode ser obtido a partir de diferentes concepgdes

de Debitagem (Boé&da, 1991), ilustrando as multiplas possibilidades de producao.

Deste modo, ¢ importante ter em mente que o reconhecimento de uma ou de
vérias estruturas técnicas presentes em um mesmo sitio, nao se baseia na analise isolada
das classes liticas e, tampouco naquelas de alta visibilidade técnica. E necessario
considerar o conjunto completo da colegdo litica para obter uma compreensao adequada

(Boéda, 1997).
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Figura 28. Um determinado objeto pode resultar de concepgdes de lascamento diferentes, que um estudo tipologico
ndo permite evidenciar (Mod. de Boéda, 1991, p. 54).

Essa abordagem, também conhecida como ‘“crono-cultural classica”, tem sido
considerada por alguns como legitima e ainda presente até a atualidade. No entanto,
como tratado por Pelegrin (2020), essa abordagem ndo leva em consideragdo uma
perspectiva mais humanizada, que considera o individuo ao investigar uma cultura por
meio dos artefatos liticos. Além disso, essa linha de pesquisa tem sido criticada pelo
excesso de descrigdo e taxonomia (Sanchez et al, 2015), assim como pela falta de

sistematizac¢do na selecdo dos critérios utilizados para a definir os tipos.

De acordo com Boeda e Pérez-Balarezo (2023), ao longo do século XX, muitos
pesquisadores aplicaram extensas listas tipolégicas com o objetivo principal de
estabelecer uma linguagem comum que permitisse comparagdes em escalas regionais e
globais. No entanto, a medida que essas listas foram aplicadas em uma escala global,
comecaram a apresentar dificuldades devido ao aumento de dados cada vez mais
diversos e de dificil integragdo, mesmo em escala regional. Enfim, essa abordagem
comecou a enfrentar desafios ao lidar com a complexidade e a heterogeneidade dos

conjuntos arqueoldgicos provenientes de diferentes regides do mundo.

De fato, segundo os autores citados, as listas tipologicas contribuiram para o
desenvolvimento das pesquisas arqueoldgicas, especialmente na diferenciagdo das
sequéncias morfo-tipologicas de diferentes culturas ordenadas cronologicamente.

Diante das primeiras contribuicdes provenientes dessas pesquisas, € necessario

100



considerar as abordagens tedricas e metodoldgicas anteriores, a0 mesmo tempo em que
se busca por um conhecimento mais amplo, evitando reducionismos sobre os grupos
humanos do passado. Por essa razdo, ¢ fundamental promover mudangas nas perguntas
e questionamentos, buscando por uma abordagem mais abrangente e holistica na

pesquisa arqueologica.

Ao focar exclusivamente nas "listas-tipos" e nos modelos morfoldgicos, os
pesquisadores negligenciaram a singularidade do objeto e a sua individualidade em
termos funcionais. Isso resultou na perda do proposito dos objetos dentro de um sistema
ou subsistema técnico. Outra critica levantada por Boéda ef al. (2023) ¢ o fato de que,
consciente ou ndo, a tipologia ndo considera a existéncia de outros objetos nao
finalizados, ou seja, lascas e outros dejetos, assim como a possibilidade de “outros
mundos técnicos”, os quais nossa percep¢ao tendenciosa nos impede de acessar. A vista
disso, ocorre o favorecimento de certas ferramentas em detrimento daquelas menos
elaboradas como artefatos de baixa visibilidade, ou seja, que ndo apresentam estruturas
de lascamento facilmente perceptiveis tornando essas ferramentas invisiveis aos olhos

dos pesquisadores.

Ainda sobre essa questdo, Sanchez et al. (2014), entre outros, reforcam que a
abordagem tipologica ignora a existéncia das ferramentas liticas “sem retoques”, assim
como desconsidera a importancia do estudo dos demais objetos liticos resultantes da
producdo dessas ferramentas. Isso limita estudos sobre as populacdes pretéritas e as suas
materialidades. Consequentemente, segundo os autores, torna-se invidvel realizar
reconstrugdes econdmico-socioculturais dos grupos humanos do passado. De acordo
com Mello (2006) nessa abordagem os objetos em estudo sdo considerados enquanto
“tipo”, enquadrados em algo ja pré-definido. Eles carregam informagdes que ndo sdo
inerentes ao objeto em si, mas sdo derivadas de analogias utilizadas para defini-lo. As
formas desses objetos sao consideradas as informacgdes buscadas pelos pesquisadores
dessa abordagem. Neste caso, as informagdes também vém da presenga e da quantidade
de determinados “tipos” de objetos em uma cultura especifica. No entanto, segundo esse
autor, em nenhum momento as informacgdes serdo sobre o objeto técnico em si, pois
respostas sobre as questdes técnicas dos objetos ndo sdo possiveis através da

abordagem tipo-morfologica.

Destaca-se que, os objetos sdo entendidos enquanto evidéncias ou resultados

desprovidos de significado intrinseco, ndo possuindo sentido em si, porque nao ¢
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possivel interpretar completamente um objeto técnico apenas pela morfologia de sua
estrutura. A abordagem morfo-tipoldgica ndo permite compreender a intenc¢ao investida
pela pessoa que o produziu, conforme mencionado por Mello (2005). Portanto, ¢é
importante considerar os objetos enquanto entidades técnicas e dinamicas, ndo se
limitando apenas as morfologias das estruturas em andlise. Formas semelhantes nao
necessariamente estdo associadas a conhecimentos semelhantes, pois pode tratar se de

conhecimentos, habilidades e significados diferentes.

A vista disso, compreende-se que diversos fatores instigaram os arquedlogos a
buscarem novas perspectivas para abordar a cultura material, explorando outras
questdes para além da forma. Isso levou ao estudo dos modos de manufatura dos objetos,

especialmente por meio de uma abordagem tecnoldgica.
3.1.2. Abordagem Tecnolégica

Com o objetivo de compreender questdes que vao além da forma das ferramentas
e da funcdo atribuida a elas, realizadas a partir de comparagdes com objetos
contemporaneos ¢ de pesquisas etnograficas, estudiosos iniciaram pesquisas
tecnologicas voltadas a producao da cultura material arqueologica, tendo como principal

representante nesta fase inicial, André Leroi-Gourhan.

Compreende-se que o principal objetivo da Tecnologia ¢ compreender o
conjunto de técnicas utilizadas pelos povos originarios, ou seja, o sistema técnico de
producdo de ferramentas desses povos (Rodet et al., 2013). O estudo dos conjuntos de
ferramentas liticas, juntamente com os seus refugos de preparacgao e os estigmas técnicos
presentes nesses objetos, nos auxilia na identificacdo desses vestigios. Isso inclui os
diferentes tipos de lascas, os nucleos e até mesmo as ferramentas finalizadas em uma
das fases da cadeia-operatoria. Essa nova abordagem, definida como Tecnologia, possui
bases teodricas e metodologicas desenvolvidas inicialmente na Antropologia. Marcel
Mauss (1947 apud Balfet, 1991) defendeu a necessidade do estudo das sociedades
humanas por meio de suas técnicas nas pesquisas antropoldgicas, enquanto Marcel
Maget (1953), propos a necessidade de investigar os diferentes niveis de produgdo das
ferramentas, pensando em uma “cadeia de fabricacdo” ou “cadeia de operagdes” (Balfet,
1991). Posteriormente, André Leroi-Gourhan (1964 apud Balfet, 1991) retoma a
perspectiva defendida por Mauss e por Maget (1953) de estudar as técnicas aplicadas
as pesquisas arqueologicas, assim como propde a nocao de “cadeia operatoria” para
compreensdo da producdo de artefatos advindos de contextos arqueoldgicos.Leroi-
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Gourhan (1964 apud Mello, 2005) e colaboradores compreendem uma ‘“cadeia
operatdria”, enquanto instrumento metodologico para entendimento do comportamento
humano como sujeito e objeto de investigagdo. As cadeias operatérias tém finalidades
diversas, como a obtencdo de suportes, a elaboracdo de um tipo especifico de
ferramenta, a criagdo de um conjunto variado de ferramentas ou a reutilizacao de
suportes, entre outros. Enfim, podemos ainda destacar que a cadeia operatoria ¢ uma
abordagem utilizada por estudiosos para compreender a sucessdo cronologica dos
esquemas operatorios (Boéda et al., 2023). Dessa forma, pela tradicao francesa, a
abordagem tecnolodgica evidencia a importancia das atividades humanas, das técnicas
utilizadas e da organizacdo dos espagos ocupados ao longo do tempo. Ao retomar a
abordagem de cadeia operatoria proposto inicialmente por Maget (1953), Leroi-
Gourhan ampliou as discussdes juntamente com outros estudiosos de tecnologia litica
de compreender as realidades técnicas dos seres humanos ao longo do tempo,
destacando as diversas atividades humanas por meio dos vestigios arqueologicos
preservados ao longo dos milénios. Deste modo, ndo devemos pensar em uma ruptura
unica de pensamento e de metodologia da perspectiva anterior para a Tecnologia, pois
desde meados do século XX, ainda quando as pesquisas arqueologicas tinham como
objetivo estudar os objetos a partir de uma perspectiva morfo- tipologica, ja havia
pesquisadores que compreendiam a importancia de estudar as técnicas de manufatura

das ferramentas (Ramos, 2016).

Os estudos desenvolvidos com foco na concep¢do de uma ferramenta, na
economia de matéria-prima e nas técnicas de manufatura, uso e descarte dos artefatos
liticos, tém sido considerados essenciais para a compreensdao dos grupos do passado.
Segundo Mello (2005), Leroi-Gourhan ao buscar identificar as origens e o
desenvolvimento das técnicas inseridas em diversos contextos, propds algumas
concepgdes no entorno das técnicas. Para ele, as técnicas sdo elementos vivos e
envolvem os seres vivos, uma vez que possuem a capacidade natural de se
desenvolverem, independentemente de uma motivagdo social especifica. Em outras
palavras, a técnica possui “capacidades evolutivas autdnomas em relagdo aos seres

vivos” (Mello, 2005, p. 55).

Fatores técnicos estdo presentes em todas as atividades humanas. Ao
considerarmos a elaboracao de objetos técnicos em suas varias etapas dentro de uma

cadeia operatoria, percebemos que a técnica desempenha um papel fundamental desde
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o inicio do processo. Ele comega com o projeto mental (Pelegrin, 2005), concebido na
mente do artesdo, que ¢ culturalmente determinado e nasce de um desejo ou de uma
necessidade (Rodet er al., 2013). Esse processo se estende a aquisi¢do da matéria-prima
e continua até os gestos utilizados para manusear e utilizar os objetos (Ramos, 2023).
Isso implica que as técnicas sdo essenciais na concepg¢ao, elaboracdo e uso dessas
ferramentas. Neste caso os artefatos, independentemente da etapa operatdria a qual
estejam relacionados sdo analisados individualmente. No entanto, estdo sempre
conectados a um conjunto de estruturas liticas considerando todas as suas caracteristicas
técnicas, bem como o encadeamento das agdes e atos técnicos de retirada. Isso

possibilita a compreensao das etapas que levaram a confec¢ao das ferramentas.

As pessoas envolvidas em cada fase - seja no projeto mental, na escolha da
matéria-prima, na producdo de um suporte, na confeccio de um gume afiado, na
modelagem de um suporte ou mesmo nos diferentes manuseios de uma ferramenta -
podem selecionar diferentes técnicas para realizar uma determinada agdo dentro de um
amplo processo técnico. Em outras palavras, em cada fase de uma cadeia operatoria ird
existir técnicas especificas durante a operagdao. De acordo com Lourdeau (2006) o
estudo analitico das técnicas constitui um dos melhores instrumentos para abordar os
conhecimentos, € o saber-fazer, proprio a cada grupo, seus comportamentos
socioecondmicos, mas também as modalidades de evolu¢do das ferramentas a partir de
suas das linhagens técnicas. Ao investigar o conjunto das colegdes liticas, em vez de
focar apenas nas ferramentas finalizadas, as investigagdes se expandem para abranger a
totalidade das pecgas envolvidas no processo de producao, permitindo uma compreensao

mais ampla das etapas e escolhas técnicas envolvidas.

A andlise completa de cada etapa, inserida em um processo produtivo dos objetos
liticos, ¢ fundamental para compreender as escolhas feitas pelos artesdos do passado em
cada fase, permitindo inferir as decisdes e técnicas adotadas ao longo da producao. Essas

escolhas carregam em si um saber coletivo.

E importante ressaltar, conforme Bodu (1998/99), a necessidade de considerar
as limitagdes interpretativas impostas pelo material. Além disso, deve-se também
reconhecer que a manufatura das ferramentas era influenciada por uma série de
atividades e decisdes coletivas englobando fatores materiais quanto imateriais que

fazem parte de um complexo sistema técnico (Galhardo et al., 2015).

Segundo Leroi-Gourhan (1964 apud Mello, 2005) as ferramentas nao sdo apenas
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objetos que auxiliam no trabalho, elas sdo uma forma de “exteriorizar” ou ampliar as
capacidades fisicas e mentais dos humanos. Isso significa que os seres humanos
utilizam as ferramentas como extensdes de suas habilidades fisicas e mentais. De acordo
com Leroi-Gourhan, os objetos estdo presentes ao longo da histéria das sociedades
humanas e sdo inerentes a espécie humana. Em todas as sociedades, tanto no passado
quanto no presente, as pessoas mantiveram uma relacdo simbidtica com o0s objetos,

produzindo-os e sendo transformadas por eles (Viana et al., 2012).

Os seres humanos produzem e utilizam os objetos para diversos fins, e cada
objeto possui seus proprios esquemas operatorios e significados. Nesse processo, ocorre
uma troca dindmica: ndo apenas as pessoas produzem os objetos, mas também os
proprios objetos exercem influéncia capaz de transformar os seres humanos. Essa
interacdo pode transformar comportamentos humanos, demonstrando que os objetos ndo
sdo apenas ferramentas passivas, mas participantes ativos na formagao e transformacao

das praticas e capacidades humanas.

Todo artefato ¢ resultado de um conjunto de conhecimentos transmitidos de
geracdo em geracdo, portanto pertencente a uma memoria coletiva e de saber-fazer,

relacionado a uma questdo mais particular do individuo e da cultura Boéda et al., (2023).

Os esquemas operatorios, assim como as cadeias operatérias, ndo sdo estaticos,
eles evoluem ao longo do tempo. Eles nos permitem entender como as técnicas € os
conhecimentos foram desenvolvidos e modificados ao longo das geragdes, fornecendo
dados sobre as mudancas tecnologicas e culturais (Boéda, 2013). Neste sentido, o
conceito de esquema operatorio e as fases de uma cadeia-operatoria sao elementos
importantes utilizados pela arqueologia para compreender a evolucao das atividades

humanas ao longo do tempo.

Em relacdo especificamente as técnicas, na abordagem tecnologica elas sdo
consideradas como modos de realizar determinadas atividades. Em outras palavras, as
técnicas sdo vistas como um de conhecimentos e saber-fazer que tém implicagdes
operacionais (Boéda, 2023). Entendemos o fendmeno técnico enquanto um elemento
constituinte da cultura. Sendo assim, os artefatos podem nos informar sobre o ‘saber-
fazer’ de determinados grupos, sobre os conhecimentos técnicos sistematicamente
transmitidos de gerac¢do a geracdo (no pleno sentido do termo de ‘tradi¢cdo’) (Fogaga;
Lourdeau, 2008). E importante considerar que essas técnicas também envolvem gestos
corporais.
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Outra abordagem que segue na esteira da Tecnologia, € o conceito de economia
de matéria-prima. Segundo Boéda (2013), enquanto no entorno de Leroi-Gourhan a
aplicagdo da nocdo de cadeia operatoria vai tomando forma, no entorno de Jacques
Tixier sao desenvolvidos conceitos promissores de um desenvolvimento relacionado a
economia de matérias-primas, como também reflexdes sobre os processos técnicos

distintos constituintes da Fagonagem e da Debitagem (Inizan et al., 2017).

Em relacdo ao conceito de “economia da matéria-prima”, Perlés (1980)
apresenta uma ampla reflex@o sobre essa questao, compreendendo que durante a selecao
de matérias-primas as ‘“pessoas teriam sistematicamente empregado diferentes
estratégias de escolhas para adquiri-las” (Hoeltz; Viana, 2023, p. 20). Essas estratégias
estdo relacionadas as caracteristicas topoldgicas das rochas e sua qualidade para o
lascamento, assim como sua disponibilidade e acessibilidade. Além disso, segundo as
autoras, o conhecimento técnico cultural, as demandas coletivas e o conhecimento do
territério, incluindo mapas mentais das fontes de exploracdo e prescrigdes sociais e

simbolicas também estdo envolvidos.

Para refletir sobre a economia de matéria-prima € necessario identificar a
localizagdo e caracterizagdo das rochas e dos minerais presentes nas jazidas disponiveis
na(s) area(s) do entorno do sitio em estudo. A gestdo diferenciada da matéria-prima para
producao de artefatos, refere-se as escolhas feitas pelos grupos em relacdo a
disponibilidade das jazidas disponiveis. Essas escolhas estdo diretamente relacionadas
ao espaco, pois envolvem a localizagcdo das jazidas e as atividades realizadas tanto
dentro quanto fora do sitio arqueologico em estudo. Compreender essas escolhas
espaciais ajuda a entender a organizacao e o funcionamento do sitio arqueologico, bem
como as praticas culturais e econdmicas dos grupos que ali viviam (Inizan ef al., 2017).
Ainda em relagdo a questdo espacial, ¢ fundamental analisar o processo técnico de
producao de uma ferramenta de uma maneira global, considerando o local em que foi
produzida e utilizada, assim como todos os elementos envolvidos nesses processos. Um
desses elementos ¢ o conjunto das diferentes fases de uma cadeia operatoria, a partir das
andlises dessas fases hd uma compreensdo mais detalhada das -caracteristicas
relacionadas & economia e gestdo da matéria-prima, seja local ou importada (Balfet,
1991). Por fim, compreende-se que a Tecnologia de Leroi-Gourhan (1964), com a nogao
de cadeia operatoria, abre assim uma percepg¢ao sincronica da realidade pertencente aos

grupos do passado, uma percep¢do que possibilita reconstruir a temporalidade e a
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espacialidade da vida cotidiana das pessoas ¢ dos seus artefatos. As interpretagdes
sincronicas dizem respeito a execugdo das diferentes fases de uma cadeia operatoria,
considerando as distintas modalidades de produgdo presente em cada etapa, assim como
os gestos empregados (Lourdeau, 2006; Ramos, 2023). Para Boé&da (2005) essa
perspectiva permite revelar os métodos de produgao utilizados pelos artesaos e entender
os objetivos de cada etapa. Por ser uma compreensao de uma “génese sincronica”, trata-
se do que existe e do que se faz em um determinado lugar e em um determinado tempo.
Deste modo, a abordagem sincronica permite uma juncao e contextualizagdo, mais ou
menos completa, de um sistema técnico particular em que os artefatos liticos estiveram
inseridos em um meio associado geografico e simbdlico especifico (Ramos, 2023). Cada
artefato possui assim uma individualidade, determinada pela sua posi¢ao no interior de
um processo (linhagem evolutiva). Esse conjunto de informagdes, ¢ entendido por
Ramos (2023) como uma sintese que nos permite entender e refletir sobre os modos de
manufatura das ferramentas. Essa sintese fornece uma base sélida para uma segunda
etapa de estudos, relativos a(s) linhagem(ns) técnica(s), ou seja, uma pesquisa
diacronica, relativo a génese dos objetos técnicos (Boéda, 2013) e ao seu percurso ao

longo do tempo.

A compreensdo dada pela perspectiva sincronica e diacronica, permite
estabelecer conexdes entre os objetos que compdem um sistema técnico, integrando-os
em um contexto sociocultural mais amplo. Os artefatos liticos carregam consigo
comportamentos técnicos de culturas remotas, cada um com suas proprias
especificidades. Sdo considerados objetos técnicos que incorporam investimentos
cognitivos, incluindo abordagens técnicas e conhecimentos especificos, bem como
habilidades empregadas pelas pessoas envolvidas em sua concep¢do e manufatura

(Viana et al., 2012).

Com o objetivo de ampliar as anélises tecnologicas, os estudos traceologicos
foram desenvolvidos. Eles desempenham um papel fundamental no entendimento sobre
a funcdo das ferramentas liticas, por meio dos tracos deixados nos gumes das
ferramentas durante sua utilizagdo, ou seja, nas suas partes ativas. Segundo Prous
(2004), existem duas escolas de estudos em traceologia, cada uma com propdsitos
distintos: os defensores de uma observagao a partir de um microscopio (escola Semenov
e Keeley) e a outra que defende o uso da lupa binocular (Prous, 2004). Os estudos

traceoldgicos estdo diretamente ligados ao desenvolvimento das experimentagdes na
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arqueologia.

O nascimento da traceologia ocorreu mediante a problematica de identificar
ferramentas que tivessem como suporte objetos que ndo apresentassem negativos de
retoques (Prous, 2004). Muitas ferramentas sao utilizadas sem a confec¢ao de um gume

(retoques), mas as analises traceologicas permitem identificar marcas de uso nelas.

Esse estudo originou-se na antiga Unido Soviética (URSS) com Semenov, a
partir da década de 1930 e no Ocidente a partir de 1975, tendo como pioneiros Keeley
e Odell, no entanto seguiram perspectivas opostas. Keeley, seguiu a mesma perspectiva
de Semenov, realizando andlises com microscopios, enquanto Odell e Tringham
representam os estudos traceologicos que utilizam em suas analises as lupas binoculares.
Independente de qual vertente sera adotada em uma pesquisa traceoldgica, ha
necessidade de um protocolo que esteja bem estabelecido, este ¢ produzido através da
fase experimental. E durante as experimentagdes que se identifica o comportamento de
producdo e funcdo das ferramentas, considerando a sua matéria-prima. As
experimentacdes geram colecdes de referéncia que sao utilizadas para comparar com os

materiais arqueologicos da cole¢dao (Martin, 2008).

No ambito da Traceologia foram desenvolvidas pesquisas sobre identificagdo e
caracteristicas dos tracos de uso em ferramentas, independente da matéria-prima
utilizada em sua manufatura (rochas, minerais, ossos, chifres e conchas). Essas analises
ndo servem apenas para propor hipoteses sobre como as ferramentas eram usadas, ou
seja, para determinar as agdes técnicas aplicadas para raspar, perfurar, cortar ou fatiar,
mas também revelam informagdes sobre os tipos especificos de materiais que foram
processados por elas, como carne, osso, pele e vegetal (Martin, 2008). Permitindo
também diferenciar, segundo Almeida e Conte (2022), as ferramentas que serviram para
abater ou esquartejar animais, daquelas usadas para limpar ou processar alimentos.
Quando nos referimos as analises para identificar o uso especifico das ferramentas, ¢
fundamental enfatizar que a Traceologia trabalha com os tragos deixados na ultima
atividade realizada com a ferramenta, ou seja, antes de ser abandonada. Por meio dessas
marcas de uso localizadas nas bordas, a Traceologia pode identificar e definir para qual
atividade especifica uma determinada ferramenta foi utilizada (Gutiérrez-Saez et al.,

2017).

Almeida e Conte (2022) também destacam que a partir das analises traceoldgicas
¢ possivel compreender, de forma coerente, aspectos sobre a funcionalidade do sitio
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estudado. A partir dos resultados traceologicos ¢ possivel aventar sobre como as
ferramentas se modificam com o uso, ao longo de suas utiliza¢des, as marcas de uso
presente nos gumes € como estes vao se desgastando ao longo de suas vidas tteis, se ha
€ como ocorreu a manutengdo dos gumes (parte ativa da ferramenta). Assim como,
pode-se detectar que ferramentas com morfologias semelhantes podem realizar
atividades diferentes sendo que o inverso também pode ocorrer, como ferramentas
diferentes podem ter sido utilizadas para realizar atividades ou trabalhos semelhantes
(Almeida e Conte, 2022). Por esta razao, em cada contexto arqueologico ¢ essencial a
realizacdo de experiéncias com as matérias-primas especificas utilizadas pelos grupos

pretéritos, pois elas podem variar entre as regides.

Nesse quadro tem-se, de um lado, a Tecnologia que ao longo dos anos investiga
os varios aspectos producionais das ferramentas liticas, baseando-se nos aspectos
cognitivos e culturais, onde conhecimentos técnicos e saber-fazer estdo entrelagados.
De outro lado, tem-se os estudos voltados a arqueologia funcional (traceologia),
investigando afuncao da ferramenta, independentemente de sua elaboracdo. No entanto,
os estudos tecnoldgicos e traceologicos sdo limitados, a Traceologia se concentra em
aspectos especificos, na parte cortante da ferramenta, para identificar marcas de uso, e
a Tecnologia, por sua vez, no aspecto de produgdo. No entanto, ao focar apenas no gume
ou apenas na producao, esses estudos acabam desconsiderando a relagdo entre o gume
e a estrutura producional geral da ferramenta, informagdes sobre como a ferramenta foi
produzida e como sua estrutura pode influenciar em seu manuseio e fungdo. Nesse
contexto, com o objetivo de relacionar essas duas abordagens, nasceu a abordagem
Tecno-funcional, a ser detalhada no topico a seguir, mas que de maneira geral busca
compreender a ferramenta tanto em sua esfera de utilizagdo, quanto em seus modos de
manufatura, examinando como o processo de producdo estd diretamente ligado a sua
funcdo e ao funcionamento que lhe foi atribuido (Boéda et al., 2023). Por fim, ao longo
do tempo a Tecnologia, com a abordagem Tecno-funcional, tem se firmado na
preeminéncia de uma abordagem cognitiva que permite compreender a diversidade nao
a partir de unidades isoladas (grupos tipoldgicos), mas de uma forma global e sistémica
(Hoeltz e Viana, 2023). A diversidade técnica, onde se inclui a manufatura e o manuseio
de uma ferramenta, ¢ de extrema importancia na compreensao das culturas e sociedades
humanas. Ao consentir a existéncia dessa diversidade, evitamos a tendéncia de

concentrar os estudos em unidades isoladas ou em grupos tecno-tipolégicos restritos, o
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que pode levar a uma compreensao limitada e simplificada das praticas tecnoldgicas.
Significa que cada objeto produzido dentro de um grupo ou sociedade esta inserido em
uma cadeia operatdria ampla, ou seja, em um conjunto de etapas interdependentes que

levam a sua elaborag¢ao e ao seu funcionamento.

3.1.3. Perspectiva Tecno-funcional: as ferramentas enquanto estruturas
dinamicas

A partir da Tecnologia litica produtiva, a abordagem Tecno-funcional foi

proposta por Eric Boéda e seus colaboradores no final dos anos 1980 e inicio dos anos

1990, na Franga. No entanto, a sua expansao ocorreu principalmente a partir dos anos

2000. Segundo Viana et al. (2014) as primeiras pesquisas no Brasil aplicando a

abordagem Tecno-funcional foram conduzidas em trabalhos de doutorado por Viana

(2005), Mello (2005) e Hoeltz (2005).

A abordagem Tecno-funcional se baseia em algumas teorias consideradas chave,
entre elas em Gilbert Simondon (1989), para tratar da génese dos objetos e das
tecnicidades e linhagens técnicas de objeto litico inserido em seus respectivos sistemas
técnicos e culturais (Weyer et al., 2022); assim como dos pressupostos de Rabardel
(1990 apud Viana 2005) que considera uma ferramenta como uma estrutura mista,
constituida por aspectos producionais e funcionais. Os pressupostos das analises tecno-
funcionais também se baseiam Lepot (1993), com a teoria artesanal de ferramentas
incisivas presentes em contextos antigos e Bergson (1965 apud Ramos 2023), com a

teoria das memorias>.

A abordagem Tecno-funcional representa um avango tedrico e metodoldgico ao
diferenciar-se da abordagem tradicional da Tecnologia, uma vez que acrescenta novas
perguntas ao material em estudo. Enquanto anteriormente o cerne das analises se
voltavam em responder “como as ferramentas eram produzidas?”, com esse novo
enfoque busca-se também identificar o “porqué dessas ferramentas terem sido
produzidas?” (Lourdeau, 2014). Essa nova perspectiva de investigagdo consiste em
analisar cada etapa da cadeia operatoria, questionando as intengdes técnico-funcionais

de cada um dos gestos aplicados. Baseando-se nas concepgoes de linhagens técnicas de

Para detalhamento dessas teorias ver Ramos (2023).
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Simondon (1989), a abordagem Tecno-funcional reestrutura os paradigmas da
tecnologia litica producional com base em uma nova fundamentacdo ontoldgica e

epistemologica.

Pela abordagem Tecno-funcional, a compreensao dos artefatos liticos pauta-se
nos elementos que constituem as estruturas técnicas (Boé&da, 1991; 2005; 2013).
Conforme apresentado, a estrutura corresponde a uma forma caracterizada por um
conjunto de relagdes hierarquicas e funcionais de propriedades técnicas (Boéda, 1997:
30; Sigaut, 2002 [1994]), ou seja, refere-se a realidade material de um “conceito” técnico
(Chevrier, 2012). Ela consiste, frequentemente, em um volume particular que
compreende um estado técnico favoravel, considerado estado ideal para o artesdo

(Hoeltz e Viana, 2023, p. 6).

Ao ampliar os objetivos das anélises liticas, a abordagem Tecno-funcional deseja
afastar-se do foco externo do objeto e da metodologia centrada apenas na producdo do
artefato ferramental, em detrimento de sua funcionalidade e demais caracteristicas
técnicas (Weyer et al., 2022). Logo, torna-se mais abrangente por ndo considerar apenas
o contexto sociocultural e econdmico dos objetos, como também os aspectos
relacionados aos principios de funcionalidade que regem a existéncia da estrutura
volumétrica de uma ferramenta, a identificacdo das inovagdes técnicas por meio das
linhagens técnicas, pois considera que cada ferramenta ¢ produto de uma génese
(tecnogenese) e as relagdes estabelecidas entre pessoas, objetos e ambiente em que estdo

integrados (tecnicidade).

Para tanto, Boéda propde uma epistemologia, considerando os objetos liticos do
passado ndo apenas sob uma oOtica voltada para a forma e matéria ja pré-estabelecida,
mas  sim enquanto fendmenos técnicos. Evidenciando o principal objetivo deste
método, que ¢ a analise e a decifra¢do dos principios operacionais presentes nos artefatos
liticos em seus devidos contextos crono-culturais (Weyer et al., 2022). A partir dai o
objeto técnico ¢ fundamentalmente concebido como um modo de relagdes técnicas

(Weyer et al., 2022).

Nessa abordagem, segundo Ramos (2023) ocorre a unido dos estudos das
estruturas producionais, realizadas e propostas inicialmente pela Tecnologia, com os
estudos das estruturas artefatuais. O intuito, segundo o autor, ¢ compreender de modo
mais amplo e a0 mesmo tempo mais detalhado as estruturas das ferramentas, tanto as
questdes envolvendo a manufatura como também os aspectos que envolvem a
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funcionalidade (e ndo a funcao) dos objetos técnicos, para isso Boéda e colaboradores
tomam emprestado alguns conceitos da ergonomia para propor os conceitos de
instrumentagdo e instrumentalizagdo, e da filosofia técnica desenvolvida por Simondon
(Ramos, 2023). Tais estruturas sdao definidas por ambos enquanto ‘“‘estruturas
dindmicas”.

Por se tratar de estruturas dindmicas, os artefatos passam constantemente e
progressivamente por transformagdes estruturais. Modificagdes decorrentes das
caracteristicas estruturais, producionais e funcionais dos objetos, sdo investigadas pela
abordagem tecno-genética, centrada no entendimento das mudancas dos objetos
técnicos ao longo do tempo em termos de linhagens técnicas (Hoeltz e Viana 2023).
Boéda (2013) propde a abordagem tecno-genética sem negar a origem humana do objeto
técnico e sem negar a validade de sua apreensdo antropoldgica, apoiado na filosofia de
Simondon. Weyer et al. (2022) sugere o reconhecimento de uma realidade fundamental
especifica de objetos técnicos ainda ndo percebidos ou observados, ou seja, aqueles
artefatos com baixa visibilidade em um contexto arqueoldgico. Assim, através dessa

perspectiva direcionamos a uma antropologia genética ou tecnogénese das técnicas

(Weyer et al., 2022).

Para tanto, Boéda (2013) se apoia nos conceitos definidos por Simondon (1989)
ainda nos anos de 1950 para entender a relagdo entre individuo e tecnologia. Hoeltz e
Viana (2023), baseadas em Simondon (1989), afirmam que as técnicas ultrapassam a
concepg¢do instrumental e utilitdria que oculta a noc¢do de tecnicidade, sendo esta
constituida pelos modos de ser dos humanos no mundo e caracterizada pelas relagdes

estabelecidas entre pessoas, técnicas e lugares.

Trataremos a seguir de algumas das teorias que embasam a abordagem Tecno-
funcional, a Teoria Artesanal da Ferramenta (Lepot, 1993), a Teoria das Memorias

(Boéda, 2013), e a Teoria Tecno-Genética (Boéda, 1997).

3.1.3.1. A Teoria Artesanal, procurando os gumes das ferramentas

A teoria artesanal das ferramentas incisivas, proposta por Michel Lepot em 1993,
tem como objetivo preencher uma lacuna entre as abordagens produtivas e funcionais.
Lepot (1993) argumenta que uma pessoa, considerando suas necessidades, cria uma

ferramenta para transformar determinado material. Essa ferramenta em uso ¢ entendida
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enquanto um sistema (Lepot, 1993), compostas de ao menos trés subsistemas técnicos
principais: um contato receptivo de energia (C.R), um contato preensivo da ferramenta
(C.P) e um contato transformativo que entra em contato direto com o material a ser

trabalhado (C.T) (Figura 29).
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Figura 29. Combinagdo entre os diferentes contatos: receptivo (cr), preensivo (cp) e transformativo (ct) (Boeda, 1997:
Figura 1)

As trés partes mencionadas inicialmente foram mais tarde categorizadas por
Boéda (1997) como Unidades Tecno-Funcionais (UTFs), que as definiu como "zonas
funcionalmente distintas". Cada UTF refere-se a um conjunto de elementos técnicos
especificos que, quando combinados, se harmonizam sinergicamente para compor uma
ferramenta. Embora essas unidades possam ou ndo estar diretamente relacionadas entre
si, elas estdo sempre interligadas a ferramenta como um todo, pois, em conjunto,
desempenham um papel crucial na operacionalizagdo da fungdo e no funcionamento dos

objetos técnicos, ou seja, das proprias ferramentas (Mello, 2005).

Nessa perspectiva, os trabalhos de Lepot (1993) e Boéda (1997) foram pioneiros
ao apresentar uma ferramenta enquanto estrutura volumétrica integrando trés partes, que

incluem potenciais funcionais e modos de utilizagdo. Elas serdo abordadas em detalhes
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no préximo capitulo.

A UTFt, é considerada um subsistema do artefato, no entanto, ela também pode
ser entendida enquanto um sistema constituido por diferentes subsistemas: plano de
secdo, superficies incisivas, contato transformativo, textura da matéria incisiva,
composi¢do quimica, dureza, etc. No caso das unidades tecno-funcionais preensivas
(UTFp) sao particularmente importantes na relacdo do individuo com o objeto técnico,
ja que sdo as partes da ferramenta manejadas pelo utilizador, e a forma de manusea-las,
ou as modalidades de preensdo, sdo proprias de escolhas culturais (Lucas, 2020).
Encontra- se normalmente, nessas unidades preensivas a presen¢a de planos abruptos,

formadas por dorsos (Da Costa, 2017).

Rabardel (1995 apud Boéda, 2013) pontua que toda ferramenta ¢ uma “entidade
mista” sendo um objeto com forma, volume e peso, associada a um esquema de
funcionamento. Cada ferramenta possui uma estrutura técnica propria, da qual a forma
¢ apenas um desses componentes. Cada uma possui uma especificidade técnica: um
meio associado no qual fun¢do e funcionamento relacionam-se em  causalidades
reciprocas. Importante destacar, com base em Warnier (2003), que, seja qual for o
objeto técnico, uma ferramenta s6 ¢ funcional nas maos daqueles que sabem utiliza-las,

que incorporaram os gestos apropriados.

3.1.3.2. A Teoria das Memorias, tornando viva a memdoria dos artefatos

O filésofo francés Henri Bergson no final do século XIX, juntamente com outros
pesquisadores de outras areas da ciéncia (psicologia, biologia e sociologia), iniciaram
discussoes sobre as relacdoes entre a memoria, a identidade e a cultura. Esses
pesquisadores buscaram entender como a memoria, a identidade e a cultura estdo
interligadas, assim como discutiram, como as memorias, tanto individuais quanto
coletivas sdo moldadas. Tendo como tema central, a existéncia e a permanéncia da
memoria nas sociedades do passado e do presente. Bergson, sendo o pioneiro no estudo
sobre o conceito da memdria e seus fios que se prolongam e outros que se interrompem,

levou essas reflexdes para sua obra “Matéria e Memoria”, escrita em 1896.

A abordagem Tecno-funcional, ao buscar investigar os aspectos que ainda
permanecem vivos nos objetos arqueologicos, mas que se encontram esquecidos na

memoria individual e coletiva da atualidade, tem como um de seus objetivos recuperar
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essas memorias, ou pelo menos, parte delas. Propde-se, assim, uma abordagem
fundamentada na Teoria das Memorias, desenvolvida por Bergson e associada de forma
integrada por Boéda (1997) ao pensamento de Simondon sobre a evolugdo das
ferramentas (Ramos, 2016; 2023). Dessa forma, surge a proposta de uma analise Tecno-
funcional que se preocupa em realizar uma analise mais abrangente, considerando a

nogao de duragdo, tempo longo e memoria (Ramos, 2016; 2023).

Ao integrar a Teoria das Memorias ao enfoque Tecno-funcional, novas questdes
surgem para serem debatidas nas pesquisas arqueologicas, especialmente em relagao aos
grupos que viveram em tempos passados e suas materialidades. Nesse sentido, a
proposta de andlise Tecno-funcional enriquece as investigagdes arqueologicas,
permitindo um entendimento mais profundo das culturas antigas e de suas relagdes com
os objetos. A énfase na memoria esquecida dos artefatos possibilita a reconstrucao de
aspectos importantes da histéria humana, contribuindo para uma interpretacdo mais

completa e contextualizada das sociedades passadas.

As culturas materiais liticas constituem as materialidades pertencentes a grupos
antigos, remontando a um periodo muito remoto da histéria humana. Por isso, ndo ha
indicios de suas significagdes, fun¢des e funcionalidades em nenhum registro oral,
escrito ou ilustrado; encontram-se fora da memoria das pessoas. Nesse sentido, essas
materialidades estdo além do alcance de nossa memoria técnica atual, pois fazem parte
de uma memoria esquecida, ndo podendo ser acessadas ou compreendidas plenamente

com base em nossos conhecimentos contemporaneos.

Ao utilizar a Teoria das Memorias, Boéda (2013) também se apropria do Cone
das Memorias proposto por Bergson (196 apud Ramos, 20235). O intuito € representar
a mediagdo que o sujeito, o objeto técnico e o meio estabelecem entre si, considerando
a especificidade colocada pela situacdo arqueologica e entendendo o tempo como algo
dinamico.

Sendo assim, o corpo do cone ¢ formado por S.A.B (S = sujeito e A.B =a largura
da base do cone, representam o passado (Figura 30), representando a totalidade da
experiéncia vivida por uma pessoa, presente em seu respectivo tempo e espago, através
de sua memoria. Essa totalidade consiste em todas as lembrancas acumuladas ao longo
do tempo. A realidade e a memoria em um dado tempo e espago especifico sao definidas
como P, representando o “presente” de um individuo especifico e o objeto técnico em
estudo, onde todas as agdes ocorrem.
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A base do cone, representada por "A.B", simboliza o passado, que permanece
imutéavel. O vértice S esta no presente, tocando o plano mével P (Bergson, 1965, apud
Ramos, 2023). Quanto mais perto da ponta do cone, maior ¢ a lembranca, ou seja, a

memoria interage com o presente.

A B

V
S

Figura 30. Representacdo do Cone das memorias de Bergson (1965). Fonte: Ramos (2023).

Essa representagdo aborda o modo pelo qual temos acesso as nossas lembrangas.
O autor pretende mostrar que ndo se pode reduzir a matéria a simples representacao
exterior que temos dela. De acordo com Boéda (2013, p. 220 apud Ramos, 2023, p.
251), quando olhamos para um objeto técnico em situagdo de memdoria esquecida, “essa
percepgao exterior ao proprio objeto contempla sua existéncia, mas ndo sua realidade”.
Portanto, quando nos deparamos com um objeto técnico em situagdo de “memoria
esquecida”, ndo pode ser negado a ele a sua existéncia, enquanto uma ferramenta, pelo
fato de ndo haver mais em nossa memoria as lembrangas técnicas do artefato em
questdo, mas a memoria existe na propria estrutura da ferramenta, mesmo que a sua
realidade técnica ndo seja mais o contexto atual e que nao seja possivel decifra-la por
completo. Devido a isso, entende-se que a identificacio de objetos técnicos
considerando somente seus aspectos externos (morfologia) ¢ o mesmo que

desconsiderar as suas existéncias.

Utiliza-se a teoria das Memorias por ela fornecer um embasamento
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epistemologico logico para haver maiores aproximac¢des com o registro arqueoldgico no
ambito da abordagem Tecno-funcional (Ramos, 2023). O cone da memoria é composto
por diferentes niveis, cada um representando um tipo diferente de memoria. Boéda
(2013) utiliza o conceito de “cone da memoria” para ilustrar a forma como as memorias,
em relacdo aos objetos técnicos e a materialidade em geral, sdo organizadas ou
acessadas, considerando que essas memorias e lembrangas sdo gradualmente
esquecidas. A percepcao de Bergson em relacdo a memoria ao longo do tempo, adotada
por Boéda, considera que a memoria possui trés niveis distintos: viva, parcelar e
esquecida (Figura 31). Nos dois primeiros niveis, os objetos sdo percebidos em seu
presente e em sua temporalidade, j4 no nivel da memoria esquecida os artefatos sdo
identificados unicamente em funcdo de suas caracteristicas exteriores, ou seja, a

estrutura do objeto (Boéda, 2013).

= o

Memo©ria viva Memédria parcelar Memédria esquecida

Figura 31: Representac@o dos niveis que envolvem a teoria da memoria. Fonte: Ramos (2023) modificado de Boeda,
2013.

Ainda de acordo com Boéda (2013) a memoria parcelar persiste em nossas
lembrangas através de nossos conhecimentos técnicos assim como pode ser refor¢ada
através de documentos diversos (etnoldgicos, historicos, orais, etc.). Quanto mais a
humanidade se distancia ao longo do tempo de determinados objetos técnicos e, a
medida que esses objetos passam por modificagdes ao longo das linhagens técnicas,
nossa memoria técnica se torna cada vez mais fragmentada. A memoria, segundo Boeda
(2013), fragmenta-se ao ponto de, eventualmente, desaparecer completamente,
perdendo todo e qualquer vinculo com nossa memoria viva. Assim, ao longo das
linhagens técnicas os objetos vao se modificando e a nossa memoria técnica vai se
tornando mais parcelar, a memoéria fragmenta-se ao limite de desaparecer

completamente, ou seja, ndo estabelecendo mais nenhum vinculo com a nossa memoria
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viva. Assim, esses objetos acabam se tornando uma memoria esquecida, sendo
percebidos apenas por sua materialidade visivel, ou seja, pela forma exterior que

apresentam.

3.1.3.3. A Tecno-génese das ferramentas: um objeto técnico em seu

processo de evolugiao

Segundo Mello (2005), Simondon interessava-se sobre os principios de
funcionamento dos objetos técnicos e argumentou que esses principios sdo essenciais
para entender seus desenvolvimentos e evolugdes ao longo do tempo. Para o autor, os
objetos técnicos ndo sdo produtos simplesmente acabados de sistemas técnicos, pois sao
estruturas complexas que passam por um processo de génese e evolucao (individuagio),
argumentando sobre a necessidade de compreender a génese desses objetos para
entender como funcionam e como ocorreram seus desenvolvimentos ao longo do tempo.
No entanto, conforme enfatiza Mello (2005), Simondon reconhece a dificuldade em
definir a génese de cada objeto técnico, porque esses objetos passam por diversas
transformagoes e modificagdes ao longo do seu processo de desenvolvimento, moldando

em cada processo uma individuacao propria para aquele momento especifico (Mello,

2005).

Essa percepc¢do diacronica € que nos permite observar as variagdes dos objetos
técnicos enquanto estruturas dinamicas em constante evolucdo, que sdo (re)construidas
em uma temporalidade de longa duragado, representada por suas linhagens evolutivas
(Boéda, 2020 apud Hoeltz e Viana, 2023). Nessa perspectiva, um objeto técnico ¢
definido como pertencente de uma linhagem evolutiva propria, sendo a sua estrutura
volumétrica composta por propriedades técnicas estaveis, materializadas por uma forma
e volume visivel, mas que estdo em constante devir (Hoeltz e Viana, 2023). O devir
refere-se as continuas mudangas que ocorrem no proprio objeto, mudangas que ocorrem
significativamente em uma temporalidade de longa duracao. No caso da teoria Tecno-
genética, ela se apoia na abordagem diacronica com a intencdo de identificar as
linhagens técnicas de certas ferramentas e compreender as mudancgas que levam ao seu
desenvolvimento ao longo do tempo. Assim, ela também leva a compreensdo de que
existem artefatos técnicos que ndo nascem concretos, € por isso, partindo de uma nogao
de génese, estes artefatos de modo gradual e durante um longo periodo cronologico,
passam por um processo de mudanga (evolucao). Simondon (2012, p. 75 apud Boéda,

2013) define a abordagem Tecno-genética enquanto uma dimensdo que trata da
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existéncia de uma légica interna do proprio objeto, focando na evolucao técnica dos
mesmos, baseando-se no processo de "concretizagdo”, ndo tratando de uma evolucao
estritamente funcional, pelo motivo de considerar a estrutura artefatual enquanto um

fator relevante nesse processo, a partir das caracteristicas fornecidas em cada estrutura.

Por outro lado, a dimensdo diacronica ¢é eficaz ao identificar a existéncia das
linhagens evolutivas dos objetos técnicos em estudo, permitindo reflexdes,
questionamentos e proposicdes de situacdes significativas em relagdo ao
desenvolvimento cultural (Lourdeau, 2006; Ramos, 2023). A presenga ou a auséncia, o
desenvolvimento ou a estagnacdo, o desaparecimento ou a difusdo das linhagens, serdo
validos como informagdes sobre a existéncia de isolamentos culturais, de migragdo ou

de acumulagdes dos conhecimentos (Lourdeau, 2006).

Um objeto técnico, enquanto uma estrutura concreta, inicia-se enquanto uma
estrutura abstrata e ao longo de sua linhagem desenvolve-se, internamente, a partir do
processo de concretizagdo que consiste em varias recombinagdes ao longo da evolucao
da ferramenta, considerando a sua estrutura artefatual (Weyer et al., 2022). A partir do
acumulo de tais recombinag¢des dos elementos existentes nas diferentes estruturas diante
de uma logica sistematica, o resultado ¢ um objeto técnico cada vez mais concreto. A
concretizagdo do artefato leva a uma melhor adaptagdo da estrutura artefatual ao
ambiente que lhe estd associado, criando um novo elemento que trard consigo a

eficiéncia operacional em comparagdo as estruturas anteriores (Weyer et al.,

2022).

Ao considerar a dinamica cultural da elaboragdo de objetos técnicos, Boéda
(2023), com base em Simondon (1989), evidencia-se que hd uma ordem logica em sua
sucessdo, porém ndo ¢ necessariamente uma sequéncia unilinear. No inicio de uma
linhagem técnica, o objeto pode apresentar uma estrutura abstrata (adicional), o que
significa que cada elemento do objeto ¢ independente no funcionamento operatério. Ao
longo do processo de individuag¢do e desenvolvimento do objeto técnico, ocorre sua
concretizagdo, caracterizada pela integracdo dos elementos em uma sinergia. Neste
momento, fun¢do e operacdo encontram-se integradas. Se, no inicio, as diferentes partes
funcionais estavam justapostas, elas gradualmente passam a se relacionar entre si,
fundindo-se em uma estrutura técnica em que o funcionamento de cada parte depende
das demais (Boéda, 2013). Segundo Boéda (2013), quanto mais abstrata for uma

estrutura ferramental, maior serd a relagdo de independéncia entre suas partes (UTFt e
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UTFp). Essa relacao de independéncia significa que cada uma dessas partes atua de
forma que o funcionamento de uma nao interfere no funcionamento da outra. Em outras
palavras, a unidade preensiva apresentara caracteristicas técnicas que nao necessitam de

adaptagdes para a operacionalizacao do gume, e vice-versa.

A concretizacdo, por sua vez, segundo Weyer et al, (2022) lembra que o objeto
técnico deve ser entendido como uma combinagdo de elementos diferentes que se
encontram integrados em uma mesma estrutura e possuindo uma relagdo de sinergia
entre eles. E possivel observar uma integragdo cada vez mais progressiva em relagdo
aos elementos técnicos internos presentes em cada estrutura. Esta integracdo visa sempre

um melhor desempenho em termos operacionais de uma ferramenta.

No decorrer do desenvolvimento das estruturas técnicas, as relagdes entre as
partes que as compdem tornam-se cada vez mais estreitas, de modo que se tornam
interdependentes, com o funcionamento de uma parte influenciando diretamente o
desempenho das outras. A concretizacdo das ferramentas, também envolve a
padronizagdo dos suportes das ferramentas, ha menor variabilidade em relagdo ao
posicionamento ou o delineamento da UTFt em relacdo a UTFp. Por outro lado, essa
evolucdo de abstrata para concreta, também ocorre com os suportes de producdo

(nucleos) (Boéda, 2013).

3.1.4. As ferramentas enquanto estruturas sistémicas e integradas em seu

meio de confeccao e utilizaciao

Neste contexto, ¢ importante definir o que se entende por ferramenta, tomando
como base a abordagem Tecno-funcional. Primeiramente, Boéda (2013) a considera
como um artefato (utensilio) em agdo. Significa que ela esta associada a um esquema
especifico de utilizagdo, que leva em conta as pessoas que o utilizam, assim como o
meio em que ambos estdo integrados, além da energia que coloca em agdo estes

personagens (Rabardel, 1995 apud Lourdeau, 2006).

A ferramenta, portanto, ¢ um elemento integrante de um sistema de a¢ao no qual
o0 sujeito, o material a ser modificado e o meio natural e social, sdo todos elementos
estruturantes, interligados e que se influenciam mutuamente. Neste sentido, as
ferramentas relacionadas as diferentes culturas de periodos remotos sdo entendidas
como elementos sistémicos. Por isso, para ser operacional, no sentido de produzir os

efeitos desejados, o artefato também deve ser estruturado de acordo com o esquema

120



adotado (Boéda, 2013).

Tais aspectos interativos que integram um mesmo sistema técnico, podem ser
compreendidos a partir de uma triade: sujeito, objeto e a matéria a ser modificada, que
se encontram inseridos em um meio natural. Este meio € o espaco experienciado, as
quais estao em constantes movimentagdes ao relacionarem-se entre si (Figura 32). Essas
relacdes, considerando a triade, se estabelecem a partir de um sujeito detentor de saberes
técnicos e que utiliza ferramentas disponiveis no meio em que esta inserido. Ao utilizar
uma ferramenta, o sujeito busca modificar uma matéria especifica, podendo ser para
diversos fins. Durante esse processo, a energia passa do sujeito para matéria-por meio

da ferramenta, mantendo-a em agdo e promovendo a transformagao desejada.

d’oeuvre

milieu naturel et espace vécu

Figura 32. Representac@o esquematica da interagdo entre pessoa/instrumento ¢ meio. Fonte: Boéda, 2013.

Em relacdo ao conceito de “espacgo vivido”, Tuan (1983) entende este espaco
experienciado pelos sujeitos e objetos técnicos como parte de um “lugar” em que as
pessoas estdo sempre se relacionando e criando significados, assim como
ressignificando as suas relagdes. Essas ressignificagdes, conforme perspectiva de
Gongalves (2007) ocorrem tanto nas interacdes entre as pessoas, como também nas

interacdes entre as pessoas € 0s objetos.

No que diz respeito ao manuseio dos objetos técnicos, Warnier (2003) considera
que as ferramentas ndo sdo apenas extensdes do corpo humano, mas, quando em
funcionamento, elas se integram a corporalidade, atuando de modo semelhante as

proteses, que, quando bem adaptadas, situam-se em forte sintonia com o corpo humano.
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Seguindo este mesmo raciocinio, Vieira Pinto (2005 apud Gonzatto e Merkle,
2016) pensa a técnica, o meio, os objetos e o0 humano enquanto modificadores do mundo
e de si mesmos. Compreendendo que esses elementos possuem uma forte relagdo entre
si, sendo intrinsecamente interligados, um fazendo parte do outro, ndo sendo possivel
desassocia-los enquanto se encontram unidos durante o manuseio de uma ferramenta.
Ao tratar da relagdo existente entre pessoa, meio, técnica e objeto, Vieira Pinto (apud
Gonzatto e Markle, 2016) utiliza o conceito de “amanualidade”. Este conceito trata do
manuseio do mundo através do trabalho. Por isso, o conceito de amanualidade ¢é
utilizado para tratar sobre a relacdo entre o ser humano e os objetos ao seu redor, que
estdo disponiveis & mao, no qual o manuseio desses objetos encontra-se diretamente
relacionado ao modo do ser humano ser no mundo (Vieira Pinto, 2005 apud Gonzatto e
Markle, 2016). Por “trabalho”, o fildsofo entende toda e qualquer acao responsavel por
modificar e transformar a realidade externa (modificar o mundo), assim como interna,
ao modificar as pessoas ¢ os objetos (Gonzatto e Markle, 2016). Assim, os seres
humanos, através do trabalho executado por meio das técnicas, concebem e transformam
a cultura, o meio social e histérico, assim como os utensilios que permeiam o mundo

das pessoas e os proprios individuos.

A partir do entendimento sobre “trabalho” e “amanualidade”, torna-se evidente
que nos, enquanto seres humanos, estamos em constante movimento e transformagoes;
independentemente de quais sejam, as acdes sdo capazes de modificar o mundo,
podendo ser uma modificagdo minima, no entanto, se torna algo capaz de transformar o

mundo a nossa volta.

Portanto, Gonzatto e Merkle (2016) explica que a referéncia ao “manual”, no
termo “amanualidade”, ndo se refere apenas a propria mao, mas ao ato de manusear o
mundo pela percepgao sensivel, com o corpo e com o pensamento (o ato de estar sempre
transformando o mundo). As pessoas sdao inseparaveis de suas circunstancias: o modo
de ser do existente humano se define pelas suas a¢des com os artefatos ao seu redor, que

integram a sua realidade.
3.2. Metodologia de analise dos conjuntos liticos

A metodologia a ser apresentada se baseia na abordagem Tecno-funcional,
conforme j& caracterizada, e de cadeia operatoria considerando-a como um recurso

metodoldgico para organizagdo dos conjuntos liticos.
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Para investigar as relagdes entre os aspectos de producao e sobre os aspectos que
envolvem o funcionamento da colegdo litica do sitio Cachoeira do Pingador (MT)
utilizamos de analises tecno-funcionais realizadas em todos os produtos de lascamentos
evidenciados, desde os residuos de lascamentos (lascas inteiras e fragmentadas), lascas-
suportes, e, cassons € nucleos, ¢ nas ferramentas. A partir dos estigmas técnicos, da
andlise diacritica e proje¢do mental, identificam-se os referidos materiais e, com base
nos preceitos de cadeia operatdria € possivel enquadrar esses materiais nas diferentes

fases de produgao.

Ao analisar a materialidade litica do sitio arqueologico Cachoeira do Pingador
sob a perspectiva Tecno-funcional, também desenvolveremos uma andalise comparativa
com o objetivo de identificar a conexdo entre as diferentes classes, assim como
destacaremos, nesse percurso, os aspectos similares e divergentes presentes nos
conjuntos liticos, especificamente nas estruturas ferramentais e dos nucleos. Estes
aspectos podem ser identificados ao(s) modo(s) de producdo das ferramentas que
envolve: a economia de matéria-prima, os sistemas de Debitagem e/ou Fagonagem, os
elementos técnicos que constituem cada ferramenta, associados ao potencial funcional

das ferramentas.

As informagdes obtidas serdo trabalhadas em uma perspectiva de comparagao
dos dados obtidos no Cachoeira do Pingador com outros sitios presentes no Vale do rio
Manso (Estiva II, Sao José) e no setor HO do sitio Cachoeira do Pingador. O método
comparativo permite uma maior compreensao do passado, dos grupos pretéritos que se
encontram separados espacialmente em busca de possiveis padroes de comportamento
(Gil, 2008) e de suas respectivas estruturas ferramentais. Por isso, ao identificar as

variabilidades técnicas de cada sitio, estas serdo comparadas entre si.

As diferentes fases de uma cadeia operatoria de producdo de ferramentas sao
constituidas por elementos individuais que sdo seguidos sequencialmente. No entanto,
ndo se trata de uma sequéncia linear, as etapas podem se interromper, podem retornar,
entre outras possibilidades, parte-se do principio de que as ferramentas ocupam uma
posi¢do prioritaria em uma cadeia operatoria, uma vez que sdo fundamentais para
alcancar o objetivo que leva a uma determinada sequéncia de ac¢des técnicas (Boéda et
al., 2023). A nogao de cadeia operatoria (Figura 33), permite, enquanto um recurso

metodoldgico, organizar a dindmica de producio dos objetos técnicos.
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Figura 33. Representagdo esquematica de uma cadeia operatdria e suas diversas possibilidades. Fonte: A. Walker,
2021.
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Um dos principios de uma andlise tecnoldgica ¢ o de estudar os processos
producionais que permitiram a obten¢do dos conjuntos liticos observados em cada
cole¢do, em cada sitio, (Boéda, 2013). Através da abordagem tecnologica, ¢ possivel
analisar os materiais utilizados na produgdo das ferramentas, compreendendo suas
caracteristicas estruturais e as propriedades fisicas das matérias-primas componentes de
cada classe litica. Permitindo assim, uma melhor compreensdo dos processos de

producdo e dos impactos que esses materiais teriam no desempenho das ferramentas.

Com a nogdo de cadeia operatdria buscamos ndo apenas identificar e elucidar
sobre as diferentes fases de uma cadeia operatéria de produgdo dos artefatos liticos, mas
também realizar analises que permitem compreender os aspectos tecno-funcionais dos
artefatos técnicos, bem como os aspectos cognitivos das pessoas envolvidas na

idealizagdo, producdo e utilizacdo das ferramentas.

O protocolo de andlise parte dos aspectos qualitativos e quantitativos dos
artefatos liticos, tendo sido adaptado a partir dos estudos de Lepot (1993), Inizan et al.
(2017), Boéda (2013), Mello (2005), Viana (2005), Ramos (2023). Estes aspectos, sendo
analisados considerando o contexto arqueoldgico, contribuem significativamente no

estudo e interpretacdo das culturas materiais.

Com esta metodologia busca-se caracterizar de forma global (sistemas de
manufatura e funcionamento das ferramentas e suas correlagdes com as demais classes)
os conjuntos liticos relacionados ao periodo do Holoceno Médio referente ao sitio em

estudo (Cachoeira do Pingador), a fim de identificar o grau de variabilidade técnica e
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funcional da materialidade presente neste contexto temporal e regional.
3.2.1. Sobre os modos de manufatura e os seus produtos

Os lascadores do passado ao produzirem ou adquirirem os suportes de suas
ferramentas seguiram critérios técnicos especificos, que variavam de acordo com as
intengdes de quem as produzia e/ou selecionava. As suas estruturas volumétricas
(suportes) precisavam apresentar caracteristicas adequadas ou estar aptas a receber a

instalag@o de algum elemento técnico.

Estas estruturas (suportes) precisavam apresentar caracteristicas especificas que
poderiam favorecer o manuseio e funcionamento das ferramentas. Tais caracteristicas
poderiam ser obtidas por meio de uma da Modelagem (Fagonagem) dos suportes; ou por
meio de Debitagem, ou ainda por uma etapa suplementar de confeccdo do fio cortante
(gume) da ferramenta. Ademais, a parte preensiva poderia ter sido produzida também
no momento da Debitagem, ou da Faconagem. Ressalta-se ainda que as lascas suportes
poderiam ser produzidas para serem utilizadas de imediato, sem passar por nenhuma

outra modificacao técnica (Lourdeau, 2006).

Além da Debitagem e Fagonagem a Afordancia, também ¢é considerada como
um modo de produgdo de ferramentas liticas, neste caso os individuos buscam por
critérios técnicos intrinsecos a um volume dado pela natureza, podendo ser elementos
referentes a gumes cortantes, ou com areas de maiores volumes, formando dorsos, que
permitiriam assim, a utilizacdo dessas areas para fins de preensdo da ferramenta.
Esclarecemos que tais caracteristicas naturais poderiam ter influenciado no

funcionamento ou funcdo de uma ferramenta.

Considerando este contexto producional e funcional, envolvendo as ferramentas,
a andlise primeiramente procurou identificar se o objeto técnico provém da Debitagem,
Fagonagem ou Afordancia. Posteriormente, no caso das ferramentas liticas, buscou-se
identificar o Bloco de Corte, onde se inclui a confec¢ao do gume, do fio transformativo,
superficie de ataque, angulo de corte e de bico; assim como identificar os elementos que
integram o Bloco Colateral, formando a éarea preensiva composta pelo enquadramento,
superficie ventral, adjacéncias laterais e por¢do oposta, e em terceiro lugar, ainda se
tratando das ferramentas, busca-se identificar os elementos naturais ou os negativos
provenientes da Debitagem e que estejam relacionados a area preensiva ou

transformativa. Também se faz necessario posicionar as Unidades Tecno-
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Transformativas em relagdo as areas preensivas.

Para as lascas-suportes serdo evidenciados elementos técnicos que definem suas
estruturas. Assim como, identificar possiveis inten¢des relacionadas aos esquemas de

utilizacao integrado ao sistema artefatual.

Para os nucleos, a partir das caracteristicas dos planos de percussao e superficies
de Debitagens, serdo identificadas as concep¢des de Debitagem e as caracteristicas das

lascas destacadas.

O intuito € contribuir para a identificagdao das particularidades e variabilidades
tecnologicas relativas aos modos de producdo dos artefatos, buscando os principios
técnicos da Debitagem, Fagonagem e/ou Afordancia e investigar os conjuntos de

ferramentas, também com objetivo de em agrupa-las em categorias de tecno-tipos.

A compreensao dos modos de produgdo das ferramentas liticas permite o
entendimento de como elas foram planejadas e produzidas, assim como, compreender
os critérios de selecdo das matérias-primas, considerando os aspectos cognitivos que
teriam permeado os conhecimentos ¢ habilidades dos grupos humanos de periodos

remotos.

Adiante serdo apresentados os trés principios fundamentais que regem as
estruturas ferramentais: Debitagem, Faconagem e Afordancia, lembrando que elas

podem se relacionar entre si.

A nogdo de Afordancia (affordance) foi proposta por Boéda e Ramos (2017),
Ramos e Viana (2019), Boéda (2019), Pérez et al. (2020) e Viana et al. (2023), no
ambito dos estudos tecno-funcionais dos artefatos liticos. Consideram como um
principio producional, portanto técnico, assim como os principios de Debitagem e

Faconagem.

A Afordancia nos liticos pode ser identificada na sele¢do de matérias-primas
disponiveis no ambiente. Ela define os critérios de escolha dos volumes rochosos
(suportes), considerando as caracteristicas (técnicas) desejadas para o manuseio €
funcionamento das ferramentas. Nesses suportes naturais selecionados, posteriormente,
podem ocorrer modificagdes totais, parciais ou simplesmente ndo ocorrer modificagdes,
no caso, por exemplo, dos percutores. De acordo com Viana et al. (2023, p. 327), a
Afordancia stricto-sensu ¢ um principio producional baseado na sele¢ao de elementos

topoldgicos presentes naturalmente em volumes selecionados (seixo, blocos,
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fragmentos de desplacamentos, entre outros). Esses elementos sdo integrados in natura
na estrutura ferramental de um artefato, transformando-se critérios técnicos suficientes
para compor uma ferramenta, atuando no estabelecido de funcdo e funcionamento de

uma ferramenta (Boéda; Ramos 2017).

A Debitagem, por sua vez, consiste em produzir lascas suportes, a partir de um
bloco de matéria-prima, os quais sao denominados de nucleos. Essas lascas-suportes sao
produzidas para se tornarem futuras ferramentas (Inizan et al. 2017). Os nucleos
possuem marcado em suas superficies de Debitagem os tragos de cada etapa técnica
realizada para se chegar ao produto desejado (lascas-suportes). Esse principio
producional, ndo ocorre de modo homogéneo, existem diferentes tipos de conceitos para
a exploragdo dos nucleos, cada conceito de Debitagem fornece lascas-suportes
diferentes (Boéda, 2013). No entanto, existem elementos que sdo comuns a todos os
nucleos: planos de percussao, superficies de Debitagem e um angulo igual ou menor de

90° entre essas duas areas.

A identificagdo dos tracos técnicos presente nos nucleos assim como de suas
estruturas volumétricas, permite identificar o conceito de Debitagem, podendo ser
considerada concreta (integrada) ou abstrata (adicional), considerando a integragdo
entre as partes estruturais dos nucleos, conforme ja definido antes no que se refere a
abordagem tecno-genética. Cada nucleo ¢ também investigado acerca dos métodos de

exploragdo e técnicas utilizadas.

Existem duas categorias de nucleos: adicional (A, B, C e D) e integrado (E e F).
Nucleos com conceitos adicionais (abstratas) correspondem a volumes selecionados a
partir de critérios técnicos buscados nas superficies naturais de cada volume. Estes
critérios técnicos sdo limitados, mas suficientes para o lascamento, e estdo relacionados
ao processo de sele¢do dos suportes (Boéda, 2013; Lourdeau, 2006). A superficie de
Debitagem adicional apresenta naturalmente os critérios de convexidade necessarios
para a obten¢do de uma pequena série de lascas (Lourdeau, 2006). Estes ntcleos vao
possuir duas partes que ndo dependem uma da outra para a exploracao do nucleo, trata-
se de um “volume util”, correspondendo a area explorada e uma area de reserva de
matéria- prima. No caso de uma estrutura integrada, todas as areas do volume util estdo

inteiramente relacionadas a exploragao das lascas. (Boéda, 2013).

Importante também considerar as caracteristicas das matéria-prima (composicao
litologica e morfologia apresentada para os grupos humanos) assim como as técnicas
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utilizadas. Dessa forma nos permite refletir sobre quais as estratégias de aproveitamento
e economia de matéria-prima ocorreram na concepg¢do dos suportes adotados pelos

grupos que ocuparam os sitios.

Os suportes, advindos da Debitagem, Faconagem (/ato-sensu ou stricto sensu)
ou Afordancia, podem ainda serem terem suas bordas confeccionadas em gumes. Neste

caso, o principio técnico ¢ suplementado por negativos de confec¢do de gume.

Além disso, em outra situacdo, ¢ possivel que essas lascas-suportes se tornem
ferramentas(lasca-ferramenta) sem passar por nenhuma outra etapa adicional de

confec¢do, sdo denominadas de lasca-ferramentas (Fogaca e Lourdeau, 2008).

A Faconagem (Modelagem) consiste na redugdo por etapas sucessivas de um
bloco, seixo de matéria-prima ou uma lasca-suporte tendo em vista obter a estrutura de
um suporte, cujas bordas serdo, num segundo momento, modificadas para a obtencao
de gume(s) transformativo(s) (Fogaca, Lourdeaul, 2008). Assim como a Afordancia a
Fagonagem pode ser total (stricto sensu) ou parcial (lato sensu), com a Fagonagem. Ela

pode ser efetuada em qualquer momento de uma cadeia operatoria.

Os suportes, seja proveniente da Debitagem ou da Faconagem, em um segundo
momento, podem passar por modificagdes parciais (Fagonagem lato-sensu).
denominadas de Organizacio de suas estruturas. Assim, baseado em Ramos (2023), na
presente pesquisa compreendemos por Organizacdo, os atos técnicos de modificacao
parcial da estrutura de uma ferramenta, voltada para estabelecimento de 4rea preensiva

ou de organiza¢do de um bloco de corte.

Os principios producionais, definidos como Fagonagem ou Debitagem, podem
preparar estruturas volumétricas (suportes) contendo caracteristicas técnicas necessarias
para o uso imediato, de acordo com os critérios julgados necessarios e suficientes pelos
lascadores e utilizadores, ou seja, ndo seria necessaria uma confec¢do de gumes ou de

areas preensivas (Lourdeau, 2006; Boéda, 2013)

Em todas as fases em que ocorre o lascamento, ha producdo de detritos.
Consideramos por detritos, as lascas ou cassons (fragmentos involuntarios que saem
durante o processo de lascamento), produtos resultantes de atividades relacionadas ao
processo de Debitagem, ou de modelagem do suporte, assim como da confec¢do do

gume e/ou da area preensiva.

Em termos operacionais, todos os objetos liticos pertencentes aos conjuntos sao
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analisados individualmente, identificando os estigmas técnicos formados durante as
acoes de lascamento, estas sdo resultantes de retiradas realizadas sobre um determinado
nicleo ou suporte de matéria-prima, ou seja, um volume especifico que pode estar

relacionado a qualquer etapa da cadeia operatoria (Inizan et al., 2017).

A lasca tem um papel fundamental no sentido de permitir identificar e
caracterizar as etapas do esquema de manufatura dos suportes e a logica na estratégia de
utilizagdo dos nucleos e a possivel alteracdo destes para a confeccdo das ferramentas.
Independente de qual etapa da cadeia operatoria a(s) lasca(s) seja proveniente ou qual o
método utilizado para a sua concepcao, ha uma recorréncia de caracteristicas técnicas
singulares que nos possibilitam a identificacdo destes objetos, assim como, em certas
situacdes, em qual fase da cadeia operatoria ela pertence. Para um reconhecimento
inicial de uma lasca (Figura 34), primeiramente ¢ necessario identificar a existéncia de

sua face superior e outra inferior.

Para detalhes mais especificos identificamos em sua face interna, os seguintes
elementos: as ondas, que indicam o sentido da percussdo; as lancetas, localizadas nos
bordos das lascas, estas convergem em sentido ao ponto de impacto; o taldo se faz
presente em lascas inteira, este elemento representa uma porcao do plano de percussao
de onde a lasca foi retirada e, logo abaixo, encontra-se o bulbo que pode ser sutil ou
proeminente. Por fim, entre o bulbo e o taldo ¢ possivel identificar o labio, uma linha
que divide esses dois elementos. Vale ressaltar que estas caracteristicas podem variar,
sendo elementos mais ou menos marcantes em cada lasca, pois deve ser considerada a
técnica empregada durante o lascamento, assim como o tipo de matéria-prima a ser

lascada.

Em relacdo a face oposta, esta pode ser natural, havendo a presenga de cortex,
antigas fraturas geoldgicas ou o neocortex, no entanto também pode apresentar
negativos que indicam a retirada de lascas anteriores nessa superficie especifica. Estes
negativos podem informar sobre a dire¢do e a ordem das retiradas (Inizan et al., 2017).
Ainda de acordo com o referido autor, uma lasca deve ser convencionalmente orientada

com o taldo para baixo.
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Figura 34. Representacdo das caracteristicas técnicas que constituem uma lasca. Fonte: Inizan et al. (2017).

3.2.2. A compreensio estrutural de uma ferramenta

Entendemos por ferramenta, um objeto técnico caracterizado como uma
“entidade mista” (Rabardel, apud Viana, 2005), sendo composta por trés elementos
(Figura 35) distintos que se complementam e integram a existéncia deste artefato
(Boéda, 2013). Antes de prosseguir, compreende-se que uma ferramenta estd
constituida por uma estrutura composta por diferentes partes que podem ou nao estar
em sinergia entre si. Essas partes foram denominadas por Boéda (2013) de unidade
tecno-funcional transformativa (UTFt), unidade técnico-funcional preensivel e técnico-
funcional receptora de energia (UTFr). Cada um desses componentes ¢ constituido por

outros aspectos, a serem esmiucados posteriormente.

ESQUEMA DE
FERRAMENTA= | ARTEFATO | & uTilzacko | * ENERGIA

Figura 35. Representagdo esquematica de uma ferramenta enquanto uma entidade mista. Adaptado de Boéda (2013).

Por meio das analises tecno-funcionais, busca-se reconhecer os elementos

técnicos especificos de cada ferramenta (Figura 36) e identificar os critérios que levaram
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a definicdo das unidades tecno-funcionais (UTF). As unidades tecno-transformativas

(UTFt) sdo aquelas responsaveis pelo contato direto com o material a ser transformado.

As unidades tecno-preensivas (UTFp) referem-se as areas de contato com a pessoa que

utiliza a ferramenta. Por fim, a unidade tecno-receptora de energia (UTFr) diz respeito

as zonas que recebem a energia emitida pela pessoa, transmitindo-a para a zona

transformativa. Portanto, um artefato ¢ composto por um conjunto de elementos e/ou

caracteristicas técnicas que coexistem em uma sinergia de efeitos (Boéda, 2013). No

entanto, na maior parte dos conjuntos liticos, a area receptora de energia (UTFr)

geralmente encontra-se junto a area preensiva (UTFp). Desse modo, sdo unidades

dificeis de serem individualizadas, pois normalmente estdo integradas em uma mesma

area da ferramenta (Boéda, 2001).

UNIDADES TECNO-FUNCIONAIS COMPONENTES DE UMA FERRAMENTA

UTFt - UNIDADE TECNO-
FUNCIONAL
TRANSFORMATIVA

UTFr - UNIDADE TECNO-
FUNCIONAL RECEPTORA DE
ENERGIA

UTFp - UNIDADE TECNO-
FUNCIONAL PREENSIVA

<>

=

=\

e

0>

1 >

Figura 36. Representacdo das trés Unidades Tecno-funcionais que compdem uma ferramenta litica incisiva.

Elaborada pela autora.

Ao tratarmos das ferramentas ¢ importante também considerar os conceitos de

instrumentalizagdo e de instrumentagao.

A instrumentalizacio, segundo Boéda (2013), refere-se aos modos de producao
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de uma ferramenta. Os processos de instrumentalizagao sdo compostos por um conjunto
de restricdes técnicas que podem ser extrinsecos ou intrinsecos as ferramentas. Ao
tratarmos de restrigdes técnicas extrinsecas, nos referimos as propriedades da matéria a
ser trabalhada, sua qualidade, disponibilidade e acessibilidade, além da memoria técnica
de cada ferramenta (Boéda, 2013). Por outro lado, as restricdes intrinsecas dizem
respeito a estrutura interna de cada artefato, incluindo o volume - os limites
tridimensionais de um objeto, composto, no caso de uma ferramenta litica, por trés
partes funcionais: transformativa, transmissora de energia e preeniva € a sua
organizacdo, ou seja, a sinergia entre essas partes funcionais e suas regras de
funcionamento (Boéda, 2013, p. 45). Em outras palavras, a instrumentalizagao refere-se
aos esquemas de produgdo e preparacao que o lascador aplica a matéria prima (Pérez et
al., 2019). Os processos de instrumentagdo, por sua vez, se referem aos gestos
executados, as possiveis formas de manuseio da ferramenta, considerando a energia
transmitida (movimento) ¢ o local escolhido para o desenvolvimento da acdo técnica
(Boéda, 2013). Estamos, portanto, nos referindo aos esquemas de funcionamento que o

artesdo realiza com a ferramenta confeccionada, gracas a sua experiéncia.

Na medida em que as ferramentas sdo o objetivo final dos esquemas operatorios,
€ necessario caracterizd-los de maneira global, tanto do ponto de vista técnico quanto
funcional (Lourdeau, 2006), considerando também os processos de instrumentalizagao,
que envolvem a producdo e preparacdo dos objetos, e de instrumentacdo, que abrange a

utilizacao efetiva dessas ferramentas em diferentes contextos.

3.2.3. Metodologia de analise das Ferramentas liticas

O principal objetivo deste topico ¢ apresentar a metodologia utilizada para
caracterizar a estrutura tecno-funcional das ferramentas liticas. Para isso, buscamos
identificar as concepgdes de Debitagem, as estruturas volumétricas, os métodos e as
técnicas que foram empregados na produgao dos suportes das ferramentas. Assim como,
as caracteristicas topologicas das porg¢des naturais da matéria-prima que poderiam estar
presentes nas ferramentas, o volume do suporte e a qualidade da matéria-prima, os quais

foram avaliados a luz do potencial funcional da ferramenta.

Pela abordagem tecno-funcional (Boé€da 1997; 2013) busca-se compreender a

estrutura producional e os aspectos funcionais, considerando a ferramenta em sua
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globalidade, caracterizando e descrevendo, de forma densa, cada parte que a compdem,
desde o fio cortante até a superficie oposta ao gume e suas adjacéncias laterais.
Compreende-se que a partir dessa abordagem seja possivel identificar semelhancas entre
os artefatos, mas também as particularidades, de forma que se possa compreender sobre
a colecao na sua totalidade, incluindo as ferramentas de baixa visibilidade, que, muitas
vezes, apresentam esquemas técnicos de producao e funcionamento complexos de serem

identificados.

Propomos que ao final seja possivel reconstruir um quadro sintético sobre como
estas caracteristicas tecnoldgicas com foco nos modos de produgdo dos artefatos,
especificamente nos principios técnicos de Afordancia, Debitagem, Fagonagem
(Modelacdo) e confeccdo estdo integradas aos elementos funcionais das ferramentas
(Viana et al., 2023). Sendo assim, a partir de uma andlise densa e descritiva das

499

ferramentas liticas, nos propomos a realizar uma “tecnografia®™ dessas colecdes

analisadas nessa dissertagdo de mestrado.

A partir dessa analise tecnografica das cole¢des em estudo, torna-se possivel
agrupar ferramentas que compartilham estruturas técnicas semelhantes, nas quais
caracteristicas tecno-funcionais estdo entrelacadas de forma especifica. Isso nos
permite, ao final, o agrupamento das ferramentas em ‘“tecnotipos”, sendo que tal
classificacdo facilitara andlises comparativas e a interpretacdo dos esquemas de
producdo e os modos de funcionamento das ferramentas, ampliando o entendimento

sobre as culturas materiais e suas técnicas de produgao.

De acordo com Lourdeau (2010), as pecas de um mesmo tecnotipo partilham
uma estrutura congénere € um potencial tecno-funcional similar, neste sentido Mello
(2005) explicita que o cruzamento dos dados sobre as UTFt existentes em um mesmo
conjunto litico com as suas respectivas estruturas de suportes nos proporciona o

entendimento das semelhangas entre as ferramentas o que possibilita formar grupos

* Uma tecnografia pode ser entendida como uma descrigdo técnica e tecnoldgica densa (Sigaut 2002;
Buob et al., 2019). Por meio dela é possivel discernir, em um conjunto litico, os esquemas e modalidades
producionais de instrumentalizagdo e investigar as estruturas de instrumentagdo (Rabardel 1995 apud
Viana 2005). A tecnografia visa acessar um primeiro nivel de memoria das culturas técnicas pretéritas

contidas no registro arqueologico (schéma opératoire) (Boéda 1991) (Viana et al., 2023; p. 318).
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distintos de tecnotipos. Cada tecnotipo apresentara, segundo o referido autor, elementos
técnicos, morfologicos e fisicos semelhantes, no entanto, isso ndo significa
necessariamente uma padronizagdo, pois dentro dos tecnotipos, podem ocorrer

variagoes.

Uma estrutura artefatual ¢ constituida por diferentes componentes, como partes
fisicas, formas, esquemas de produ¢do, aspectos funcionais, entre outros, cada um
portando suas proprias caracteristicas, que se encontram integradas entre si. Esses
componentes nao apenas coexistem, mas também interagem de maneira sinérgica

formando uma unidade coesa e funcional.

Para o entendimento de Sigaut (2002) a anélise de uma estrutura artefatual, deve-
se compreender todos os meios de investigagdo disponiveis. Envolvendo os aspectos
geométricos (morfologia e dimensdes) e fisicos (natureza, resisténcia, material) para
descrever o objeto em si, considerando todas as informagdes presentes. Pois, para ele,
estrutura ¢ o conjunto de propriedades geométricas e fisicas que resultam e estdo

intrinsecamente relacionadas a producao e ao uso do artefato.

Em nossa metodologia de andlise, cada um dos componentes que integram as

ferramentas liticas foi examinado, como serd detalhado a seguir (Figura 37).
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Figura 37. Localizagdo das diferentes superficies que compdem uma estrutura técnica (ferramenta). Fonte: Mod.
Ramos, 2023).

Para iniciar, ¢ importante recuperar algumas das informacdes ja apresentadas,
entre as quais, o fato das ferramentas incisivas serem compostas por trés unidades
distintas: a Unidade Tecno-Transformativa (UTFt), a Unidade Tecno-Preensiva (UTFp)
e a Unidade Tecno-Transmissora de Energia. Para uma melhor compreensdo dessas
unidades, seguimos a abordagem de Ramos (2023), que denomina a UTFt como Bloco
de Corte, o qual ¢ constituido por varios elementos técnicos; enquanto em um bloco
colateral, se instala um conjunto de elementos técnicos que compdem a por¢do preensiva

da ferramenta, seja manual ou encabada.

Bloco de Corte

O bloco de corte (Figura 38) ¢ um componente técnico que engloba diversos
elementos que estdo relacionados a zona transformativa de uma ferramenta: o diedro de
corte, que € composto pela interseccdo de duas superficies incisivas — representada por
uma superficie de ataque, um plano de bico (plano de contato), um plano de corte (ou

plano penetrag¢do), um fio transformativo; e um plano de se¢do, descritos a seguir:
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fio incisivo

Plano de contato
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A Fio cortante
Plano de
Secgao
Plano de base

Figura 38. Representagdo da geometria do diedro de corte. Fonte: Lepot, 1993.

O principio técnico dos elementos que compdem o bloco de corte pode estar
vinculado a Debitagem, Faconagem, e/ou Confec¢do, ou o bloco pode ter sido
selecionado por critérios de Afordancia. Cada elemento técnico ¢ avaliado quanto as
suas caracteristicas qualitativas (topografia, natureza e principio producional) e
quantitativas (nimero de negativos envolvidos ou porcentagem de coértex (ou
desplacamento), contabilizado em intervalos de 10% a 100%, assim como a localizacao

do diedro em relacdo ao eixo tecnoldgico da lasca-suporte em que esta inserido.

Sdo também avaliados dados relacionados a extensdo do bloco de corte em
comparacdo a totalidade da estrutura, assim como registrado e caracterizado os
negativos ou areas nao lascadas. A calibra¢do também ¢ um elemento integrante do
bloco de corte. Ela pode ser definida como um ato técnico que foi produzida por retoques
cumprindo a funcdo de delimitar, exteriorizar ou interiorizar o Fio Transformativo
(Ramos, 2023). Essa caracteristica técnica ndo ¢ algo obrigatdrio para estruturar ou
Configurar uma ferramenta. Este ato técnico pode derivar de diferentes principios
producionais como a Confec¢do, também pode estar representada por elementos
provenientes da Debitagem (negativo, taldo ou dorso), da Faconagem, ou da Afordancia,

neste caso, ser proveniente de cortex, quebra, ou ainda, decorrente de uma UTFt anterior
Fio Transformativo:

E constituido pela interse¢do do encontro da superficie de ataque e do plano de
bico (plano de contato). Este elemento técnico da UTFt € o primeiro a entrar em contato

com a matéria-prima a ser trabalhada sendo também conhecido como fio cortante.

O Fio Transformativo pode ser analisado ndo somente quanto a sua natureza e
principio técnico, caracteristicas topograficas, como também pelo seu delineamento. A

caracteriza¢ao do delineamento do fio amplia a compreensao sobre o aspecto funcional,
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ou seja, a sua capacidade de agdo da ferramenta. Em outras palavras, de que modo

operacional esse fio entrava em contato com a matéria-prima.

Neste caso, o delineamento do gume (Figura 39) de uma ferramenta pode
apresentar contornos de exteriorizacao, interioriza¢ao, convergéncia ¢ compor todo o
gume. Um gume com contorno de exteriorizacdo ¢ assim definido quando o fio
transformativo se projeta a partir do bloco de corte, dentre outros se destacam: em rostre,
bico e convexo; A Convergéncia também ¢ um tipo de exteriorizagdo e caracteriza-se
pela produgdo de uma ponta a partir da convergéncia de pelo menos dois bordos. Os
gumes com delineamento de interiorizagdo se caracterizam por apresentar o fio
transformativo concavo no plano frontal, este pode estar representado por negativos de
coche ou por sequéncia de dois ou mais retoques. E, por fim, temos o delineamento de
todo o gume, formado pela interseccdo de duas superficies secantes que formam um fio

transformativo retilineo ou semicircular.

B
Exteriorizagdo  Interiorizagdo  Convergéncia Todo Gume Todo Gume Outro
Semi-Circular
1 2 3 4 5 6

Figura 39. Tipos de delineamento de gume. Fonte: Ramos, 2023.

Tais dados sdo processados a partir de sua natureza qualitativa (delineamento,

natureza e principio técnico) como também quantitativa.
Superficie de ataque:

E um outro elemento que possui um papel fundamental na atuagio da Unidade
Tecno-Transformativa. Localiza-se na superficie inferior da ferramenta, delimitada pela
intersec¢cdo com o fio transformativo. Quanto as suas caracteristicas, investiga-se sua
natureza, principio técnico e o nimero de negativos envolvidos neste processo, assim

como a topografia de superficie de ataque.

Plano de Bico (de contato) e Plano de Corte (de penetragao)
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Sao formados pela intersecdo das superficies inferior (de ataque) e superior,
compondo o plano de bico (ou de contato) e o plano de corte (de penetragao) (Figura

40).

O plano de bico representa a superficie milimétrica acima do Fio
Transformativo e entra em contato inicial com o material a ser trabalhado. Ele indica a
capacidade do instrumento de penetrar na matéria e a sua resisténcia ao desgaste do fio
cortante, ou seja, determina a eficicia da ferramenta em incidir sobre a matéria ¢ a
tenacidade do fio de corte. Essas informagdes sao processadas a partir do angulo
formado entre o plano de bico e a superficie de ataque. Outras informagdes, como o

principio producional, a sua natureza e topografia.

O plano de corte, por sua vez, esta posicionado antes do plano de bico, ele ndo
apenas indica a capacidade de deslizamento do instrumento na matéria a ser trabalhada,
mas também colabora no direcionamento e estabilidade do instrumento durante a agcao
técnica (Viana, 2005). Essa informagao ¢ processada a partir do angulo formado entre o

plano de corte e a Superficie de Ataque (Figura 40).

e aendes oun AL
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Angulo do Plano Angulo do Plano
de corte de bico

Figura 40. Representagdo do Plano de corte e plano de bico. Fonte: Mod.de Lepot (1993).

Para os planos de bico e de corte, examinamos ndo somente sua natureza,
principio técnico, mas também sua disposi¢do (direto, inverso, alterno alternante,

bifacial e cruzado), e sua topografia, avaliada com base na morfologia das superficies
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incisivas. A partir da qual registram-se tipos diferenciados de biseis. Neste estudo, foram

estabelecidas as seguintes Configuragdes de biseis (Figura 41).

.Retilineo/Retilineo

ARIVARINY A

A) B) C) D)

2.Retilineo/Concavo 3.Concavo/Retilineo 4 Retilineo/Convexg

NI

A) B

5.Convexo/Retilineo 6.Concavo/Concavo 7.Convexo/Convexo

(] N a

8.Convexo/Cbdncavo Q.Angulo de 90

Figura 41. Representagdo dos tipos de delineamentos dos biseis das ferramentas. Fonte: Laboratdrio de Arqueologia do
Cerrado. PUC Goias.

3.2.4. Sobre a relacio entre as Unidades Tecno-Funcionais

Transformativas (UTFt)

Algumas estruturas artefatuais apresentam mais de uma UTFt. Nesses contextos,
torna-se necessario definir a ordem de cada uma delas e realizar a descrigdo minuciosa
de cada UTFt. O objetivo ¢ entender a relacdo entre elas (Figura 42), assim como a
logica interna que envolve o seu funcionamento e a tecnologia que integra cada uma

dessas estruturas analisadas. Para essa analise, baseamos em Ramos (2023).

Quando uma Unica estrutura apresenta mais de uma UTFt, procede-se a
identificacdo da relacao entre elas. Sendo que, no caso de serem mais de duas zonas
transformativas, essas relagdes foram definidas como “paralela”, ou “contigua” (a),
ocorrendo casos em que mais de uma UTFt divide a mesma superficie de ataque, neste

caso estdo uma ao lado da outra.

Em contrapartida, a relagdo “oposta” (b) se Configura quando as UTFt sdao
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identificadas em posi¢des diferentes, no entanto, dividindo a mesma superficie de
enquadramento ¢ a mesma superficie ventral, no caso um fio transformativo estara
localizado em uma extremidade da estrutura e o outro em uma outra extremidade. Outra
relagdo importante ¢ a “adjacente” que descreve as UTFt posicionadas lado a lado, no

entanto, nao compartilham a mesma superficie do bloco de corte.

Por fim, a relacdo “espelhada” (c), ¢ definida por se tratar de UTFt que se
localizam em posi¢des opostas, mas a superficie de enquadramento de uma € superficie

ventral da outra, ou seja estando também em superficies opostas.

o T T
AT+
| | UTFt2 Girode 180°  Torgdo de 90°
UTFt1 UTFt1 utrtt |

DAL RN =
UTFt 2 Giro < 60 Giro < 160 UTFt2

Figura 42. Relacdo entre as UTFt presentes em uma unica estrutura. Fonte: Ramos (2023).

Bloco Colateral

A érea contigua ao Bloco de Corte, que denominamos na presente pesquisa como
de “Bloco Colateral”, compreende segundo Ramos (2023) quatro elementos:
enquadramento, as adjacéncias laterais direita e esquerda, e a por¢ao oposta. Este termo
foi estabelecido devido a sua estreita ligagdo com a area do Bloco de Corte, apesar das
suas caracteristicas distintas. Em esséncia, essa arca mantém uma relacdo de
proximidade e influéncia com o Bloco de Corte, mas ao mesmo tempo, se distingue por
suas particularidades. A parte da preensdo das ferramentas encontra-se organizada no

bloco colateral.

A seguir, baseado em Ramos (2023), cada um dos componentes sera
caracterizado e apresentado os critérios de analise utilizados, sendo que seu
posicionamento ¢ caracterizado considerando a pe¢a em posi¢do tecno-funcional, ou

seja, com o Bloco de Corte em posicao apical.
Enquadramento

O enquadramento ¢ o componente técnico que corresponde a porcdo da

superficie superior da ferramenta, excluindo a por¢ao do Bloco de Corte. O principio
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técnico de producao deste elemento pode estar vinculado a Debitagem, Fagonagem,
produzido, ou eleito por critérios de Afordancia. Além de serem avaliadas suas
caracteristicas topograficas, sdo também registradas a sua extensdo em comparagao a
totalidade da estrutura, natureza e, no caso da presenca de coértex ou desplacamento,

registrado o seu percentual.
Superficie Ventral

A superficie Ventral compreende a totalidade da area inferior da ferramenta,
encontra-se em posicao oposta ao enquadramento. Nessa area também esta presente a
superficie de ataque, que pode apresentar descontinuidade ou ser continua com a
superficie ventral. Nessa superficie também busca-se identificar caracteristicas
relacionadas a topografia, a sua natureza e o principio producional desse elemento

técnico.
Adjacéncias Laterais Esquerda e Direita

As areas laterais a direita e a esquerda do enquadramento sdo designadas como
'Adjacéncia Lateral Direita' e 'Adjacéncia Lateral Esquerda’, respectivamente, em
relacdo ao gume. Quanto as suas caracteristicas, busca-se caracterizar a natureza dessas
adjacéncias, identificando a presenga ou ndo de cortex ou desplacamento, o principio
técnico producional e sua topografia, que pode ser plana, concava ou convexa, com ou

sem a presenca de dorso, neste caso finalizadas em arestas.
Por¢ao Oposta

A Porcao Oposta consiste na area oposta ao Bloco de Corte, estando, portanto,
via de regra, na por¢do proximal. Assim como nos demais componentes técnicos, na
por¢do oposta também busca-se distinguir a natureza e o principio producional que
caracteriza esta area, assim como a topografia, considerando se esta se apresenta plana,

concava ou convexa, mas também estd configurada na forma de dorso.

kksk

A presenca de dorsos (Figura 43), em pelo menos uma das areas de adjacéncias
laterais ou na por¢do oposta, e outras caracteristicas como, extensdo e disposi¢ao,
resultam em diversas Configuragcdes, como dorsos “adjacentes paralelos”, dorsos
“paralelos e oposto”, presenca de dorso somente na por¢ao oposta, entre outras. Para

melhor compreensao, utilizamos as seguintes Configuragdes:
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1. Dorso adjacente (esquerda/direita) a UTFt

a). Dorso lateral adjacente esquerdo

(total ou parcial)

b).

direito (total ou parcial)

Dorso lateral adjacente

al

a2

b1

1

b2

> 2. Dorso oposto a UTF’t
a) Total b) Parcial ¢) Adjacéncia inclinada (60°-69°)

3. Presenca de trés dorsos, sendo dois dorsos

adjacentes 2 UTF’t e um dorso em posicio

oposta:

4. Em “V" (Configuraciao triangular),
com dois dorsos formando um Angulo

oposto a UTF’t

a).Total b)Parcial

| | L

\Y

5. Dorso em config. trapezoidal,

formando dngulo com a aresta cortante

6. Dois dorsos adjacentes a aresta

cortante

(a)agudo (b)obtuso

AN Y/

a) paralelo b)60°-69°

I 1
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7. Presenca de dois dorsos, um adjacente (esquerda/ direita) e um oposto a UTF’ t

Dois dorsos (total)

b) Dois dorsos, parcial (esq)
e total (oposto)

¢) Dois dorsos, total

(oposto); parcial (esq)

-

b1) Dois dorsos (total)

b2) Dois dorsos, total (oposto);

parcial (direita)

Figura 43. Localizagdo e disposi¢do dos dorsos presentes nos suportes das ferramentas. Fonte: Laboratorio de

Arqueologia do Cerrado. PUC Goias.
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Quando a ferramenta apresenta baixo volume (Figura 43), ou os dorsos
apresentam baixa angulagdo ou mesmo auséncia, verifica-se a possibilidade de

enquadra-la em Figura geométricas, como por exemplo, a forma triangular.

a) Isosceles b) Escaleno

2 S

Figura 44. Disposicdo dos dorsos de baixa angulacdo. Fonte: Laboratorio de Arqueologia do Cerrado. PUC Goias.

Unidade Tecno-Funcional Preensiva (UTFp)

A Unidade Tecno-funcional preensiva de uma ferramenta € constituida por
quatro componentes: enquadramento, superficie ventral e adjacéncias laterais direita e
esquerda. Essa unidade ¢ complexa de identificar durante a andlise, devido as
variabilidades relativas na topologia: Nao obstante, a presenca e Configuragdo dos
dorsos podem ser consideradas como elementos facilitadores para se projetar a(s) area(s)
preensiva(s) de uma ferramenta. Além disso, a natureza e os modos de produgdo, assim
como a diversidade de gestos que podem estar envolvidos, considerando tanto o uso
manual quanto a possibilidade de ter sido encabada, assim como as dimensodes € o

volume da ferramenta contribuem para essa complexidade.
Informacdes Gerais

Com o intuito de obter informagdes gerais sobre a peca, a metodologia de analise
inclui, num primeiro momento informagdes sobre o nome do sitio, dados do inventario,
como o numero de catalogo, o setor escavado, a camada e o nivel em que se encontra a
peca. Esses elementos sdo de fundamental importancia para identificar a origem da
ferramenta na escavagao ¢ facilitam a sua identificacdo durante a analise- Do mesmo

modo que, nos possibilita inferir ¢ compreender mais sobre o contexto historico e
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cultural em que esses objetos foram produzidos e utilizados, possibilitando melhor a
comparagdo entre eles. Assim como as dimensdes (comprimento, largura e espessura)

das ferramentas, sendo medidas a partir do eixo-tecnologico.

A morfologia (Figura 45) das estruturas volumétricas ¢ mais um elemento que
contribui para a investigac¢do, descricdo e compreensdo global desses artefatos. Um
conjunto litico pode conter estruturas de morfologias variadas, sendo mais uma
informagdo que contribui para a formagdo dos tecnotipos, a partir de morfologias

similares. Portanto, inicialmente, podemos identificar oito morfologias distintas:

1. Quadrangular 3.Irregular (+ 4 Laminar

mais de 4

2. Subcircular

{comp. 2X >
lados) larg.)

6. Mais larga
que comprida

AV

8. Triangular

5. Retangular 7. Trapezoidal

Figura 45. Representagdo das diferentes morfologias que os suportes das ferramentas
podem apresentar. Fonte: Laboratdrio de Arqueologia do Cerrado. PUC Goias.

145



CAPITULO 4

APRESENTACAO DOS RESULTADOS DA ANALISE DAS LASCAS,
FERRAMENTAS E NUCLEOS DO SiTIO CACHOEIRA DO PINGADOR-MT

Neste capitulo apresentaremos os resultados quantitativos e qualitativos das
analises realizadas do material litico (lascas, cassons, nucleos e ferramentas) das
camadas VI, VII, VIII e XIX, referentes aos setores D1, C1 e D2 do sitio Cachoeira do
Pingador-MT.

Os resultados das analises realizadas revelam uma contribui¢cdo significativa
para a compreensao da colecdo litica deste sitio, proporcionando uma compreensao mais
profunda das cadeias operatorias, incluindo as diversas fases envolvidas na produgao
das ferramentas liticas e a correlagdao dos aspectos producionais ao potencial funcional
das ferramentas. Destaca-se que essas analises ndo apenas elucidam os aspectos
técnicos, como também incentivam uma reflexdo sobre as decisOes técnicas adotadas
durante a confec¢ao e funcionamento dos artefatos liticos. Possibilitando entender
melhor o agenciamento das técnicas e estratégias utilizadas pelas pessoas que habitaram
o sitio Cachoeira do Pingador, em tempos pretéritos, no que diz respeito ao processo de

selegdo das matérias-primas, producao e utilizagao das ferramentas liticas.

4.1. Dados Gerais da Colecao

A colegdo analisada do sitio Cachoeira do Pingador-MT ¢ composta por 870
pecas, das quais 86 pertencem ao setor D1, 172 ao setor C1 e 612 ao setor D2. Esse
conjunto litico foi analisado e organizado em diferentes classes: ferramentas (inteiras e
fragmentadas), ferramentas ndo lascadas (percutores e bigornas), lascas (inteiras e
fragmentadas), nucleos, cassons e outros (fragmentos de matéria-prima e produtos de
lascamento térmico), sendo que neste capitulo iremos apresentar os resultados referentes

a analise das lascas, ferramentas, nicleos e cassons.

Para melhor visualizagdo, o Grafico 10 representa a quantidade de pegas por
setor, considerando a dispersao das diferentes classes liticas, quais sdo as classes mais
evidentes no conjunto litico, assim como qual setor apresenta um maior numero de

material litico.
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Classe dos matériais liticos

40
o |

=

Setor D1 Setor C1 Setor D2

10
|

1

B Ferramentas M Frerramentas ndo lascadas M Lascas Nucleos Cassons e outros

Grafico 10 Quantitativo e as classes dos materiais liticos identificados nos setores D1, C1 e D2 do sitio
Cachoeira do Pingador-MT, considerando os materiais liticos a partir da camada VI.

A partir do grafico acima percebe-se que a classe mais representativa em todos
os setores (D1, C1 e D2) sdo os cassons, seguido das lascas (inteiras e fragmentadas) e,
posteriormente, as ferramentas incisivas (inteiras e fragmentadas). Em contrapartida,
identifica-se, em menor niimero, as ferramentas nao lascadas (percutor e bigornas), os
nucleos, além da presenga de dois adornos, sendo um inteiro e um fragmentado. O setor
D2 se destaca pela maior quantidade de artefatos liticos, em relagdo aos demais setores

que também foram analisados.

Outro fator de analise identificado ¢ a variagdo na recorréncia e frequéncia do
total de material litico, sem considerar a sua classificagdo por classe, ao longo das
camadas estratigraficas, como representado no Grafico 11. Notavelmente, observa-se
padrdes distintos nos diferentes intervalos de profundidade. Nos niveis mais superiores,
especificamente entre 140 cm e 160 cm de profundidade, constata-se uma baixa
quantidade do material litico presente. Em contrapartida, dos 170 cm até 200 cm de
profundidade, verifica-se um aumento significativo na presenca dos materiais liticos.
Entretanto, ao alcancar os 220 cm de profundidade, houve novamente uma diminuigao
marcante na quantidade de materiais liticos identificados, sendo uma diminui¢do mais

drastica do que nos niveis superiores.
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Quantitativo do Material Litico por Nivel

Nivel 140-150
Nivel 150-160
Nivel 160-170
Nivel 170-180
Nivel 180-190
Nivel 190-200
Nivel 200-210
Nivel 210-220
Nivel 220-230
Nivel 230-240
Nivel 240-250
Nivel 250-260
Nivel 260-270

Grafico 11. Representagdo da quantidade de materiais liticos identificados por nivel.

No Grafico 12 apresentamos a dispersdo das classes liticas ao longo da
estratigrafia de forma mais especifica. Mesmo em quantidades pouco expressivas, as
ferramentas liticas estdo presentes em praticamente todos os estratos arqueologicos
analisados. Juntamente com os nucleos, que também aparecem em menor quantidade,
as ferramentas liticas sdo encontradas em quase todos os estratos, exceto nos ultimos
niveis inferiores da estratigrafia, onde estdo ausentes. Destacamos novamente que, as
lascas e os cassons sdo as classes mais representativas do conjunto litico em destaque.
No que se refere as ferramentas nao lascadas e aos adornos identificados com presenca
de polimento, estes se fazem presentes nos niveis mais recentes, a partir de 150 cm até
200 cm de profundidade, tornando-se completamente ausentes nos estratos

subsequentes.
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Classes dos materiais liticos identificados por
nivel

Nivel 140-150
Nivel 150-160
Nivel 160-170
Nivel 170-180
Nivel 180-190
Nivel 190-200
Nivel 20( 0
Nivel 210-220
Nivel 220-230
Nivel 230-240
Nivel 240-250

Nivel 250-260

Nivel 260-270

20,00% 40,00% 60,00% 80,00% 100,00%

® Ferramentas ™ Ferramentas ndo lascadas M Lascas Nticleos Adormos Cassons e outros

Grafico 12. Representacao da quantidade e das diferentes classes de artefatos Liticos Identificados.

4.2. Resultado da Analise das Lascas

As lascas foram divididas em sete subclasses distintas com base em suas
caracteristicas técnicas e morfoldgicas, conforme representado no grafico 12. Essas
lascas fornecem informagdes primordiais quanto as cadeias operatorias de manufatura
das ferramentas liticas, visto que em cada fase desse processo sdo geradas lascas com
caracteristicas especificas, permitindo assim, muitas vezes individualizar a posi¢ao das

lascas na cadeia operatoria.

As lascas também tém potencial para indicar as técnicas e métodos aplicados
para seu destacamento do volume explorado. A presenga abundante de lascas em
contextos arqueoldgicos pode indicar locais de exploragdo de ntcleos, para producao de
lascas suporte ou momentos de confec¢ao de blocos de corte das ferramentas, além de
também indicarem marcas de uso no gume das ferramentas liticas, contribuindo, assim,
significativamente para a compreensdo das atividades humanas nesses lugares

estudados. Além disso, as lascas oferecem informacdes importantes sobre os critérios
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de sele¢ao da matéria-prima, sua a disponibilidade e o uso delas na produgao de artefatos

liticos, evidenciando praticas tecnologicas e econdmicas antigas.

Por meio do resultado das andlises, primeiramente apresentaremos o estado de
conservagao das 324 lascas que compde o conjunto litico analisado A partir do Grafico
13, pode-se perceber a predominancia de lascas inteiras (216), seguida pelos fragmentos

de lascas (79) e em menor quantidade ocorre as lascas fragmentadas (29).

Estado de conservagao das Lascas

250 -~

200
150
100
: - =
0]

Lascas inteiras Lascas Fragmentos de
fragmentadas lascas

Grafico 13. Representagdo do estado de conservagédo das lascas.

Em relacdo as subclasses (Quadro 1) identificadas no conjunto litico das
sondagens e camadas em estudo, observou-se a presenca das seguintes classes: lascas

sem classificacdo, ou seja lascas que nao puderam ser identificadas quanto a sua posi¢ao

no processo de produgcdao de uma cadeia operatoria; lascas suportes obtidas pela

concepcao “C” apresentando caracteristicas técnicas variadas, e com potencial para

serem utilizadas como suporte de ferramentas; lascas de suporte obtida pelo método

Kombewa, de fatiagem; lascas de entame, todas também consideradas como lascas com

alto potencial de suporte. Foram identificadas também lascas de confec¢do, relacionadas
ao momento de manufatura do bloco de corte; e lascas de reconfiguracdo de
gume/reafiamento, que teriam proporcionado vida mais longa a ferramenta. Ressalta-se

que apenas as lascas inteiras foram possiveis de identificar e agrupa-las de acordo com
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suas caracteristicas técnicas e associd-las a alguma etapa da cadeia-operatoria das

ferramentas liticas.

Quadro 1 - Caracteristicas dos tipos de lascas identificadas na coleg@o.

Lascas sem classificaciao

Sao lascas cujas caracteristicas técnicas ndo puderam ser
associadas a nenhuma fase da cadeia operatdria das ferramentas
liticas.

Lascas de confeccao

Trata-se de lascas associadas a etapa final de confecc¢do do
gume das ferramentas, caracterizando-se por serem geralmente
pequenas, com multiplos negativos na face superior e taldes
relativamente finos. Sua defini¢do se deu pela comparacdo entre a
extensdo dos negativos nos blocos de corte das ferramentas ¢ o
conjunto de lascas, podendo incluir tanto lascas menores quanto de
dimensdes medianas

Lascas suportes

Trata-se de lascas pré-determinadas provenientes da etapa
de Debitagem, divididas em dois tipos principais: as mais
volumosas, com taldes lisos e espessos e/ou arestas naturalmente
cortantes, definidas como lascas-ferramentas; e as lascas de
suporte, menores, associadas a ferramentas de dimensdes e volumes
reduzidos. A defini¢do dessas lascas foi estabelecida com base nas
caracteristicas estruturais das ferramentas que compdem o conjunto
litico analisado.

Lascas suportes kombewa

Trata-se de lascas predeterminadas originadas pelo
principio da Debitagem, método Kombewa. Apresenta na face
inferior um bulbo bem marcado e convexo caracterizando a
superficie de destacamento de onde é originada uma lasca circular,
semicircular ou oval de contornos bem marcados.

Lascas suportes de
fatiagem

Essas lascas sdo produtos de Debitagem, resultantes do
lascamento de seixos a partir de um de seus poélos. Elas sdo pré-
determinadas e compartilham caracteristicas semelhantes:
morfologia arredondada, arestas cortantes opostas a uma area mais
espessa e abrupta, geralmente neocortical. Essa area mais robusta
pode se estender lateralmente e ser utilizada como zona de
preensdo, facilitando o manuseio durante o uso

Lascas de entame

Tratam-se de lascas volumosas, corticais e representam a
fase inicial da Debitagem, podendo servir como suportes de
ferramentas ou lascas-ferramentas

Lascas de reafiamento ou
reconfiguracio de gume

As lascas de reconfigurag@o de gume resultam da alteracao
no delineamento ou angulagio do gume da ferramenta,
caracterizando a reciclagem do suporte para a criagdo de uma nova
Unidade Tecno-Transformativa (UTFt). J4 as lascas de reafiamento
estdo associadas ao processo de reavivamento do gume,
aumentando sua durabilidade

Fonte: Baseado em Boéda (2013) e Inizan et al. (1995).

Conforme demonstra o grafico 14, as subclasses de lascas mais abrangentes do

conjunto litico referente ao sitio Cachoeira do Pingador sdo as lascas de confeccdo, que

constituem quase a metade do total das lascas, com 45%. Em seguida, aparecem as
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lascas sem classificacdo com 27%. A terceira categoria mais expressiva sao as lascas
suportes obtidas pela concepcao de Debitagem “C”, que totalizam 27% do conjunto de
lascas, incluindo também as lascas Kombewa. Sao menos expressivas as lascas suportes
de fatiagem (2%), lascas suportes de entame (3%) e de reconfiguracio de gume/

reafiamento (2%).
Subclasses das Lascas
M | ascas sem classificagdo
‘ . -4 n n
bg%caaéaguportes obtitdas pela concpgao "C
M [ascas de suporte Kombewa
i [ ascas de fatiagem

45%

M | asca de entame

J M | ascas de confecgdo

4% 9 M| ascas de reafiamento/reconfiguracdo de
5% 2% gume
(]

Grafico 14. Representacao das subclasses das lascas identificadas no conjunto de lascas analisadas.

No que se refere as lascas de confecgio, elas se destacam como a subclasse mais
representativa no conjunto total de lascas. Nessa categoria, o cortex ¢ um elemento
pouco expressivo, estando majoritariamente ausente. Quando o ¢ identificado, nota-se
que a matéria-prima ¢ proveniente de seixos ou blocos. Essas lascas ndo apresentam
nenhum tipo de alteracdo natural. Em relagdo ao taldo, as lascas dessa categoria
apresentam a seguinte distribuicdo: 19 lascas possuem taldo liso, 15 apresentam taldo
linear, 15 possuem taldo em virgula, 15 possuem quebras no taldo; cinco exemplares
possuem taldo esmagado, oito apresentam taldo triangular, trés possuem taldo em diedro,
12 exemplares apresentam talao puntiforme e trés possuem taldo cortical. Sobre o bulbo
dessas lascas, a maioria possui bulbos proeminentes (46), seguida de lascas
apresentando bulbos sutis (39) e as lascas com bulbos ndo perceptiveis sao menos
expressivas, totalizando 12 pecas. O ponto de impacto formado durante a retirada dessas

lascas ¢ evidente em 62 lascas, enquanto nas demais 37 lascas, ele ndo € perceptivel.
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Quanto ao tipo de percutor, predomina-se a utilizagdo de percutor duro para

destacamento dessas lascas.

No que tange a morfologia das lascas de confec¢do: 18 sdo quadrangulares; 14
sdo retangulares; 10 sdo irregulares; seis sao mais largas que compridas, uma ¢
subcircular e cinco lascas apresentam morfologia triangular. Essas lascas sdo de baixa
volumetria, em relacdo a espessura, nao atingindo mais de 1, 6 cm. No que se refere ao

comprimento, ele varia de 0, 6 cm a 2, 5 cm, e a largura varia entre 0, 3 a 3, 7 cm.

Sobre as lascas sem classificacao, trata-se da segunda subclasse mais representativa
do conjunto de lascas. Encontram-se sem a presenca de cOrtex, por isso ndo € possivel
identificar a proveniéncia da matéria-prima dessas lascas. Sobre o taldo dessas lascas,
eles também se apresentam de formas variadas, sendo: 12 lisos; cinco retilineos; 11
encontram-se esmagados; quatro triangulares; seis em “U”; sete puntiformes; dois
corticais e 11 apresentam-se fragmentados. Em relacdo ao bulbo das lascas sem
classificagdo, identificou-se que 19 apresentam bulbos proeminentes; 37 possuem
bulbos sutis e trés lascas ndo possuem bulbos perceptiveis. O ponto de impacto encontra-
se visivel em 37 lascas e nao esteve presente em 22 lascas. Em relacao ao tipo de
percutor, ocorre também a predomindncia do uso de percutores duros. A morfologia
dessas lascas varia entre: lascas irregulares (16), retangulares (18) quadrangulares (13);
mais larga que comprida (07), triangulares (03), desviadas (02). Essas lascas também
sdo de baixa a média volumetria, apresentam entre 0, 6 cm a 9, 2 cm de comprimento;

0,4 cm a 6,5 cm de largura e 0,1 a 3, 9 cm de espessura.

Sobre as lascas suportes, clas representam a terceira categoria de lascas mais
expressivas no conjunto litico analisado. Em relacdo a presenca de cortex, apenas 15
lascas apresentam entre 100% a 40% de cortex, sendo predominante lascas suportes com
auséncia de cortex. As lascas suportes apresentam taldes variados, a predominancia ¢ de
lascas com taldo liso (06), esmagado (04), fraturado (04), triangular (03), cortical (03),
em virgula (02), puntiforme (02), linear (01) e em diedro (01). O ponto de impacto das
lascas pode estar perceptivel ou ndo, no caso das lascas suportes evidenciou-se que em
16 lascas o ponto de impacto ndo se encontra perceptivel, em contrapartida, em 20 delas,
o ponto de impacto ¢ evidente. O gesto empenhado nessas lascas foi majoritariamente
interno (20), apresentando taldes mais avantajados, enquanto em 16 foram debitadas a
partir de gesto periférico, resultando em taldes menos espessos. Em relagdo ao bulbo,

25 lascas apresentam-se bulbo sutil e 11 delas apresentaram bulbos proeminentes.
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As lascas de entame representam 3% da colecdo total de lascas. Sdo lascas que
possuem de 80% a 100% de cortex, provenientes de seixos. Em relacdo as suas
dimensdes variam entre 5,1 cm a 1,0 cm de comprimento; entre 1,2 cm a 3,5 m de largura
e 0,4 cm a1, 3 cm de espessura. Apresentam taldes corticais; o ponto de impacto foi
perceptivel somente em algumas pecgas (03). Em relagdo ao gesto aplicado durante a
Debitagem, identificou-se tanto interno (03), quanto periférico (03). Sobre o bulbo
dessas lascas, encontra-se proeminente (04) e sttil (02). Identificou-se o uso de percutor
duro e a Debitagem unipolar. A morfologia dessas lascas ¢ variada, podendo ser

quadrangular (02), retangular (02), irregular (01) e triangular (01).

As lascas suportes Kombewa compdem 2% do conjunto de lascas. Estas lascas ndo
apresentam cortex, o que impede a identificagdo quanto ao tipo de suporte de matéria-
prima. Em relagdo ao faldo, apresentam os tipos, "em virgula" (03) e "puntiforme" (01).
O ponto de impacto € perceptivel nessas lascas. Quanto ao gesto aplicado durante a
Debitagem, identificou-se o gesto periférico (03) e interno (01). O bulbo nas lascas é

proeminente (02) e sutil (02).

As lascas suportes de fatiagem, representam 2% da colecdo de lascas. Essas lascas
apresentam dimensoes que variam de 2, 9 cm a 6,8 cm de comprimento, entre 3 cm a
5,4 cm de largura e entre 1,5 m a 0,9 cm de espessura. Possuem 60% de cortex e sao
provenientes de seixos. Sobre os tipos de taldo, apresentam-se variados, podendo ser
triangular (01), esmagado (01), cortical (01) e fraturado (01). O ldbio das lascas pode
ser sutil (02) ou proeminente (02). O ponto de impacto encontra-se perceptivel em todas
as lascas. A percussdo interna também € uma caracteristica presente em todas as lascas.
Em relagdo ao bulbo, identifica-se os proeminentes (03) e sutil (01). Através das
informagdes obtidas, constata-se o uso de percutor duro para a Debitagem de todas as

lascas.

As lascas de reafiamento/reconfiguracio de gume elas compdem 2% do conjunto
de lascas. Essas lascas apresentam dimensdes que variam de 1,3 cm a 2,8 cm de
comprimento, 0,9 cm a 2,1 cm de largura e 0, 4 cm a 0, 7 cm de espessura. Nao
apresentam cortex, impossibilitando a identifica¢do do tipo de suporte de matéria-prima.
Sobre o taldo, apresenta-se liso (03) e puntiforme (01). O ponto de impacto dessas lascas
encontra-se perceptivel (02) e nao perceptivel (02). O labio das lascas pode apresentar-

se sutil (03) e proeminente (01). Em relagdo ao bulbo, apresenta-se sutil (03) e nao
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perceptivel (01). Identificou-se marcas técnicas que indicam o uso de percutor duro (03)

e macio (01).
4.3. Resultado da Analise de Cassons

Em relagdo aos demais materiais liticos, também identificamos a presenca de
cassons (Grafico 15), estes integram a maioria do conjunto litico analisado, como foi
demonstrado anteriormente, junto com eles destaca-se a presenca de fragmentos de
matéria-prima e fragmentos de lascamento térmico aparecendo em quantidades menos

significativas para o conjunto como um todo.

Quantitativo dos cassons, fragmentos de matéria-
prima e fragmentos de lascamento térmico

m Cassons ® Fragmentos de matéria-prima ® Fragmentos de lascamento térmico

Grafico 15. Representagdo do quantitativo de cassons identificados.

Em relagdo a matéria prima (Grafico 16) dos cassons, a maioria (301) ¢ de
arenito, seguido do silex (82) e em menor quantidade identificamos cassons em quartzo

leitoso e hialino.
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Matéria-prima

arenito silicificado quartzo

Grafico 16. Representag@o do quantitativo de casson considerando o tipo de matéria-prima.

A presenca de cortex (Grafico 17) nesses objetos também foi um elemento
observado sendo que, a maioria dos cassons ndo apresenta cortex (262) ¢ uma

quantidade pouco significativa apresenta mais de 80% de cortex em sua superficie.

Quantidade de cortex

De 80% a 100% De 50% a 80% De 50% a 20% Menos de 20% Sem cortex

Grafico 17. Representacdo da quantidade de cortex presente nos cassons.

4.4. Resultado da Analise das Ferramentas: formacao dos tecnotipos
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A partir da analise de 41 ferramentas liticas incisivas, foi possivel agrupa-las em
14 tecnotipos, numerados de 1 a 14. No entanto, duas ferramentas apresentaram
caracteristicas distintas que ndo se enquadraram em nenhum dos tecnotipos

estabelecidos.

A classificagdo dos tecnotipos foi baseada nas caracteristicas producionais das
ferramentas, onde se incluem também elementos morfoldgicos e volumétricos das
pecas, associados a seus potenciais funcionais, presentes nos blocos de corte e unidades

preensivas.

A seguir, apresentamos as descri¢des detalhadas de cada tecnotipo.

4.4.1. Tecnotipo 1

O Tecnotipo 1 (Figura 46) ¢ composto por duas ferramentas localizadas nas
camadas VII e VIII. As ferramentas sao: CP-1307, originaria do nivel 170-180 cm, e

CP-1316, proveniente do nivel 190-200 cm.

Essas ferramentas tém como suporte lascas de morfologia mais larga do que
comprida, seguindo o eixo tecno-funcional. Apresentam volumes e dimensdes
avantajados, com comprimento de 10,5 cm; largura de 6,8 cm e espessura de 4,3 cm e
comprimento de 8,4 cm; largura de 6,5 e espessura de 4,0 cm, sendo as mais
representativas da colecao nesse quesito. A matéria prima delas € em arenito silicificado,
de granulometria fina, provenientes de blocos, preservando uma pequena parcela de

cortex.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por superficies de enquadramento apresentando topografias planas, proveniente da
Debitagem. Outro elemento de destaque esta nas superficies ventrais que sdo irregulares
e parcialmente corticais. A estrutura das pegas também ¢ composta pela presenca de um

ou dois dorsos, sendo que um deles encontra-se posicionados nos taldes espessos.

Essas ferramentas apresentam entre uma a duas Unidades Tecno-funcionais
Transformativas. O bloco de corte foi confeccionado, com presenga de dois negativos

de calibragdo para defini¢do do fio transformativo. Os negativos ocorrem em mais de

uma sequéncia de lascamento, sendo de dimensdes curtas e longas, tomando de Y2 a ¥4
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do total das superficies das ferramentas. As UTFt estdo instaladas em posi¢ao inversa e
direta dos suportes e na por¢ao distal e mesial da lasca-suporte, considerando o seu eixo
tecnologico. Em ambas as pegas se constata a confeccdo da superficie de ataque, que

apresenta topografia concava.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado pela exteriorizagao
com delineamento em bico, formado pelos negativos de calibracdo, com bisel simples,
do tipo retilineo/retilineo (tipo 1C). Em relag@o aos angulos dos planos de corte, de bico
e de abertura, tem-se: plano de corte varia de 80° a 85°; plano de bico varia de 65° a 70°

e de abertura varia entre 105° a 115°.

No que diz respeito a por¢ao colateral, que pode nos indicar sobre as possiveis
areas preensivas. Ela ¢ caracterizada também pela presenca de um ou dois dorsos, do
tipo 1b1 (1307), sendo um dorso disposto na adjacéncia lateral esquerda, caracterizado
por um taldo espesso; ou em uma das adjacéncias laterais e na por¢do oposta, também
caracterizado por um taldo espesso (1316), esses dorsos encontram-se dispostos do tipo
7b1. Os dorsos apresentam topografias planas, de inclina¢ao abrupta e sdo provenientes
em parte da Afordancia latu semsu, ou do contexto de Organizacdo, contexto de

recuperagao.

Figura 46. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 1. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.2. Tecnotipo 2

O Tecnotipo 2 (Figura 47) ¢ composto por duas ferramentas localizadas no final
da camada 7. As ferramentas sdo: CP-7333 e CP-796, ambas originarias do nivel 180-

190 cm, camada VII.

Essas ferramentas tém como suporte lascas de morfologia mais larga do que
comprida e quadrangular, seguindo o eixo tecno-funcional. Apresentam volumes
avantajados e dimensdes médias e pequenas: com comprimento que varia de 6,5 cm a
5,2 cm; largura de 7,5 cm a 3,3 cm e espessura de 2,7 cm a 1,6 cm. A matéria-prima ¢
em arenito silicificado, com granulometria fina, ndo sendo identificada a sua

proveniéncia, devido a auséncia do cortex.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por superficies de enquadramento apresentando topografias planas, provenientes da
Debitagem, assim como pela presenca de blocos de corte instalados em uma das areas

mais espessas da pega. Outro elemento de destaque estd nas superficies ventrais dessas
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ferramentas, caracterizadas por topografias planas produzidas em contexto de
Debitagem ou de Organizagao (Fagonagem). Também se destaca a presenca de dorsos
posicionados nos taldes espessos, localizados em uma ou nas duas adjacéncias laterais

(esquerda ou direita).

Em ambas as pecas, identificou-se uma Unidade Tecno-transformativa. O bloco
de corte das ferramentas foi confeccionado a partir de dois negativos de calibragdao que
definiram os fios transformativos. Os negativos ocorrem em uma sequéncia de
lascamento, de dimensdes mais alongadas, tomando 1/3 do total das superficies das
ferramentas. Estdo instalados em posi¢ao inversa do suporte e na por¢do proximal da
lasca-suporte, considerando o eixo tecnoldgico do suporte. Também em ambas as
ferramentas se constata a confec¢do da superficie de ataque, que apresenta topografia

plana.

O processo de funcionalizagdo dos gumes ¢é caracterizado pela exteriorizagao,
com delineamento em rostre e em bico, com bisel simples, do tipo retilineo/retilineo
(tipo 1C). Em relacdo aos angulos dos planos de bico, de corte e de abertura, tem-se:
planos de corte, varia de 65°a 80°, planos de bico de 55° a 75°, e de abertura que varia

entre 100° a 120°.

No que diz respeito a porcao colateral, que pode nos indicar sobre as possiveis
areas preensivas, ela ¢ caracterizada, em uma peca, pela presenga de um dorso,
localizado em uma das adjacéncias laterais, do tipo lal (7333). Na outra ferramenta
(796), ha dois dorsos, do tipo 6%, localizados nas duas adjacéncias laterais. Os dorsos
abruptos e aplainados sdo provenientes do contexto de Debitagem e Organizagao

(Faconagem).
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Figura 47. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 2. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.3. Tecnotipo 3

O Tecnotipo 3 (Figura 48) é composto por quatro ferramentas, distribuidas entre
as camadas VI, VII e IX. As ferramentas sdo: CP-1081 (160-170 cm). CP-715 (170-180
cm), CP-1319 (150-160 cm) e CP-1003 (240-250 cm).

Essas ferramentas t€m como suporte lascas de estruturas modulares e, de acordo
com o eixo tecno-funcional delas, apresentam morfologias retangulares. Os volumes e
dimensdes sao médios avantajados: o comprimento varia entre 6,7 cm e 6,5 cm; a largura
varia entre 3,9 cm e 2,6 cm; e a espessura varia entre 4,0 cm e 3,5 cm. A matéria-prima
¢ arenito silicificado, com granulometria fina a média, além da calceddnia (silicato),

podendo ter sido proveniente de blocos ou seixos.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por superficies de enquadramento com topografias irregulares e planas, proveniente da
Debitagem. A estrutura das pecas também € composta pela presenga de dois ou trés

dorsos.

As ferramentas deste tecnotipo apresentam uma ou duas Unidades Tecno-
Transformativas. O bloco de corte delas foi confeccionado, instalado em posi¢ao
cruzada nos suportes, caracteristica determinante para esse tecnotipo. Os negativos
ocorrem em uma ou mais sequéncias de lascamento, sendo de dimensdes que variam
entre 35 mm a 45 mm, tomando 1/3 do total da superficie das ferramentas, considerando

que se encontra instalado em posi¢do cruzada.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado pela exteriorizagao,
definindo delineamentos em bico centralizado (715), em rostre descentralizado; ou
ocupando todo o gume, neste caso, sdo do tipo retilineo simples, também ocorrendo em
coche. Essas Unidades Transformativas apresentam retoques de confec¢do, no entanto
também ocorre, em menor expressividade, gume sem confec¢do, caracterizado pelas
marcas de uso. Em relagdo ao bisel das ferramentas, este pode se caracterizar em
concavo/retilineo (3a), retilineo/concavo (2a) bisel duplo (1a), bisel simples (Ic),
retilineo conexo (4) e esgotado (10c). Sobre os angulos de corte, de bico e de abertura
dos gumes, estes variam entre 80° a 55° (PC); 85°a45° (PB) e 120° a 115° (de abertura).
As superficies de ataque de todas as ferramentas, encontram-se em contexto de

Debitagem ou de Confeccao, caracterizadas por topografias planas.
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Em relacdo a superficie ventral, apresentam topografia plana e provenientes de
contextos diversos, com evidéncias de negativos de Debitagem e de Organizacio
(Faconagem). Os dorsos das ferramentas contabilizam de dois a trés, posicionados na
porg¢ao oposta (caracterizados por taldes espessos) € nas adjacéncias laterais (direita e/ou
esquerda), podendo estar dispostos do tipo 3a e/ou 7bl. Sobre a proveniéncia deles, se
encontram em contexto de Debitagem, Afordancia (Lato-sensu) e Organizacio
(Faconagem), apresentam topografias planas e convexas. Essas areas dorsais estariam

associadas as possiveis unidades preensivas.

Figura 48. Desenho técnico das ferramentas que compde o Tecnotipo 3. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.4. Tecnotipo 4

O Tecnotipo 4 (Figura 49) ¢ composto por trés ferramentas, distribuidas entre
as camadas V, VI e VII. As ferramentas sdo: CP-1313 (150-170 cm). CP-1326 (150-160
cm) e CP-1080 (160-170 cm).

Essas ferramentas t€ém como suporte lascas de estruturas aplainadas e, de acordo
com o eixo tecno-funcional, apresentam morfologias subcirculares. Apresentam
dimensdes médias a grandes: o comprimento varia entre de 6,7 cm a 5,5 cm; a largura
varia entre 3,9 cm e 2,6 cm e a espessura apresenta variagdes entre 4,0 cm e 2,5 cm. As
matérias-primas sdo em arenito silicificado, de granulometria fina a média e de silex,

podendo ter sido provenientes de seixos e veios.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por superficies de enquadramento com topografias planas, provenientes da Debitagem.
Outro elemento de destaque estd nas superficies ventrais, que também apresentam
topografias planas e sdo provenientes de contextos de Debitagem. Quanto as adjacéncias
laterais, quando ocorre a presenga de dorsos, estes estdo localizados nas laterais ou

porcdo oposta, Configurando-se nos tipos lal ou 7bl.
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As ferramentas deste tecnotipo apresentam uma ou duas Unidades Tecno-
Transformativas. Os blocos de corte das ferramentas ndo apresentam indicios de
confecgdo, com excecdo da UTFt 2 da ferramenta CP-1313 e UTFt 1 da ferramenta CP-
1080, eles encontram-se em contexto de Debitagem, desse modo, com excegao das
referidas UTFt 1 e 2 (CP-1313 e CP-1080), os fios transformativos foram evidenciados

através das marcas de uso presentes nos gumes.

Em todos os casos, os blocos de corte, juntamente com os fios transformativos,
encontram-se em posicao direta nos suportes e localizados na por¢ao mesial (esquerda
e/ou direita) das lascas-suportes, considerando o seu eixo tecnoldgico. A superficie de
ataque apresenta topografia plana e origina-se do contexto de Debitagem. Destaca-se
ainda, como elemento particular deste tecnotipo a extensdo do fio transformativo que

apresenta maior extensao em relacao as demais areas das ferramentas.

O processo de funcionalizagdo dos gumes ¢ caracterizado pelo delineamento
retilineo, com bisel duplo (1a) e simples (Ic). Em relagdo aos angulos dos planos de
bico e de corte, eles variam, sendo 60° a 55° (PB), 55° a 50° (PC) e em menor ocorréncia

com 95° a 85° (PB) e de 80° a 75° (PC).

No que diz respeito a por¢ao colateral, que pode nos indicar sobre as possiveis
areas preensivas, ela € caracterizada pela presenca de um a trés dorsos aplainados, com
inclinacao abrupta ou semi-abrupta. Eles sdo corticais, portanto, selecionados mediante
critérios de Afordancia (/atu-senso), que proporcionou uma das superficies aplainadas
da ferramenta, também sdo origindrios do contexto de quebra ou Debitagem. No entanto,
a ferramenta CP -1326 ndo apresenta dorsos mais abruptos que poderiam facilitar a

apreensao da ferramenta.
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Figura 49 Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 4. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:

Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.5. Tecnotipo 5

O Tecnotipo 5 (Figura 50) é composto por trés ferramentas, distribuidas entre
as camadas V, VI e XI. As ferramentas sao: CP-1309 (150-160 cm). CP-5896 (160-170
cm) e CP-4964 (230-240 cm).

Essas ferramentas tém como suporte fragmentos de lascas e lascas
ultrapassadas. Sua estrutura ¢ marcada por superficies de enquadramento aplainadas.
Apresentam dimensdes médias, sendo que o comprimento varia entre de 8,0 cm e 1,7
cm; a largura varia entre 6, 2 e 4,0 cm e a espessura apresenta variagoes entre 2, 5 cm e
2,5 cm. As matérias-primas s3o em arenito silicificado, de granulometria fina a média e

de silex com associacao de arenito, podendo ter sido provenientes de seixos € veios.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por duas superficies (enquadramento e ventral) de topografias aplainadas (excecdo da
peca CP-4964), provenientes do momento da Debitagem ou da Afordancia (latu-senso),
com presenga de cortex. Assim como o Tecnotipo 4, este agrupamento de ferramentas
também se caracteriza pela extensdo dos fios transformativos que apresentam maior
extensdo em relagdo as demais areas das ferramentas. Assim como pela sua morfologia

em “V”, de acordo com o eixo tecno-funcional. Essa morfologia ¢ decorrente da
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presenca de dois dorsos adjacentes (lateral direita e esquerda) e a porcao oposta
Configura-se em aresta, constituindo assim em uma estrutura de morfologia no tipo em
“V”.

As ferramentas que integram este tecnotipo apresentam uma Unidade Tecno-
transformativas. O bloco de corte, encontra-se em contexto de Confec¢do, sendo que a
génese do fio transformativo também pode estar relacionada ao contexto de Debitagem
— neste caso as evidéncias estdo na presencga de marcas de uso — ou de Confecgdo. Os
negativos dos blocos de corte ocupam de 1/3 a 1/8 em relagdo a totalidade da peca e
estao instalados em posicao direta ou inversa do suporte, assim como na por¢ao mesial

ou distal do suporte, considerando o seu eixo tecnoldgico.

Outro elemento de destaque estd nas superficies de ataque, que apresentam
topografias planas, também provenientes do contexto de Debitagem ou Afordancia latu-

senso, com a presenca de cortex.

O processo de funcionalizacao dos gumes ¢ caracterizado pelo delineamento em
coche (CP-5896) e retilineo (CP-1309 e CP-4964), formando gume em bisel duplo (1a)
e simples (1c e 2a). Em relacdo aos angulos dos planos de bico, estes podem variar de:
15° a 62° para os planos de bico; 55° a 75° para os planos de corte, podendo ocorrer em

alguns casos, angulo de 85° para o plano de corte.

No que diz respeito a porcao colateral, que pode nos indicar sobre as possiveis
areas preensivas, ela ¢ caracterizada também pela presenca dos dois dorsos

mencionados, posicionados nas adjacéncias laterais, de topografia plana ou irregular, de
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inclinacdo abrupta ou semi-abrupta, e provenientes do contexto Debitagem, de

organizac¢do ou Afordancia, no caso da por¢ao oposta, esta Configura-se em aresta.

Figura 50. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 5. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:

Leonardo M. Soares (2024).

TECNOTIPO 5

\
| o

o TR T S,
™,

~
\

/
o/

Legenda

*, |Dorso

/ Negativo sem contra-bulbo

/| Negativo com contra-bulbo

X Eixo Tecroldgico Lasca

Negativo de Organizagao

Negativos de Utilizagao

170



Legenda

| * | Dorso

~— . Negativo de Calibragem

Negativo sem contra-bulbo

. Fio Transformativo

Negativo com contra-bulbo

L } Legenda

*s, |Dorso
X

/ \ Negativo de Organizagiol
(S
y “ . Fio Transformativo
\ |
| I e
\\_7_| Quebra

-—

Fonte: Autora, 2024.

4.4.6. Tecnotipo 6

O Tecnotipos 6 (Figura 51) ¢ composto por duas ferramentas, distribuidas na

camada VII. As ferramentas sao: CP-1067 (150-160 cm) e CP-707 (170-180 cm).

Essas ferramentas tém como suporte lascas de taldes avantajados, morfologia
quadrangular, seguindo o eixo tecno-funcional; ainda sobre o suporte das ferramentas,
as duas pecgas possuem uma particularidade em comum, ambas apresentam negativos
que indicam se tratar de um nticleo de lascas Kombewa, tendo sido reintroduzidas na

cadeia operatéria como suportes de ferramentas. Apresentam dimensdes médias, sendo
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que o comprimento varia entre de 7, 7 cm e 7, 5 cm; a largura varia entre 2,5 cm e 5,9
cm e a espessura apresenta variagdes entre 3,1 cm e 2,4 cm. Os suportes sdo em arenito
silicificado, de granulometria fina a média, podendo ter sido provenientes de seixos e

blocos.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estao
representadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica constituida
por superficies de enquadramento Configuradas em dois planos, sendo que em uma peca
(CP-707) o enquadramento ¢ caracterizado por uma por¢ao cortical (proveniente da
Afordancia latu-senso) e, em outra ferramenta (CP-1067), a superficie ¢ sem cortex
(proveniente da Debitagem). Outro elemento de destaque deste tecnotipo estd nas
superficies ventrais que apresentam topografias de tendéncia convexas, cuja géneses
estdo no contexto de Debitagem ou de Afordancia latu-senso, devido a presenca de

cortex.

As ferramentas que integram este tecnotipo, podem apresentar de uma a duas
Unidades Tecno-funcionais. Os blocos de corte podem ter sido confeccionados ou
provenientes do contexto de Debitagem (CP-1067), apresentando neste caso, marcas de
uso. Os blocos de corte ocupam de 1/3 a 1/8 em relagdo a totalidade da peca, estdo
instalados em posi¢ao direta ou inversa do suporte € na por¢ao distal ou meso-proximal
das lascas-suportes, considerando o seu eixo tecnologico. Em relacdo a superficie de
ataque, esta pode estar relacionada tanto ao contexto de Debitagem (1061) como

também de Afordancia latu-senso (1067), neste caso com superficies corticais planas.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado pelo delineamento
retilineo e sutilmente concavo, com bisel simples (1c e 2a), apresentando marcas de uso
e confec¢do do gume. Em relagdo aos angulos dos planos de bico e de corte, estes podem

variar de 60° a 85° (PB); no segundo as variagdes ocorrem entre 55° a 65° (PC).

Figura 51. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 6. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.7. Tecnotipo 7

O Tecnotipo 7 (Figura 52) ¢ composto por duas ferramentas, distribuidas na

camada VII e IX. As ferramentas sao: CP-1171 (160-170 cm) e CP-1088 (230-240 cm).
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Essas ferramentas tém como suporte lascas cujo eixo tecno-funcional ¢ de
morfologia retangular. Apresentam dimensdes médias a grandes— o comprimento varia
de 12,7 cm e 8,3 cm; a largura varia entre 4,6 cm e 3,3 cm e a espessura apresenta
variagoes entre 3,1cm e 1,5 cm. As matérias-primas sdo em arenito silicificado, de
granulometria fina a média, e um deles (1171) apresenta cortex que indica ser

proveniente de seixo, na ferramenta 1088 nao se identificou a presenca de cortex.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
representadas por ferramentas que apresentam de duas a trés Unidades Tecno-funcionais
Transformativas. O bloco de corte das ferramentas foi confeccionado ou estad
relacionado ao contexto de Debitagem, neste caso, foi evidenciado pela presenca de
marcas de uso no fio transformativo. Este se caracteriza pelo posicionamento de pelo
menos uma das unidades transformativas estar localizada na é4rea do talao avantajado e
outra em oposicao a um dorso plano, sendo duas Utft em posicdes adjacentes entre si.
Em relagdo aos blocos de corte que foram confeccionados, estes foram instalados a partir
de uma a duas sequéncias de lascamento, sendo a segunda sequéncia para a instalacao
do fio transformativo. As Unidades tecno-transformativas encontram-se em posicao
direta, inversa ou cruzada, sobre a extensao do bloco de corte em relagao a totalidade da

peca, ocupam de 1/3 a menos de 1/8.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado pelo delineamento
retilineo e irregular, com bisel duplo (1a) e simples (1c). Em relagdo aos angulos dos
planos de bico e de corte, estes variam de 85° a 60° (PB) e 55° a 50° (PC). Em relacao
a dimensao do fio transformativo de cada ferramenta, estes podem ter entre 30 mm a 60

mm.

No que diz respeito a por¢ado colateral, que nos indicam sobre as possiveis areas
preensivas, ela ¢ caracterizada pela presenca de uma superficie de enquadramento de
topografia plana em contexto de Debitagem, uma superficie ventral também de
topografia plana e em contexto de Debitagem; assim como pela presenca de um a dois
dorsos abruptos e de topografia plana, localizados na por¢do oposta a unidade
transformativa e/ou nas adjacéncias laterais. A génese destes dorsos esta relacionada ao
contexto de Debitagem e/ou produzidos através de retoques de Organizacdo e
encontram-se dispostos de modo 1b1, 2a e 7b1. Ressalta-se que a Afordancia esta muito
pouco representativa nessa peca, o que nao nos possibilita pensar em critérios técnicos

de selegdo.
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Figura 52. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 7. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.8. Tecnotipo 8
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O Tecnotipos 8 (Figura 53) ¢ composto por trés ferramentas, distribuidas entre
as camadas VI, VII/VIII. As ferramentas sdo CP-1082 e CP-1323 nivel 150-160 cm ¢
7276, nivel 180-190 cm.

Essas ferramentas caracterizam-se por terem como suporte lascas de morfologia
retangular de baixa espessura. Apresentam dimensdes médias: o comprimento variando
entre 6,6 cm a 5,1 cm; a largura variando entre 3,0 cm a 2,3 cm e a espessura
apresentando variacdes de 1,4 cm a 1,2 cm. Os suportes sdo em arenito silicificado, de
granulometria média, em relagdao ao suporte de matéria-prima, apenas uma ferramenta
(1082) apresenta cortex, indicando selecao de seixo de superficies convexas e dimensdes

médias.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
caracterizadas por ferramentas que apresentam uma estrutura volumétrica destas pecas
¢ caracterizada por uma superficie de enquadramento em dois planos (proveniente da
Debitagem ou de Organizagdo), Configurando-se em um triangulo isosceles delimitado
por uma nervura central. A superficie ventral apresenta topografias planas ou convexas
provenientes também da Debitagem ou da Organiza¢do, pelo menos uma das
adjacéncias laterais e por¢do oposta, Configuram-se em arestas ou dorso (presente

somente em uma pega), originarias do contexto de Debitagem.

As ferramentas deste tecnotipo apresentam de uma a duas Unidades Tecno-
funcionais Transformativas. O bloco de corte das ferramentas se posiciona, na maioria
das vezes encontra-se em posi¢do direta. Os negativos que o caracterizam sdo de

dimensdes e extensdes pequenas, atingindo 1/8 do total da peca.

No contexto de funcionalizagdo dos gumes, a exteriorizagdo em ponta ¢ um
elemento marcante nas pegas deste tecnotipo, ainda que a projecdo da ponta ndo seja
acentuada ou centralizada. Em todas elas, negativos de calibragem contribuem para a
defini¢do dessa projecdo. Também ocorre, em uma peca, UTFt com gume de
delineamento retilineo. Todas as pontas apresentam biseis simples (1¢) enquanto o gume
retilineo possui bisel duplo. Em relagao ao plano de bico, de corte, estes podem variar
entre 65° a 60° (PC), entre 60° a 50° (PB) e, por fim, o angulo de abertura varia entre
75° a 90. A superficie de ataque, via de regra, ¢ originaria do tempo da Debitagem. No
que diz respeito a por¢ao colateral, que pode nos indicar sobre as possiveis areas

preensivas, a presenca de arestas nas adjacéncias laterais ndo favorece o manuseio
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eficiente, diferente da peca 7276, onde a presenca do dorso em posicao adjacente ao

gume facilitaria o controle e a estabilidade durante o uso manual.

Figura 53. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 8. Desenhos: autora (2024). Digitaliza¢des:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.9. Tecnotipo 9a

O Tecnotipo 9a (Figura 54) ¢ composto por trés ferramentas, distribuidas entre

as camadas VII e VIII. As ferramentas sdo 8457 no nivel 160-170 cm 1322 no nivel

150-170 cm, € 1417 no nivel 190-200 cm.

Essas ferramentas tém como suporte lascas, fragmentos de lascas e de
desplacamentos, de morfologia trapezoidal e mais larga que comprida, seguindo o eixo
tecno-funcional. Apresentam dimensdes pequenas € médias: o comprimento varia entre
3,5 cm a 2,4 cm; a largura varia entre 5,5 cm a 4,0 cm e a espessura apresenta variagdes
entre 1,6 cm a 1 cm. Os suportes sdo em arenito silicificado e silex, de granulometria
fina a média. As ferramentas ndo apresentam cortex, ndo sendo possivel identificar o
suporte de matéria-prima.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estao
caracterizadas por uma estrutura volumétrica de espessura média, cujo elemento de
destaque ¢ a presenga de um dorso localizado em direcdo oposta ao bloco de corte e as
adjacéncias laterais em arestas conntinuas ou parciais, ou ainda em dorso. As superficies

de enquadramento e ventral, apresentam topografias planas, provenientes da Debitagem.
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As ferramentas que integram este tecnotipo apresentam de uma a duas Unidades
Tecno-funcionais Transformativas. O bloco de corte foi confeccionado ou esta
relacionado ao contexto de Debitagem, neste caso, foi evidenciado pela presenca de
marcas de uso no fio transformativo. Em relacao ao fio transformativo, estes encontram-
se instalados em posigado direta, no suporte, considerando o seu eixo tecnologico. Sobre
a extensao do bloco de corte em relacdo a totalidade da peca, ocupam de 1/3 a menos de

1/8.

O processo de funcionalizagdo dos gumes ¢ caracterizado por um delineamento
retilineo e concavo e de exteriorizagdo em ponta, definida a partir de pelo menos um
negativo de calibrag@o. Sobre os tipos de biseis, constata-se a presenca de simples (I1c e
2a) e duplo (1a). Em relag@o aos planos de bico, o angulo varia de 45° a 75° (PB) e o
segundo entre 35° a 70° (PC), e por fim, o angulo de abertura ¢ de 120°. Em relagdo a
dimensao do fio transformativo de cada ferramenta, estes apresentam entre 20 mm a 52

mm.

No que diz respeito a por¢do colateral, que pode também nos indicar sobre
possiveis areas preensiva, a presenca de pelo menos um dorso localizado na porgao
oposta ou adjacente ao bloco de corte, configurando morfologias la ou 2a, teriam

favorecido o manuseio da ferramenta.
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Figura 54. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 9a. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes

Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.10. Tecnotipo 9b

O Tecnotipo 9b (Figura 55) é composto por duas ferramentas, distribuidas entre
as camadas VII e VIII. As ferramentas sao 4981 do setor D1 no nivel 150-160 cm e a

ferramenta 7347 da camada D2 no nivel 180-190 cm.

O tecnotipo 9b refere-se a um subgrupo do tecnotipo 9b, este tecnotipo ¢
composto por duas ferramentas ele apresenta as mesmas caracteristicas definidas para o
tecnotipo 9a, no entanto apresentam dimensdes menores, configurando em ferramentas

microliticas, por isso foram agrupadas em um subgrupo deste tecnotipo (9a).

Essas ferramentas tém como suporte fragmentos de lascas e de desplacamentos,
de morfologia trapezoidal e mais larga que comprida. Apresentam dimensdes pequenas
o comprimento varia entre 2,1 cm a 1,6 cm; a largura entre 3,3 cm a 1,4 cm e a espessura
apresenta variagoes entre 0,6 cm a 0,4 cm. Os suportes sdo em arenito silicificado e

silex, de granulometria fina. As ferramentas ndo apresentam cortex.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdao
caracterizadas por uma estrutura volumétrica de pouca espessura, cujo elemento de
destaque ¢ a presenca de um dorso pouco espesso localizado em oposi¢do ao Bloco de
Corte provenientes de quebras; as adjacéncias laterais em arestas continuas ou parciais,
ou ainda em dorsos pouco espessos. As superficies de enquadramento e ventral,

apresentam topografias planas, provenientes da Debitagem.
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As ferramentas que integram este tecnotipo apresentam uma Unidade Tecno-
funcional Transformativa. O Bloco de Corte apresenta-se confeccionado. Em relagdo ao
fio transformativo, estes encontram-se instalados em posicdo direta, no suporte,
considerando o seu eixo tecnologico. Sobre a extensao do bloco de corte em relagdo a

totalidade da peca, ocupam de 1/3 a menos de 1/8.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado por um delineamento
retilineo e concavo e de exteriorizagdo em ponta, definida a partir de pelo menos um
negativo de calibracdo. Sobre os tipos de biseis, constata-se a presenca de simples (1c e
2a) e duplo (1a). Em relacdo aos planos de bico, o angulo varia de 45° a 75° (PB) e o
segundo entre 35° a 70° (PC), e por fim, o angulo de abertura ¢ de 120°. Em relagdo a
dimensao do fio transformativo de cada ferramenta, estes apresentam entre 20 mm a 52

mm.

No que diz respeito a por¢ao colateral, que pode também nos indicar sobre
possiveis areas preensiva, a presenca de pelo menos um dorso localizado na porcao
oposta ou adjacente ao bloco de corte, configurando morfologias la ou 2a, teriam

favorecido o manuseio da ferramenta.

Sdo dois microliticos, em que as superficies de enquadramento e ventral
estritamente planas teriam atuado de forma destacada na preensdo da ferramenta, seja

para uso manual ou com encabamento.

Figura 55. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 9b. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.11. Tecnotipo 10

O tecnotipo 10 (Figura 56) ¢ composto por duas ferramentas, distribuidas entre
as camadas VI e VII. As ferramentas sdao: 5908, presentes no nivel 150-160 cm e 1060,

no nivel 170-180 cm.

Essas ferramentas t€ém como suporte lascas mais adelgagadas e de morfologia
quadrangular ou irregular, seguindo o eixo tecno-funcional. Apresentam dimensdes
pequenas: o comprimento varia entre 3,7 cm a 2,7 ¢ m; a largura varia entre 2,6 cm a
2,2 cm e a espessura apresenta variagoes entre 0,9 cm a 0,8 cm. Os suportes sao em
arenito silicificado e silex, de granulometria fina, em rela¢do ao suporte de matéria-
prima, as ferramentas ndo apresentam cortex, ndo sendo possivel identificar o suporte

de matéria-prima.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estao
caracterizadas por ferramentas que apresentam uma estrutura deste tecnotipo &
composta por uma superficie de enquadramento e ventral aplainadas; por¢do oposta e
adjacéncias laterais apresentam dorsos pouco espessos ou em arestas. Todos estes
componentes sdo originarios do contexto de Debitagem. No entanto, o elemento que
caracteriza este tecnotipo estd na presenca do bloco de corte, instalado na por¢do mais
avantajada da lasca-suporte, a area do taldo, podendo seguir em direcdo a uma de suas

adjacéncias.
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As ferramentas deste tecnotipo apresentam uma a duas Unidades Tecno-
funcionais Transformativas. Sobre o bloco de corte, possui negativos de confec¢ao
posicionados no taldo ou em uma das adjacéncias laterais extensao do fio transformativo

pode ser de 1/3 ou de 1/8, em relagao a totalidade da ferramenta.

O processo de funcionalizagdo dos gumes ¢ caracterizado em uma peca (5908),
com delineamento de interiorizagdo em coche, neste caso a partir de um unico negativo
bem marcado (5908). A outra (1060) ¢ caracterizada por um delineamento de
exteriorizagdo, em bico e a outra retilinea. Quanto as superficies de ataque, elas sdo
planas, originérias do contexto de Debitagem, sendo que na peca 1060 (UTFt 1), essa
superficie estd representada pela superficie do taldo. Em relagdo ao plano de bico, de
corte e o de abertura: o angulo varia de 65° a 60° (PB), entre 60° a 55° (PC) e por fim,
o angulo de abertura ¢ de 80°. Sobre a extensdo do fio transformativo, ¢ de 30 mm a 20

mim.

Este tecnotipo apresenta uma questao particular devido ao bloco de corte estar
associado a area do taldo. Tradicionalmente, os negativos localizados proximos ao talao
estdo associados a prepara¢do de cornija ou de nervura-guia para o destacamento de
lascas. No entanto, a disposi¢do dos negativos, a definicdo precisa do bico e as
caracteristicas tecnoldgicas das lascas, aliadas a recorréncia dessas caracteristicas em
niveis ceramicos do sitio Cachoeira do Pingador (Gabriel, 2024), nos levaram a propor

uma unidade tecno-funcional transformativa para este local.

No que diz respeito a por¢do colateral, que pode também nos indicar sobre
possiveis areas preensivas, ainda que nestas pecas as adjacéncias laterais e porgao
opostas apresentem dorsos (proveniente de ato técnico de Recuperagdo ou em contexto
de Debitagem), eles sdo pouco espessos ou em aresta, desta forma, as superficies de

enquadramento e ventral planas teriam melhor atuado na preensdo da ferramenta.

Figura 56. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 10. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:
Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.12. Tecnotipo 11

O Tecnotipo 11 (Figura 57) ¢ composto por trés ferramentas microliticas,

identificadas na camada VIII, sdo elas: 763, 1583 e 752, presentes no nivel 190-200 cm.

Essas ferramentas t€m como suporte lascas de diminutas dimensdes, adelgacadas
e de morfologia mais larga que comprida, seguindo o eixo tecno-funcional. Apresentam
dimensdes pequenas: o comprimento varia entre 1,7 cm a 1,3 cm; a largura varia entre
3,0 cm a 2,4 cm e a espessura apresenta variagoes entre 0,4 cm a 0,7 cm. Os suportes

sdo em arenito silicificado e silex, de granulometria fina, em relagdo ao suporte de
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matéria-prima, as ferramentas nao apresentam coértex, nao sendo possivel identificar o

suporte de matéria-prima.

As caracteristicas tecno-funcionais que particularizam este grupo estdo
caracterizadas por ferramentas que apresentam uma estrutura composta por superficies
de enquadramento planas ou concavas, a ventral acentuadamente plana, enquanto a
por¢do oposta e¢ adjacéncias laterais sdo em arestas. Todos estes componentes sdo
originarios do contexto de Debitagem. No entanto, o elemento de destaque deste
tecnotipo e que o diferencia do anterior (10) esta na presenga do bloco de corte, esta
instalado na por¢do mais avantajada da lasca-suporte, em posicao cruzada, na superficie

do taldo, podendo seguir em dire¢do a uma de suas adjacéncias.

As ferramentas deste tecnotipo apresentam de uma a duas Unidades Tecno-
funcionais Transformativas. O bloco de corte, como ja mencionado, foi confeccionado
em posicao cruzada, ou seja, os negativos, dispostos em uma sequéncia de lascamento,
se estendem de uma extremidade a outra. Com presenga também de marcas de uso. No
entanto, em termos de comprimento, ele ndo abrange a totalidade do taldo, deixando
uma parte significativa preservada. A superficie de ataque de todas as pecas ¢

caracterizada por negativos originarios do contexto de Debitagem.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ marcado pela exteriorizagdo em
bico, embora um deles tenha sido desgastado até seu esgotamento, tornando-se pouco
definido. A pega 752 apresenta um delineamento retilineo. Todas as pegas apresentam
bisel simples (1c). Em relacdo aos planos de bico e de corte, eles variam, sendo o
primeiro de 45° a 100° (PB), e o segundo entre 35° a 100°(PC) e, por fim, o angulo de
abertura ¢ de 40° a 130°

No que diz respeito a por¢ado colateral, que também pode indicar as possiveis areas de
preensdo, a auséncia de dorsos sugere que a unidade preensiva estaria mais voltada para
as superficies de enquadramento e ventral, j4 que as adjacéncias laterais e a porcao

oposta se configuram em arestas.

186



Figura 57. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 11. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:

Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.13. Tecnotipo 12

O tecnotipo 12 (Figura 58) ¢ composto por trés ferramentas, identificadas na
camada VIII (805 e 1602) e na camada IX (5435). Essas ferramentas t€ém como suporte
lascas de pequenas dimensdes e mais adelgacadas; apresentam uma morfologia
retangular alongada. Apresentam dimensdes pequenas — o comprimento varia entre 3,4
cm a 1,2 cm; a largura varia entre 2,0 cm a 0,6 cm e a espessura apresenta variagdes
entre 0,6 cm a 0,2 cm. Os suportes possuem como matéria-prima o silex, de
granulometria fina, em relagdo ao suporte de matéria-prima, as ferramentas nao

apresentam cortex, nao sendo possivel identifica-lo.

Sobre o bloco de corte, possui negativos de confec¢ao, formando negativos de
calibragem do gume. As ferramentas que integram este tecnotipo apresentam uma
Unidade Tecno-funcional, instaladas em posi¢do direta no suporte e posicionadas na
por¢ao distal, considerando o seu eixo tecnoldgico. A extensdo do fio transformativo

pode ser de 1/4 ou de menos de 1/8, em relagdo ao comprimento total da ferramenta.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado por um delineamento
em convergéncia, do tipo ponta/borda centralizado, formando biseis simples. Em
relacdo ao plano de bico, de corte e o de abertura — estes podem variar de acordo com a
angulacdo de cada Unidade transformativa — sobre o primeiro, o angulo ¢ de 60°: o
segundo varia entre 55° a 35° e por fim, o angulo de abertura ¢ de 75° a 50°. Sobre a

dimensao dos fios transformativos, estes possuem entre 20 mm a 5 mm.
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No que diz respeito a por¢do colateral, a qual pode também nos indicar sobre
a(s) possivel(eis) area(s) preensiva(s), esta ¢ composta pelo enquadramento, configura-
se em uma topografia em dois planos, podendo estar em contexto de Debitagem ou de
Organizagdo; por uma superficie ventral de topografia plana e em contexto de
Debitagem. Este tecnotipo também se caracteriza devido a por¢ao oposta se configurar
em aresta, assim como as adjacéncias laterais (direita e esquerda) também se formarem
em arestas. Sendo assim, devido a auséncia de dorsos mais avantajados a unidade

preensiva pode ser relacionada as superficies de enquadramento e ventral.

Figura 58. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 12.
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3.4.14. Tecnotipo 13

O tecnotipo 13 (Figura 59) é composto por duas ferramentas, identificadas entre
as camadas VII e VIII, nos niveis 150-160 cm (CP-4979) e 170-180 cm (CP-5681).
Essas ferramentas tém como suporte fragmentos de lascas de pequenas dimensdes e
apresentam uma morfologia retangular alongada. As suas dimensdes variam de—3,4 cm
a 1,2 cm, em relagdo ao comprimento; de 2,0 cm a 0,6 cm, em relagdo a largura e a
espessura apresenta variacdes entre 0,6 cm a 0,2 cm. Os suportes possuem como
matéria-prima o silex e o arenito silicificado de granulometria fina, em relagdo ao

suporte de matéria-prima, podem ter sido provenientes de seixos e/ou desplacamentos.

Sobre o bloco de corte, pode apresentar negativos de confec¢do ou apenas
marcas de uso, podendo apresentar negativos de calibragem do fio transformativo. As
ferramentas que integram este tecnotipo apresentam uma Unidade Tecno-funcional,
instaladas em posicdo direta no suporte, considerando o seu eixo tecnoldgico. A
extensao do fio transformativo pode ser de 1/8 ou de 1/3, em relagdo ao comprimento

total da ferramenta.

O processo de funcionalizacdo dos gumes ¢ caracterizado por um delineamento
em convergencia, do tipo ponta/borda centralizado e por um delineamento retilineo,
ambos formam biseis simples. Em relacdo ao plano de bico, de corte e o de abertura:

podem apresentar 60° (PB), entre 55° a 35° (PC) e por fim, o angulo de abertura ¢ de
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75° a 50°. Sobre a dimensao dos fios transformativos, estes possuem entre 7 mm a 4

mm.

No que diz respeito a porc¢ao colateral, a qual pode também nos indicar sobre
a(s) possivel(eis) area(s) preensiva(s), esta ¢ composta pelo enquadramento, configura-
se em uma topografia em dois planos, podendo estar em contexto de Debitagem ou de
Afordancia latu-senso; por uma superficie ventral de topografia plana e em contexto de
Debitagem. Este tecnotipo também se caracteriza devido a por¢ao oposta se configurar
em aresta, assim como as adjacéncias laterais (direita e esquerda) também se formarem
em arestas. Sendo assim, devido a auséncia de dorsos mais avantajados a unidade

preensiva pode ser relacionada as superficies de enquadramento e ventral.

Figura 59. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 13. Desenhos: autora (2024).
Digitalizagdes: Leonardo M. Soares (2024).
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4.4.15. Tecnotipo 14

O Tecnotipo 14 (Figura 60) é composto por duas ferramentas identificadas nas
camadas VII e IX, s3o elas: 5898 presentes no nivel 160-170 cm e 7561, no nivel 220-
230 cm.

Essas ferramentas t€ém como suporte lasca e fragmento de lasca. Apresentam as
seguintes dimensdes, o comprimento em relacdo ao eixo tecno-funcional de 4,4 cm a
2,7 cm; a largura varia entre 4,0 cm a 2,9 cm e a espessura apresenta variagdes entre 1,8
cm a 1,9 cm. Os suportes sdo em silex e a matéria-prima ¢ proveniente de seixos de

pequenas dimensdes.

As caracteristicas tecno-funcionais que diferenciam este grupo estdo
caracterizadas pela estrutura volumétrica constituida por uma superficie de
enquadramento convexa, com presenca significativa de cortex, constatando critérios de

selecdo por Afordancia, para aquisicdo de seixos pequenos e adjacéncias arredondadas.

As ferramentas que integram este tecnotipo apresentam uma Unidades Tecno-
funcionais, no entanto, a presenca de gume fragmentado indica que o suporte poderia
suportar outras unidades transformativas. Sobre o bloco de corte, este possui negativos
de confec¢do que também delineiam gumes convexos e de exterioriza¢do, quando os

negativos de calibragem definem bico triédrico pronunciado. Os biseis sao simples (1c¢),
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enquanto as superficies de ataque, uma delas ¢ confeccionada e a outra € originaria da

Debitagem.

Os negativos estdo distribuidos em uma sequéncia de lascamento e as suas

extensoes atingem %4 considerando a totalidade da ferramenta. Em relagdo aos planos de

bico e de corte eles sao semelhantes, variando de 75°a 110° e o angulo de abertura ¢ de

85°.

No que diz respeito a por¢do colateral, que também pode indicar as possiveis

areas de preensao, a superficies de enquadramento convexas, corticais € organizadas,

assim como as adjacéncias laterais com dorsos proeminentes (tipos 7bl e lal)

originarios de contextos de Recuperacdo e de Afordancia, teriam colaborado no

manuseio da ferramenta.

Figura 60. Desenho técnico das ferramentas que compdem o Tecnotipo 14. Desenhos: autora (2024). Digitalizagdes:

Leonardo M. Soares (2024).
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Fonte: Autora, 2024.
4.4.16 — Ferramentas nio Agrupadas em Tecnotipos

Devido as diferengas estruturais e funcionais, as duas ferramentas ndo foram
agrupadas em nenhum dos conjuntos de tecnotipos aqui estabelecidos, sendo elas

apresentadas individualmente a seguir.

A ferramenta CP-1422 (Figura 61) foi identificada na camada V (nivel 150-160
cm) do setor D2. Apresenta 3,8 cm de comprimento; 2,7 cm de largura e 1,1 cm de
espessura. Trata-se de uma ferramenta instalada em uma lasca-suporte advinda de um
acidente de lascamento (Siret), tendo como matéria-prima o arenito silicificado. Foi

identificado uma UTFt localizada na porcao distal da lasca.

Em relagdo ao principio producional do fio transformativo, este encontra-se em
contexto de Debitagem, apresentando negativos de marcas de uso. O processo de
funcionalizacdo ¢ do tipo gume parcial com delineamento retilineo. O bisel se
caracteriza por ser do tipo 1 A, formando um bisel duplo. Sobre a dimensdo da UTt, esta
¢ de 20 mm A extensao do diedro de corte compreende 1/8 da dimensao total da estrutura
da ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 55°, o de corte ¢ de 40°. Sobre a superficie

de ataque, possui uma topografia plana, encontra-se em contexto de Debitagem.

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana e sem cortex.

O principio producional do enquadramento também estd associado ao contexto de
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Debitagem. E em relacdo a superficie ventral, apresenta uma topografia convexa

advinda da Debitagem.

A Unidade Preensiva se constitui por todo volume da ferramenta. No entanto, a
parte mais volumosa consta na superficie da adjacéncia lateral esquerda formando um
dorso disposto em uma Configuracao 1bl.Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral
esquerda esta configura-se em uma topografia plana. O seu principio producional esta
associado ao contexto de recuperagao de acidente classico, neste caso a Siret, podendo
ter ocorrido durante a Debitagem. A adjacéncia lateral direita apresenta uma topografia
que se configura em aresta. O seu principio producional esta relacionado a Debitagem.

Por fim, a por¢do oposta possui uma topografia em aresta.

Figura 61. Representacdo grafica da ferramenta CP-1422. Desenho: Andreia Walker (2024). Tratamento e
digitalizagdo: Leonardo Machado (2024).
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Dorso

A ferramenta CP-4953 (Figura 62) origina-se da camada VIII (nivel 210-220
cm) do setor D2. Suas respectivas dimensdes sdo de 2,7 cm de comprimento; 2,8 cm de
largura e 7 cm de espessura. Apresentando uma estrutura de morfologia mais larga que

comprida, sua matéria-prima ¢ o arenito silicificado e ndo possui cortex.
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Trata-se de uma ferramenta instalada em uma lasca-suporte advinda da
Debitagem, apresentando taldo avantajado (indice de predeterminacdo). Foi identificado
uma UTFt, confeccionada em posicdo direta no suporte. O fio transformativo encontra-
se em contexto de Debitagem suplementada por negativos de confec¢ao sem a presenga
de calibracao. O processo de funcionalizacao ¢ do tipo interiorizagdo com delineamento
em coche, confeccionado a partir de um tnico negativo. O bisel se caracteriza por ser
do tipo Ic (retilineo/retilineo). Sobre a dimensao total da Unidade Trasnforativa, esta &

de 17 mm

Em relag@o ao Diedro de Corte, este foi previsto na Debitagem e localiza-se na
por¢do mesial da lasca-suporte, ocupando 1/4 da dimensao total da estrutura da
ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 55°, o de corte é de 50°. Nao apresenta
cortex, no entanto apresenta parcialmente patina dupla. A superficie de ataque possui

uma topografia plana, em contexto de Organizacdo, a partir de um negativo.

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana, em contexto
de Debitagem. Em relag@o a superficie ventral esta abrange uma topografia plana, que

também se encontra em contexto de Debitagem.

A UTFp encontra-se em contexto de Debitagem, no entanto sem
predeterminacgdo. Constitui-se pela superficie de enquadramento, ventral e apenas um
dorso na adjacéncia lateral esquerda (1 a 1). Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral
esquerda, possui uma topografia plana e encontra-se em contexto de predeterminacao
do volume util (taldo). A adjacéncia lateral direita e a por¢do oposta ao gume

configuram-se em aresta.
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Figura 62. Representagdo grafica da ferramenta CP-4953. Desenho: Andreia Walker (2024). Tratamento e
digitalizagdo: Leonardo Machado (2024).
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4.5. Analise dos nucleos — Cachoeira do Pingador (C1, D1 e D2)

Na colecao analisada foram identificados cinco nucleos em matéria-prima de
silex e arenito, localizados nos setores D1 e D2, em profundidades que variam entre

140-150 cm a 200-210 cm.

Apresentamos a seguir a descri¢do de cada nucleo:

4.5.1. Nucleo 1096 — setor D2 (nivel 160 cm — 170 c¢m):

Trata-se de um nucleo (Figura 63) em seixo, sua matéria-prima ¢ o arenito
silicificado (tipo 2a), apresenta dimensdes de 4, 5 cm de comprimento x 4,5 cm de
largura x 2,5 cm de espessura. Possui uma superficie convexa e parcialmente cortical,
indicando ser um seixo com presenca de convexidade em pelo menos uma das faces.
Apresenta trés superficies de lascamento, cada uma com um tinico negativo, proveniente
de diregdes distintas (tridirecional) e que segue por todo o comprimento da superficie
de lascamento. Esses negativos apresentam dimensdes que variam de 3,9 cm a 4 cm de
comprimento ¢ de 2,7 cm a 3, 3 cm de largura; e morfologias subcirculares e
retangulares. Em relagdo aos planos de percussao, estes podem ser cortical ou liso, sendo

que o angulo de retirada se apresenta abrupto e semi-abruptas.
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Figura 63. Representacdo grafica do nucleo tipo C (CP-1096). Desenho: Andreia Walker (2024). Tratamento e
digitalizagdo: Leonardo Machado (2024).
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4.5.2. Nucleo 1144 — setor D2 (nivel 140 — 150 cm):

Trata-se de um nucleo bipolar sobre bigorna (Figura 64), a sua matéria-prima ¢
o quartzo leitoso em pequeno seixo de superficies convexas. Apresenta uma
extremidade esmagada e outra convexa e cortical. Em relagdo aos negativos, apresentam

morfologias retangulares e subcirculares, suas dimensdes sdao de 3 cm e 4,3 cm de

comprimento e 1,5 cm e 1,8 cm de largura, elas ocupam toda a superficie de lascamento.
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Figura 64. Representacdo grafica do nucleo tipo C (CP-1144). Desenho: Alan (2024). Tratamento e digitalizagao:
Leonardo Machado (2024).
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4.5.3. Nucleo 4961- setor D2 (nivel 200-210 cm):

Trata-se de um nucleo (Figura 65) em arenito associado ao silex (tipo 1),
proveniente de veio, suas dimensdes sao de 2,5 cm de comprimento x 4,5 cm de largura
x 4,0 cm de espessura. Possui uma sequéncia de lascamento, composta por duas retiradas

unidirecionais, provenientes de dois planos lisos. Os angulos de retirada sdo semi-

abruptos e os negativos sao de morfologias retangulares.
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Figura 65. Representagado grafica do nucleo tipo C (CP-4961). Desenho: Alan (2024). Tratamento e digitalizagao:
Leonardo Machado (2024).
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4.5.4. Nucleo 4978 - setor D1 (nivel 150-160 cm):

Trata-se de um nucleo (Figura 66) em arenito associado ao silex (tipo 1)
proveniente de veio, suas dimensdes sdo de 4,6 cm de comprimento x 3 cm de largura x
1,2 cm de espessura. Possui uma sequéncia de lascamento, com trés retiradas
unidirecionais. O plano de percussdao ¢ cortical, com angulos de retirada das lascas
abruptos e semi-abruptos e os negativos sao de morfologias laminar e retangulares, que
se estendem por todo comprimento da superficie de lascamento. As lascas foram

destacadas com percutor duro.
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Figura 66. Representacdo grafica do nucleo tipo C (CP-4978). Desenho: Alan (2024). Tratamento e digitalizagao:
Leonardo Machado (2024).
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4.5.5. Nucleo 7396 - setor D2 (nivel 180-190cm):

Trata-se de um nticleo (Figura 67) de silex (tipo 6), sem presenca de cortex, com
dimensdes de 2,1 cm de comprimento x 2,2 cm de largura x 2, 5 cm de espessura.
Apresenta uma sequéncia de lascamento composta por cinco negativos consecutivos,
separados por nervuras longitudinais e padronizadas, que teria servido para o
direcionamento do destacamento das lascas. Os negativos apresentam caracteristicas
semelhantes, com contrabulbos bem marcados e morfologia lamelar, e teriam sido
retirados por angulos semi-rasantes e semi-abruptos. Esses negativos cobrem toda a

superficie de lascamento.

O plano de percussao ¢ plano e apresenta intrusdes precisamente na area utilizada
para a retirada das lamelas. Como essas intrusdes podem dificultar a propagacado das
ondas de forg¢a geradas pelo percutor e, a0 mesmo tempo, 0s negativos apresentam
contrabulbos bem definidos e nervuras longitudinais com simetria rigorosa, isso sugere

que a exploracdo desse nucleo foi realizada por meio de pressao.

Também foi identificada uma lasca lamelar associada ao referido nucleo, que

remonta ao nucleo.
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Figura 67. Representacéo grafica do nticleo D lamelar (CP-7396). Desenho: Alan (2024). Tratamento e digitalizagao:
Leonardo Machado (2024).
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4.5.6. Consideracoes finais sobre a analise dos nucleos

A andlise dos nucleos nos aponta a presenga de Debitagem tipo C, onde se inclui

tipo C e bipolar sobre bigorna, e Debitagem tipo D-lamelar.

Quanto aos nucleos explorados por Debitagem C, apresentam dimensdes médias a
pequenas, ndo ultrapassando 4,5 cm de comprimento. Apresentam como caracteristica marcante,
o fato de os negativos ocuparem toda a superficie de lascamento e/ou também ocuparem toda a
extensdo do nucleo. As morfologias dos negativos variam consideravelmente,
apresentando-se de formas quadrangulares, retangulares, trapezoidais, subcirculares e
irregulares, sem um padrdo especifico. Os angulos de percussdo identificados sdo
abruptos ou semi-abruptos, sugerindo um certo controle técnico no momento da

extracdo das lascas, o que reflete o0 dominio de técnicas especificas de Debitagem.

Comparando os negativos presentes nos nucleos explorados pela Debitagem C
com as caracteristicas das lascas suportes das ferramentas encontradas no sitio,
identificamos uma associagdo com parte da cole¢do de ferramentas. Observamos
similaridades em termos de dimensdes e formas com as ferramentas de pequeno porte

1dentificadas no decorrer de nossa analise.
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No que se refere ao nucleo explorado pelo sistema de Debitagem D-lamelar
(7396), ele se distingue pela presenga de negativos de morfologia padronizada, sendo
longas, adelgagadas e claramente diferenciadas dos demais nucleos identificados. Os
negativos desses nucleos estdo diretamente relacionados a parte das ferramentas de

dimensoes diminutas encontradas na colecao.

4.6 Analise das Ferramentas nfio Lascadas — percutores e bigornas

Ao contrario das ferramentas incisivas e lascadas, os percutores e bigornas

consistem em outra classe de ferramentas liticas.

Essas ferramentas ndo lascadas sdo assim definidas por apresentarem marcas
especificas, ou seja, desgastes indicando se tratar de marcas de uso, formados a partir
da intensidade do uso. Os percutores, de modo geral, apresentam marcas de uso na forma
de picoteamentos irregulares, presentes nas extremidades convexas dos seixos ou na
porgdo central, resultantes de impactos repetidos durante os movimentos de percussao.
Essas marcas s3o indicativas de desgaste concentradas em pontos especificos,
evidenciando a intensidade das atividades realizadas. Por outro lado, as bigornas, trata-
se de suportes fixos que exibem sulcos menos profundos delimitados em depressdes
localizadas nas porcdes centrais dos seixos ou blocos, originados pelo atrito e pela
pressdo exercidos durante o uso. Esses tragos caracteristicos resultam da estabilidade
necessaria para suportar as operacdes de percussdo e revelam o papel das bigornas como

suportes fixos que absorvem a forca dos impactos direcionados.

Essas pecas evidenciam a aplicacao de critérios de Afordancia stricto sensu na
selegdo da peca in natura que, em nossa colecdo, sdo representadas majoritariamente

por seixos.
4.6.1. Peca 747:

A peca CP-747 (Figura 68) trata-se de uma bigorna em seixo ja bastante
desgastado, localizada no nivel 190-200 cm do setor D2. Suas dimensoes sao de 11,5
cm de comprimento; 8,8 cm de largura e 5,2 cm de espessura. Apresenta uma morfologia
subcircular e superficies levemente convexas. Em relacdo a sua matéria-prima, ¢ em

arenito silicificado.
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Esse utensilio apresenta marcas de uso que, devido a intensidade das atividades
realizadas, resultaram na formacdo de uma depressdo de profundidade moderada no
centro do seixo, com contornos arredondados. A presenca dessa depressdo sugere um
desgaste concentrado, indicando seu uso repetido em tarefas que exigiam pressdo

constante em uma area especifica.

Figura 68. Ferramenta (CP-747) com areas modificadas pela utilizagdo, destacadas em vermelho.

Fonte: autora (2024).

4.6.2. Peca 633:

A pecga CP-633 trata-se de uma bigorna em seixo localizado no nivel 140-150
cm do setor D1. Suas dimensdes sdo de 8,0 cm de comprimento; 5,9cm de largura e 4,5
cm de espessura. Apresenta uma morfologia quadrangular, com estrutura modular,
evidenciando uma superficie relativamente convexa. Em relag¢do a sua matéria-prima, ¢

um seixo em arenito silicificado.

A morfologia ¢ predominantemente quadrangular, com estrutura modular,
apresentando pouco arredondamento nas arestas e superficies relativamente achatadas.

Em termos de matéria-prima, trata-se de um seixo de arenito silicificado.
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Essa ferramenta possui marcas de uso que devido a intensidade resultou na
presenca de um leve aprofundamento e enrugamento localizado em uma das arestas do

percutor, como esta destacado na figura 69.

Figura 69. Ferramenta (CP-633) com suas areas destacadas modificadas pela utilizagio.

Fonte: autora (2024).

4.6.3. Peca CP-800:

A peca CP-800 trata-se de um alisador em seixo localizado no nivel 190-200 cm
do setor D2. Suas dimensdes sdo de 4,3 cm de comprimento; 3,5 cm de largura e 2,5 cm
de espessura. Apresenta uma morfologia tendendo a triangular e de estrutura

arredondada.

Essa ferramenta possui marcas de uso que devido a intensidade resultou na presenga de
um leve aprofundamento localizado em uma das arestas do seixo, como esta destacado

na figura 70.
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Figura 70. Instrumento CP-800 com marcas de modificacdo pelo uso destacadas em vermelho.

Fonte: autora (2024).

4.6.4. Peca 1142:

A peca CP-1142 trata-se de um percutor em seixo localizado no nivel 140-10 cm
da camada D2. Suas dimensdes sdo de 7,0 cm de comprimento; 5,4 cm de largura e 3,9
cm de espessura. Apresenta uma morfologia circular e de estrutura mais achatada em

suas superficies.

Essa ferramenta possui duas distintas marcas de uso, que se encontram bem
marcadas. A primeira marca deixou uma das arestas do seixo mais alisada do que as
outras areas do seixo e que também modificou a morfologia dessa superficie, podendo
ter sido usado para alguma atividade de alisamento. A segunda marca de uso refere-se
a atividade de percussdo, em oposi¢do a primeira marca temos uma area mais desgastada
e aspera. Ambas as marcas estdo destacadas na figura 71, através de um circulo

vermelho.
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Figura 71. Ferramenta CP-1142 com suas marcas de utilizacdo destacadas por circulos vermelhos.

Fonte: autora (2024).

4.6.5. Peca 1314:

A pega CP-1314 trata-se de uma bigorna em seixo localizado no nivel 150-160
cm da camada D2. Suas dimensdes sdo de 6,6 cm de comprimento; 4,5 cm de largura e
4 cm de espessura. Apresenta uma morfologia quadrangular e de estrutura modular e

com adjacéncias mais arredondadas.

Essa ferramenta possui duas marcas de uso, que se encontram bem marcadas
através de sulcos que se situam em uma pequena depressao, resultado do intenso uso.
Sao marcas que estdo localizadas em superficies opostas do seixo. Ambas as marcas

estdo destacadas na figura 72.
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Figura 72. Ferramenta (CP-1314) com suas areas destacadas modificadas pela utilizagdo destacados em vermelho.

Fonte: autora (2024).

4.7 Algumas Consideracdes sobre a Coleciao Litica Analisada

Os dados apresentados revelam uma diversidade de artefatos presentes no sitio,
que abrange desde cassons (detritos de lascamento), até ferramentas, nicleos, percutores
e bigornas. Essa diversidade de itens, associada as caracteristicas tecnoldgicas descritas,
possibilita realizarmos algumas considerac¢des finais sobre as praticas de manufatura

presentes no sitio.

Destaca-se, primeiramente, a presenca marcante de lascas de pequenas
dimensdes, que podem estar relacionadas a confec¢ao de blocos de corte (gume) ou a
exploragdo de nucleos de dimensdes médias a micro. Considerando a presenca de
nlcleos com essas caracteristicas, bem como percutores de dimensdes médias e
quantidade expressiva de cassons, ¢ possivel que esses instrumentos tenham sido

produzidos in situ.

Além disso, ¢ provavel que as ferramentas maiores tenham tido seus suportes
produzidos em outros locais, como por exemplo, nas areas de sele¢do e coleta de
matéria-prima, ou em areas ndo escavadas do sitio, enquanto os blocos de corte (gume)
poderiam ter sido confeccionados ou reafiados internamente. Essa dindmica sugere que

no sitio estdo presentes fases diferenciadas das cadeias operatorias de producdo de
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ferramentas, algumas com mais etapas e potencialmente completas, exceto pela selecao

da matéria-prima, enquanto outras estdo representadas apenas nas fases finais.

Esse panorama evidencia a complexidade das atividades de manufatura
realizadas no sitio, refletindo a adaptabilidade e a sofisticacao das praticas dos grupos

que ali habitavam.
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CAPITULO 5

DISCUSSAO DOS DADOS:
ABORDAGEM SINCRONICA E COMPARACAO COM PESQUISAS EM
REGIOES ADJACENTES

Com base nas analises tecno-funcionais e tecnograficas do material litico do
Holoceno Médio, provenientes do sitio Cachoeira do Pingador (MT), discutiremos a
variabilidade tecno-funcional das ferramentas incisivas encontradas nas camadas V a
XIX dos setores C1, D1 e D2. Além disso, serdo apresentados dados de pesquisas
realizadas por Costa (2019) no setor HO deste sitio, bem como informagdes sobre os
materiais liticos dos sitios Estiva Il e Sao José, ambos localizados no vale do Rio Manso
e estudados por Mello (2005). Por fim, faremos uma analise comparativa das
semelhangas e variagcdes tecnoldgicas entre esses conjuntos liticos e os artefatos

estudados, tomando como ponto de partida as dimensdes das ferramentas.

Para fortalecer a discussdo, agrupamos os 14 tecnotipos, totalizando 37
ferramentas, com base em suas dimensdes. O Grafico 17 apresenta a relagdo entre a
largura e o comprimento das ferramentas liticas, com o objetivo de entender as variagdes
dentro desse conjunto. A andlise revela quatro agrupamentos distintos: ferramentas
microliticas, com comprimento de 1,1 cm a 3,4 cm e largura de 0,6 cm a 3 cm;
ferramentas pequenas, variando de 2 cm a 5,1 cm de comprimento e de 1 cm a 6 cm de
largura; ferramentas médias, com comprimento de 4 cm a 8 cm e largura de 2,5cm a9
cm; e ferramentas grandes, com comprimento de 7,1 cm a 13 cm e largurade 3 cma 13

cm.
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Relagéo entre Largura e Comprimento das ferramentas liticas

C

Grafico 18. Representagdo da relagdo entre largura x comprimento das ferramentas liticas, com destaque para quatro
agrupamentos distintos: ferramentas microliticas na cor amarelo claro; ferramentas pequenas na cor amarelo escuro;
ferramentas médias na cor salmom claro e ferramentas grandes na cor salmom escuro (da esquerda para a direita).
Fonte: autora, 2024.

5.1. Ferramentas de dimensoes Microliticas

Apresentam variacdo de 1,1 cm a 3,4 cm de comprimento e 0,6 cm a 3 cm de largura.
Essas ferramentas pequenas estdo presentes nos tecnotipos 9b, 11, 12 e 13, sendo mais
frequentemente encontradas nas camadas mais profundas, relacionadas aos tecnotipos 8
e 9b, especialmente nos niveis entre 190 cm-200 cm e 210 cm-220 cm, com menor

ocorréncia nos niveis entre 150 cm-160 cm e 160 cm-170 cm (Figura 73).
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Figura 73. Ferramentas de dimensdes microlitica representadas em difenretes tecnotipos.
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Fonte: autora, 2024.

5.2. Ferramentas de dimensdes Pequenas

Essas ferramentas (Figura 74) apresentam variagdo de 2 cm a 5,1 cm de
comprimento ¢ 1 cm a 6 cm de largura, essas ferramentas estao representadas nos
tecnotipos 8, 9a, 10 e 14. Elas foram encontradas nas camadas V, VI, VII, VIII e
IX, correspondendo aos niveis de 150 cm-160 cm, 170 cm-180 cm, 180 cm-190 cm,

200 cm-210 cm e 220 cm-230 cm.
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Figura 74. Ferramentas de dimensdes pequenas representadas em conjuntos de diferentes tecnotipos.
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Fonte: autora, 2024.

5.3. Ferramentas de dimensoes Médias

Essas ferramentas (Figura 75) apresentam variagdes de 4 cm a 8 cm de

comprimento ¢ 2,5 cm a 9 cm de largura, essas ferramentas estdo presentes nos

tecnotipos 2, 3, 4, 5 e 6. Elas foram localizadas nas camadas V, VI, VII e IX, nos
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niveis de 150 cm-160 cm, 160 cm-170 cm, 170 cm-180 cm, 180 cm-190 cm, 230
cm-240 cm ¢ 240 cm-250 cm.

Figura 75. Ferramentas de dimensdes médias agrupadas por tecnotipos.
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Fonte: autora, 2024.

5.4. Ferramentas de dimensoes Grandes

Essas ferramentas (Figura 76) apresentam variagcdes de 7,1 cm a 13 cm de
comprimento ¢ de 3 cm a 13 de largura, essas ferramentas estdo presentes nos
tecnotipos 1 e 7, localizadas nas camadas VII, VIII e IX, entre os niveis 160 cm-

170 cm, 170 cm-180 cm, 190 cm-200 cm e 230 cm-240 cm.
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Figura 76. Ferramentas de grandes dimensdes agrupadas por tecnotipos.

HEEN

Fonte: autora, 2024.

Observa-se que as dimensoes das ferramentas (Figura 77) ndo se limitam a um nico
conjunto de tecnotipos. Em vez de cada agrupamento dimensional corresponder
exclusivamente a um tipo especifico, diferentes tecnotipos podem coexistir dentro de
um mesmo agrupamento de comprimento e largura. Por exemplo, ferramentas
microliticas podem ser encontradas em mais de um tecnotipo, refletindo sobreposicao
(ferramentas de uma determinada dimensdo podem aparecer em varios tecnotipos) e
diversidade dentro dos agrupamentos (ferramentas de diferentes tamanhos podem estar

presentes em multiplos tecnotipos).
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Tecnotipo 9b
Ferramentas
Tecnotipo 11 1,1cm-— (0,6 cm— Microliticas
34cm |3cm
Tecnotipo 12
Tecnotipo 13
Tecnotipo 8
. Ferramentas
Tecnotipo 9a 2cm - lcm -6
Pequenas
51cm cm
Tecnotipo 10
Tecnotipo 14
Tecnotipo 2
Tecnotipo 3 4dcm-—-8 (2,5cm-— Ferramentas
cm 9cm Médias
Tecnotipo 4
Tecnotipo 5
Tecnotipo 6
Tecnotipo 1 7,1cm— |3cm -
13 cm 13 cm
. Ferramentas
Tecnotipo 7 Grandes

Figura 77. Tabela demonstrativa dos quatro agrupamentos formados pelos 14 tecnotipos, considerando as dimensdes
(comprimento x largura) de cada ferramenta litica presente no sitio Cachoeira do Pingador (CI, D1 e D2) e que estdo
relacionados ao periodo do Holoceno Médio. Fonte: Autora, 2024.

Isso revela uma relacdo complexa entre comprimento x largura, e as
caracteristicas tecnofuncionais das ferramentas. Embora tenhamos agrupado as
ferramentas em categorias que consideram as suas dimensoes estruturais (microliticas,
pequenas, médias e grandes), a sobreposicao e a diversidade observadas indicam que

essas categorias nao sdo rigidas.
5.5. Ferramentas Microliticas e de Pequenas dimensdes

Em primeiro lugar, trataremos sobre as similaridades presentes nas ferramentas
microliticas e nas ferramentas de dimensdes pequenas, que apresentam
majoritariamente pouco volume. S3o ferramentas que em geral apresentam como
suportes lascas advindas de nucleos de pequenas dimensdes e, possivelmente em

exploracdo avancgada, haja vista a auséncia de cortex nas ferramentas. E recorrente a

216



presenca de vestigios do suporte original, como taldo e apresentam estruturas
volumétricas adelgagadas. Essas ferramentas também se assemelham quanto a forte
recorréncia de blocos de corte instalados na por¢do mais avantajada desses pequenos
suportes, geralmente na area do taldo, sendo confeccionados tanto em posi¢ao cruzada,
quanto em posicao direta, localizados na por¢ao proximal e meso-proximal dos suportes,
de acordo com o eixo tecnoldgico. O bloco de corte dessas ferramentas ocupa de 1/3 a
1/8 da estrutura total do suporte, contribuindo para identificar as caracteristicas originais
do suporte. Em relacao a superficie de enquadramento, encontra-se majoritariamente em
dois planos divididos por uma nervura central, com finalizacdo formando adjacéncias

em arestas.

Apresentam variabilidade relacionada ao delineamento do fio transformativo
(em ponta, coche, convexo ou retilineo) e a morfologia dos suportes dessas ferramentas
¢ varidvel, podendo ser quadrangulares, mais largas do que compridas, retangulares,

além da presencga de lascas lamelares, podendo ser proveniente da Debitagem D-lamelar.

Nas ferramentas analisadas, as areas preensivas (UTFp) ndo seguem um padrio
fixo, sendo representadas em especial pelas superficies de enquadramento e ventral, ja
que as adjacéncias laterais e por¢des opostas apresentam terminagdes em arestas ou
dorsos discretos, provenientes principalmente dos contextos de recuperacdo ou

Debitagem.

As ferramentas microliticas e as de pequenas dimensdes, ao considerarmos sua
estrutura global, podem indicar uma maior precisao técnica, ao que se refere a fungdes
especificas. Ao avaliar as partes preensivas, em relagdo a posicao das unidades tecno-
transformativas, observamos uma fraca correlagdo. Isso sugere que essas ferramentas
poderiam ter sido usadas manualmente e de diferentes modos ou, ainda, com a ajuda de

encabamento.

Em relagdo as matérias-primas, as mais recorrentes dessas ferramentas sao
representadas por uma expressiva variedade de (tipo 1, 3, 4 e 6), incluindo calcedonia,
assim como, uma menor variedade (tipo 1 e 2) de arenito silicificado de granulometria

fina, provenientes de seixos ou desplacamentos.
5.6. Ferramentas de dimensdes médias a grandes

No que se refere as ferramentas de dimensdes médias a grandes, também

identificamos tanto semelhancas quanto diferengas, que serdo detalhadas a seguir.

217



Primeiramente, observamos a origem dos suportes dessas ferramentas: sao provenientes
do contexto de Debitagem (tipo C e método Kombewa (CP-1067 ¢ CP-707), ou
Debitagem associada a Afordancia lafo-sensu. Com exce¢do das ferramentas do
tecnotipo 3, em todas as pecas analisadas, ¢ possivel identificar que partes originais da
lasca suporte se mantiveram presentes, ainda que negativos de Organizagao em algumas

pecas, possam ter modificado de maneira significativa a estrutura da ferramenta.

Também ¢ recorrente nestas pecas, novamente com excecao para o tecnotipo 3,
o papel do taldo na estrutura da composi¢ao da ferramenta, seja atuando como area de
estabelecimento do bloco de corte, seja como 4rea preensiva. Em ambos os casos,
negativos de Confeccdo ou de Organizacdo foram decisivos para tal Configuragao.
Sendo assim o talao é um elemento de destaque, o qual teria sido previsto para atuar

como area preensiva (dorso) ou como bloco de corte.

O tecnotipo 3, como mencionado, se distingue dos demais. No entanto, tem
como semelhanca em relagdo aos demais, a sua estrutura modular, organizada e/ou
selecionada a partir de suportes volumosos. Embora nao se observe tragos do suporte
original, suas caracteristicas avantajadas indicam a utilizagdo de suportes de grandes

dimensdes e volumes para a produgdo dessas ferramentas.

Nessas ferramentas que apresentam dimensdes mais robustas, outra
caracteristica marcante € a presenca de cortex nessas pecas, selecionadas por critérios
de Afordancia. A porcdo natural foi integrada como critério técnicos para atuar enquanto
area preensiva, estando localizado na superficie de enquadramento ou entdo tendo sido
conservado na superficie ventral, atuando enquanto superficie de ataque de algumas

dessas ferramentas.

Suas morfologias sdo diversas, sendo mais predominante as morfologias

quadrangulares, e semi-circulares. As formas retangulares sdo menos presentes.

A posicdo de instalacdo de bloco de corte também ¢ diversa, podendo ser em
posicao direta, inversa e cruzada. A superficie ventral caracteriza-se por apresentar uma
topografia plana, originaria do contexto de Debitagem, Organizagdo e Afordancia lato-

sensu.

Outro elemento de destaque nessas ferramentas sdo os dorsos, presentes, muitas
vezes, nas duas adjacéncias laterais e/ou na por¢ao oposta ao gume. O conjunto desses

dorsos, estdo configurados nos tipos 1bl, 7bl, 7b2, 3a e 3c. A procedéncia deles ¢
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diversa (Recuperacao, Organizacao, Debitagem e Afordancia /lato-sensu) assim como a
sua topografia que pode variar entre dorsos aplainados de angulagdo abrupta ou

inclinada. Em todos os casos eles estdo relacionados as areas preensivas.

5.7. Distribuicao dos tecnotipos no perfil estratigrafico

Como nao identificamos distingdes entre tecnotipos e sua distribui¢ao nas diferentes
camadas estratigraficas, continuaremos utilizando as quatro categorias dimensionais —
microliticas, pequenas, médias e grandes — para verificar se existe alguma correlagao
entre as dimensoes das ferramentas e sua posi¢cao nas camadas do sitio Cachoeira do

Pingador.

Para analisar a distribuicdo das ferramentas ao longo das camadas estratigraficas
(Figura 78), ndo ¢ eficiente utilizar apenas a dimensdo das ferramentas, considerando
que se trata de um elemento muito amplo. Isso resultaria em uma distribui¢ao uniforme
ao longo de todo o perfil estratigrafico, tornando impossivel identificar padroes
especificos ou variagdes significativas da distribui¢do das ferramentas ao longo do
perfil. Além disso, ndo utilizaremos as camadas como base, mas sim os niveis
estratigraficos, pois os setores analisados ndo foram escavados seguindo uma
estratigrafia natural. Nesse sentido, observacoes especificas poderdo ser feitas sobre a
presenca de ferramentas ao longo das camadas para identificar tendéncias ou

caracteristicas relevantes.

Sendo assim, a maior quantidade de ferramentas ¢ encontrada entre os niveis
150-160 cm e 160-170 cm, onde estd presente a maioria dos tecnotipos. Os tecnotipos
4, 6, 10 e 13 sdo exclusivos desses niveis, ndo sendo encontrados em niveis mais

profundos.

No caso do tecnotipo 1, este ¢ encontrado exclusivamente nos niveis
intermediarios (170 cm-180 cm) e profundos (190 cm-200 cm). Enquanto o tecnotipo 2
esta restrito ao nivel intermedidrio (180-190 cm); o tecnotipo 11 ocorre apenas no nivel
mais profundo (190 cm-200 cm), assim como o tecnotipo 12 que também esta localizado
em nivel mais profundo (180 cm-190 cm) e muito profundo (210 cm-220 cm) e, por
fim, o tecnotipo 14 encontra-se em niveis mais acima (160 cm-170 cm) e em nivel muito
profundo (220 cm-230 cm). Ao considerarmos as dimensdes estruturais dessas

ferramentas, constatamos que os microliticos (tecnotipos 11 e 12) encontram-se nos

219



niveis mais profundos, enquanto as ferramentas mais volumosas (tecnotipo 1 e 7) estao

dispostas em niveis intermediarios.

Para ampliar essa reflexdo, ¢ importante considerar a distribui¢do das
concepgdes de Debitagem ao longo da estratigrafia do sitio. Observa-se que a
Debitagem tipo C esteve presente em todos os niveis, tanto por meio dos nucleos quanto
pelas lascas com caracteristicas tecnoldgicas associadas a essa Debitagem. O método
Kombewa também esteve presente, ocorrendo entre os niveis 140 a 180 cm e 220-230
cm. Por outro lado, a Debitagem bipolar sobre bigorna ¢ bastante restrita, sendo
encontrada apenas no nivel 150-160 cm. Destaca-se a presenca do nucleo D-lamelar e
de uma micro lasca (lamelar) associada a ele, presente no nivel 160-170 cm. A presenga
do ntcleo D-lamelar em niveis diferentes das ferramentas microliticas sugere que a
producao de ferramentas pequenas nao se encontra restrita apenas aos niveis mais
profundos, como inicialmente sugerido. Em vez disso, parece ter ocorrido uma
continuidade e um aperfeicoamento ao longo do tempo. Segundo Boéda (2013), os
nucleos explorados pela Debitagem D tendem a produzir lascas com caracteristicas

técnicas menos aleatorias, indicando uma evolugao na técnica de producao.
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Figura SEQ Figura \* ARABIC 78. Representagdo da disposi¢do dos tecnotipos ao longo da estratigrafia do sitio Cachoeira do Pingador-MT, considerando o agrupamento em que estdo inseridos. Sendo
que, os agrupamentos de tecnotipos esta estritamente relacionado a dimenséo das ferramentas. Portanto, A cor laranja representa os microliticos, a cor preta representa as ferramentas de dimensdes pequenas,
a cor azul esta representando as ferramentas de dimensdes médias e a cor roxa representa as ferramentas de maiores dimensoes.
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Com o intuito de ampliarmos as discussdes apresentadas no capitulo 4,
apresentamos, neste capitulo, dados sobre conjuntos liticos de areas adjacentes ao sitio
Cachoeira do Pingador — MT. De forma sucinta, trataremos dos resultados de analises das
colecodes liticas, datadas do Holoceno Médio, e presentes em alguns dos sitios do vale do

rio Manso-MT (Cachoeira do Pingador-setor HO, Estiva II e Sao José).

Esta breve descrigdo se baseia em diferentes fontes, como nos dados apresentados
na Tese de Doutorado de Paulo Jobim de C. Mello (2005), ao que concerne aos dados
referentes as colecdes dos sitios Estiva II e Sao José; e no Trabalho de Conclusao de
Curso de Costa (2019), referente a andlise da colecao litica do setor HO do sitio Cachoeira
do Pingador. Essas pesquisas, se concentram em andlises tecno-funcionais, fornecem
informagdes importantes que ampliam nosso estudo, permitindo o alinhamento dessas

informagdes com os resultados de nossa propria investigacao.

Costa analisou um total de 18 ferramentas incisivas identificadas entre as
camadas VI e VII do setor HO, enquanto Mello (2005) examinou 24 ferramentas, das
quais 18 estdo associadas ao sitio Sdo José e 6 ao sitio Estiva I, todas presentes nas

camadas inferiores desses sitios.

5.8. Ferramentas liticas do sitio Cachoeira do Pingador — setor H0 (camadas VI e
VII)

Costa (2019) definiu trés tecnotipos para um conjunto de 18 ferramentas
provenientes das camadas VI e VII da colegdo litica, as ultimas camadas presentes no
setor HO do sitio Cachoeira do Pingador. A analise foi baseada nas caracteristicas tecno-

funcionais e morfoldgicas de cada artefato.

A colegdo do setor HO estudada por Costa (2019) € composta por 791 pegas liticas,
confeccionadas a partir de trés tipos principais de matéria-prima: silex, arenito silicificado
e quartzo. Esses materiais incluem: 32 fragmentos de fogo, dois nucleos, 156 lascas, 118
fragmentos de lascas, 18 instrumentos lascados, 15 instrumentos nao lascados, 150
cassons, quatro objetos lascados, 120 fragmentos de matéria-prima e 176 unidades de

matéria-prima nao lascada (seixos/blocos).
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CATEGORIAS LITICAS IDENTIFICADAS NO SETOR HO
(CAMADA VI E VII)

B Fragmentos de fogo = Nucleos

= lascas fragmentos de lascas

= instrumentos lascados = instrumentos ndo lascados
= Cassons = objetos lascados

Grafico 19. Categorias Liticas identificadas no setor HO (Camadas VI e VII). Fonte: Costa (2019).

5.8.1. Tecnotipo 1: Ponta/borda confeccionada

O tecnotipo 1 (Figura 79) é constituido por ferramentas cujo suporte tem como
principio producional a Debitagem, suplementada por negativos de confec¢ao da UTFt,
delineando um gume em ponta/borda. A estrutura dessas lascas-suportes, apresentam-se
modular, com dorsos proeminentes e com as duas superficies aplainadas. Para a area
preensiva dessas ferramentas, observa-se a producido de dorso. Como matérias-primas

utilizadas, destaca-se o silex e arenito silicificado.
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Figura 79. Representacdo do tecnotipo 1. Legenda: — a) esquema grafico representativo; e as respectivas ferramentas
associadas a este tecnotipo — b) ferramenta CP-3377; ¢) 3610. Fonte: Adaptado de Costa, 2019.

5.8.2. Tecnotipo 2 - Dorso + Gumes em “coche” ou retilineo confeccionados

O tecnotipo 2 (Figura 80) € constituido por lascas-suporte advinda do principio
producional da Debitagem, suplementada por negativos de confeccdo da UTFt. Essas
lascas apresentam uma estrutura piramidal, sendo que a face superior da ferramenta se
caracteriza em dois planos. Em relacdo a UTFt, encontra-se em contexto de confecgdo e
apresenta um fio com delineamento em coche ou retilineo. Em relagdo a possivel por¢ao
preensiva, ela apresenta um dorso abrupto, previsto em contexto de Debitagem. Também
pode ocorrer a presenga de outro dorso, produzido apds o destacamento da lasca ou
selecionado em contexto de Afordancia /ato-sensu, devido a presenga de uma porg¢ao

cortical. As matérias-primas identificadas foram o silex e arenito silicificado.
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Figura 80. Representacdo do tecnotipo 2 — a) esquema grafico representativo; e as respectivas ferramentas associadas
a este tecnotipo — b) ferramenta CP-3524; c) ferramenta 3806; e d) ferramenta 2849. Fonte: adaptado de Costa, 2019

)
)

5.8.3. Tecnotipo 3: suporte pouco espesso + Gumes em “coche” ou retilineo
confeccionado

O tecnotipos 3 (Figura 81) ¢ caracterizado por apresentar lascas-suportes advindas
do principio producional da Debitagem e, também suplementado por negativos de
confec¢do. Trata-se de lascas de pequenas dimensdes € pouco espessas, apresentando uma
estrutura delgada. As UTFt estdo localizadas na porcao distal do suporte. Em relacao a

possivel por¢do preensiva, dessas ferramentas, elas encontram-se em contexto de
Debitagem.

Importante registrar que 11 ferramentas ndo foram agrupadas em nenhum

tecnotipo por apresentarem caracteristicas muito particulares. Além disso, essas

caracteristicas sao distintas entre si, 0 que impede a criacao de outros tecnotipos.

225




P —
-
A

i crnY

UTFp)

Figura 81. Representagdo do tecnotipo 3. Legenda: — a) esquema grafico representativo; e as respectivas ferramentas
associadas a este tecnotipo — b) ferramenta CP-3377; ¢) 3610. Fonte: adaptado de Costa, 2019.

Em relacdo as dimensdes (Grafico 20) dessas ferramentas observa-se uma
variacdo em relagdo a largura, apresentando aproximadamente 1, 5 cm a 5, 5 cm. Em
relagdo ao comprimento dessas ferramentas predomina-se pecas com 1, § cm a 3, 2 cm.

E sd3o menos frequentes pegas com dimensdes menores ou maiores que essas

apresentadas.
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Grafico 20. Representa¢do das dimensdes (comprimento e largura) das ferramentas referentes ao setor HO,
camadas VI e VII. Fonte: adaptado de Costa, 2019.

5.9. Ferramentas Liticas do sitio Estiva II - MT

Mello (2005) destaca varias caracteristicas recorrentes entre as seis ferramentas
liticas do conjunto identificado no sitio Estiva II. Neste sitio, prevalece o principio da
Debitagem para a produgdo dos suportes de ferramentas incisivas, estando associadas ao
sistema de Debitagem unipolar do tipo “C”. Os nucleos explorados por esta concepgao
de Debitagem apresentaram frequentemente duas sequéncias de lascamento, as quais ndo

estao integradas entre si.

Acerca da matéria-prima, o silex e o arenito silicificado ocorreram em maior
quantidade entre os conjuntos liticos analisados, apresentando diversas variagdes quanto
a qualidade de lascamento. O quartzo, por sua vez, manifesta-se em proporgdes menos
significativas. Destaca-se que as ferramentas confeccionadas em arenito silicificado
apresentam dimensdes superiores em comparacdo as demais matérias-primas. Mello
(2005) também constata que as etapas iniciais de Debitagem possivelmente ocorreram em
areas fora do sitio, enquanto as etapas de finalizagdo das ferramentas teriam sido

concretizadas no seu interior.

A partir da analise da colecao, Mello (2005) identificou que havia uma intengao
na selecdo de seixos e blocos com adjacéncias laterais abruptas/semi-abruptas ou sua

producdo, levando a Configuragdo de ferramentas com um ou mais dorsos, dispostos em
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posicdo oposta ou adjacente ao fio transformativo. Estes dorsos sdo considerados
elementos fundamentais ao que concerne aos aspectos funcionais de preensdo das

ferramentas.

Mello (2005) acrescenta ainda que as dimensdes dos suportes das ferramentas
desse sitio foram agrupadas em trés intervalos: pequenas com cerca de 25 mm a 38 mm
de comprimento e cerca de 19 mm a 28 mm de largura; e as de dimensdes médias com
cerca de 38 mm a 42 m de comprimento, e com cerca de 28 mm a 38 mm de largura; e
as de dimensdes maiores com cerca de 58 mm a 79 mm de comprimento e cerca de 48

mm a 65 mm de largura Grafico 21).
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Gréafico 21. Grafico representativo das dimensdes das ferramentas relacionadas ao Sitio Estiva II, considerando as suas
respectivas matérias-primas.

Importante destacar que, as pegas produzidas em arenito, predominantemente em
seixos, apresentam dimensdes superiores as produzidas em silex, presentes
majoritariamente na forma de blocos.

Em relagdo a morfologia desses suportes, foi possivel perceber a predominancia
de lascas retangulares e quadrangulares, € em menor quantidade lascas com morfologias
triangulares.

Nesse sentido, constata-se na colegdo, a presenca de ferramentas confeccionadas
em lascas que, se comparadas a colecdo total de lascas, apresentam-se com maiores
dimensdes e volumetrias. Nelas uma das partes originais se mantém (taldo), ainda que

negativos de Fagonagem estejam presentes na face superior de algumas pegas, elas
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parecem ter atuado na organizagao do bloco de corte e nao especificamente na sua

estrutura, podendo estar associada a Afordancia ou a Debitagem (Figura 82).
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Figura 82. Desenho e analise diacritica da ferramenta ES 11-665. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os
negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor
laranja esta representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).

As lascas-suportes de menores dimensdes também foram produzidas e
selecionadas, nelas o taldo apresenta dimensdes maiores em relacdo as pecas de maior
volumetria. Em algumas pegas observou-se que a UTF transformativa foi instalada em
area proxima ao taldo, incluindo parte dele. Nessas pecas de menor dimensao, a estrutura
do suporte previsto na Debitagem, também foi suplementado com negativos relacionados

a confec¢do do bloco de corte (Figura 83).
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Figura 83. Desenho ¢ analise diacritica da ferramenta ES-679. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os
negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor
laranja esta representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).

O autor também constatou na colecdo uma quantidade significativa de lascas
apresentando dorsos corticais, no entanto, isso ndo estd expresso de forma significativa
no conjunto de ferramentas, ou seja, nos suportes das ferramentas que integram essa
colecdo os dorsos corticais nao sdo recorrentes. Nesse conjunto pode-se perceber a
presenca restrita de cortex presente nas porgoes opostas @ UTFt e nas faces superiores.
Destaca-se uma exce¢do na peca ES2-1696 (Figura 84), onde houve uma preservagdo
significativa de cortex, localizado na por¢ao mais abrupta da peca, o que pode ter

influenciado na manipulacdo da ferramenta manualmente.
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Figura 84. Desenho e analise diacritica da ferramenta 1696. Fonte: Mello, 2005. Legenda: A cor azul representa os
negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor
laranja esta representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).

Outras constatagdes da analise de Mello (2005) dizem respeito ao delineamento
do gume e posi¢ao dos negativos de confec¢cdo dos gumes. Ha um maior destaque para as
ferramentas com delineamentos retilineos, em posicao direta no suporte ou, em menor
frequéncia, em posi¢do inversa. Outros tipos de delineamentos identificados sdo, em
ponta; pelo que pode ser observado pelo desenho, teria sido confeccionada através de
negativos de calibragdo; assim como delineamentos formando gumes convexos e
concavos, também localizados em posicao direta no suporte. Esses gumes localizam-se
majoritariamente na por¢do distal da lasca, ou em uma das adjacéncias do suporte, se
considerarmos o posicionamento tecnoldgico da lasca suporte.

Em relagdo a confeccao de superficie de ataque, apenas uma ferramenta, ES2 -555
(Figura 85), apresenta esta caracteristica; a maioria encontra-se em contexto de
Debitagem. Em relag@o as caracteristicas da face superior dessas ferramentas, elas sdo

provenientes em especial de negativos de Debitagem.
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Figura 85. Desenho e analise diacritica da ferramenta ES2-555. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os
negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor
laranja esta representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).

5.10. Ferramentas liticas do Sitio Sao José — MT

A partir da analise tecno-funcional da colegao litica relacionada ao sitio Sdo José,
Mello (2005) destaca que, entre as 18 ferramentas analisadas por ele, os suportes das
ferramentas incisivas estao associados a mais de um principio producional. Ha pecas onde
o principio da Debitagem foi suplementado pela Confeccao (SJ-454) (Figura 86-a),
também ocorrem situacdes em que a Debitagem e Faconagem tém mesmo nivel de
importancia tecnologica, com adi¢ao de negativos de Confeccao (SJ-163) (Figura 86-b)
e, também existem situagdes em que a Afordancia e Fagonagem sdo igualmente relevantes
do ponto de vista tecnoldgico encontram-se em mesmo grau de importancia tecnologica,

com adi¢cdo de Confeccao (SJ-275) (Figura 86-C). Figura 86. Desenhos e andlises diacriticas das

ferramentas — a) SJ-454; b) SJ-163; e SJ-275. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os
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negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por

fim, a cor laranja esta representando os negativos originados do retoque (confecgdo de gume).

Ressalta-se nesta colegdo a presenca de uma ferramenta caracterizada como plano-

convexos (Figura 87), artefatos ferramentais considerados muitas vezes como “fosseis-
guias” do Holoceno Médio.
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Figura 87. Desenho e analise diacritica da ferramenta SJ-1099. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor amarela representa
os negativos originados da Fagconagem e por fim, a cor laranja esta representando os negativos originados do retoque
(confecgdo de gume).

Em todos os casos a concepgao Debitagem da lasca-suporte, segundo Mello (2005)

foram predominantemente do tipo “C”.

As matérias-primas identificadas no conjunto das ferramentas sdo o arenito € o
silex, apresentando variagdes em relacao a granulometria e qualidade para o lascamento.

Em relagdo as suas dimensdes, ha intervalos entre suportes pequenos, com cerca de 20

mm a 39 mm de comprimento, e cerca de 25 mm a 35 mm de largura; suportes médios,

com cerca de 45 mm a cerca de 60 mm de comprimento e de largura com cerca de 35 mm

a 50 mm; e de dimensdes grandes, apresentando cerca de 80 mm a 99 mm de comprimento

e 45 mm a 60 mm de largura.

Segundo Mello (2005), em ambos os sitios ha predominancia de silex, proveniente
de bloco, e o arenito, proveniente de seixo. Diferente do Estiva II, as ferramentas em
silex apresentam as maiores dimensdes, em relacdo as ferramentas em arenito (Figura 88).
As ferramentas confeccionadas em silex estdo distribuidas por uma ampla variedade de
dimensdes, ao contrario das ferramentas confeccionadas no arenito, que estdo presentes

em intervalos especificos de tamanhos.
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Figura 88. Grafico representativo das dimensdes das ferramentas identificadas no sitio Sao José, considerando a
matéria-prima utilizada. Fonte: Mello (2005).

A presenca de cortex nas superficies das lascas-suportes ndo ¢ recorrente, nas
pecas que apresentam este elemento preservado, a sua localizagdo ocorre na superficie

ventral, atuando enquanto superficie de ataque, e quando estd presente na face superior,
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sua topografia convexa poderia ter facilitado uma melhor manipulacao da ferramenta

manualmente.

Acerca das lascas-suportes das ferramentas, elas estdo representadas por lascas
inteiras ou fragmentadas. As inteiras sdo mais expressivas na colecao litica do sitio Sao
Jos¢ e apresentam dimensdes variadas, ocorrem também arranjos de negativos de
Fagonagem, frequentemente presentes na face superior. Registra-se também a presenga
de dorso, sendo que em alguns casos estdo localizados em uma ou nas duas adjacéncias

laterais ou, ainda, na por¢ao oposta a UTF transformativa.

Nas ferramentas confeccionadas em suportes de lascas fragmentadas, o principio
da Faconagem estd praticamente ausente, com predominancia da Debitagem, com
excegdo da peca SJ-1099 que se encontra totalmente fagonada em sua superficie superior

(Figura 87).

A maioria desses suportes, exibe negativos de confec¢cdo do bloco de corte, para
o delineamento do fio transformativo e constru¢ao dos planos de bico e de corte. Nessas
pecas podem ocorrer também dorsos advindos de quebras, originadas de acidentes de
lascamento (Siret e reflexao) ou, em menor frequéncia, ha produgao de dorsos, sendo
estes pouco espessos. Dentre os tecnotipos em fragmento de lasca ou lasca fragmentada
estdo as ferramentas confeccionadas em suporte em Siret (SJ-424), no qual foram
confeccionadas trés UTFt, sendo uma delas instalada em talao espesso, onde foi instalado

o bloco de corte (Figura 89).
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Figura 89. Desenho e analise diacritica da ferramenta SJ-424. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os
negativos originados da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor
laranja esta representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).

De modo geral, sobre o posicionamento dos negativos de confeccdo das
ferramentas em suportes de lascas, observa-se que nos suportes de maiores dimensoes e
volume, a Faconagem ¢ recorrente, eles sao diretos. Enquanto nas ferramentas de suportes
menores, 0s negativos ocorrem tanto em posicao direta (SJ-433 — Figura 90) quanto

inversa (SJ-454) (Figura 86a).

Figura 90. Desenho da ferramenta SJ-433. Fonte: Mello, 2005. Legenda: a cor azul representa os negativos originados
da Debitagem; a cor amarela representa os negativos originados da Fagonagem e por fim, a cor laranja estd
representando os negativos originados do retoque (confec¢do de gume).
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Em relagdo a morfologia dos suportes, percebe-se a predominancia de ferramentas
quadrangulares, retangulares e, em menor frequéncia, pecas com morfologias mais larga

que comprida e semicircular.

Por fim, Mello (2005) agrupa as ferramentas liticas em tecnotipos especificos. Os
critérios utilizados para defini-los estdo relacionados a presenca, quantidade e
posicionamento de dorso em relacio a localizacdo das UTF transformativas.
Considerando também como elemento definidor o delineamento dos gumes, assim como
as caracteristicas da estrutura volumétrica da pega. A partir destes critérios definiu-se

quatro categorias de UTF transformativas (Quadro 02):

e UTFt com delineamento em coche, localizada em suportes apresentando um
dorso, em suportes com uma “estrutura central” preservada (suporte com uma
superficie superior da ferramenta sem a ocorréncia de modificagdes apds a

Debitagem do suporte); e suportes sobre estruturas nao definidas;

e UTFt com delineamento de gume convexo, localizado em suportes com dois

dorsos adjacentes, e em superficie central;

e UTFt com delineamento de gume retilineo, em suportes com um dorso oposto,

dois dorsos adjacentes, e superficie central;

e UTFt com delineamento de gume em focinho, localizado em suporte com

estrutura central.

Quadro 2. As quatro categorias de UTF transformativas definidas por Mello (2005).

Diante dos dados apresentados, destaca-se a presenga diferencial de ferramentas
com Fagonagem nas colecdes liticas do Holoceno Médio do Vale do Rio Manso-MT,
elemento ausente no sitio Cachoeira do Pingador, mas presente em outros sitios abertos

da mesma regido.

Dentre elas, destacam-se as ferramentas plano-convexas, encontradas
notavelmente nos niveis mais profundos dos sitios Estiva Il e Sdo José, niveis que estdo

associados ao periodo do Holoceno Médio, conforme pesquisados por Mello (2005). Para
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a presenca dessas ferramentas, consideradas “fosseis guias” da Tradigao Itaparica, datada
do Holoceno Inicial, torna-se importante considerar a questdo da preservagdo desses
sitios. O fato de estarem a céu aberto, portanto mais suscetivel a mudangas antropicas ou
naturais, os artefatos podem ter sido afetados por processos pds-deposicionais. Nesse
contexto, as ferramentas podem, na verdade, estar associadas ao Holoceno Inicial, mas
devido a possiveis perturbacdes pos-deposicionais, podem ter sido transportadas para os

niveis mais acima.

Em relacao as ferramentas do sitio Cachoeira do Pingador, observa-se uma baixa
ocorréncia, ou até mesmo auséncia, da Faconagem na estrutura dos artefatos. Por outro
lado, as ferramentas do sitio Cachoeira do Pingador, setor HO, apresentam areas
preensivas com negativos que indicam tratar-se de Organizacao da morfologia da pega,
mas a nosso ver, ndo se trata de modificagdes que teriam alterado a esséncia de sua

estrutura volumétrica.

Para detalharmos ainda mais nossa analise, apresentaremos duas hipoteses,
construidas a partir de comunicacdo oral com S. Viana (2024), sobre a auséncia de

ferramentas com Fagonagem no Sitio Cachoeira do Pingador-MT.

A primeira hipétese considera que essas ferramentas possam estar associadas a
grupos humanos do Holoceno Inicial. Nesse caso, poderia haver ocupac¢des humanas nos
niveis mais profundos dos sitios abertos ou mesmo no Cachoeira do Pingador, que nao
teriam sido alcancadas pelas escavagdes realizadas. Esta hipotese poderia explicar a
auséncia de ferramentas com Fagonagem no sitio Cachoeira do Pingador. E importante
ressaltar que, conforme Viana et al. (2006), em nenhum dos sitios a escavagado atingiu a
base. Além disso, a agdo das aguas do rio Manso pode ter deslocado ou alterado as pecas

e amostras datadas.

A segunda hipotese considera que as ferramentas plano-convexas estejam
realmente associadas a grupos humanos do Holoceno Médio, como proposto por Mello
(2005) e Viana et al. (2006). Nesse caso, os grupos humanos portadores destas
ferramentas e dos modos de produ¢do pela Fagonagem poderiam ser detentores de
conhecimentos tecno-culturais distintos do contexto regional, o que explicaria a

diferenciag@o observada nas ferramentas encontradas no sitio Cachoeira do Pingador-MT.

Em todo caso, torna-se necessario uma retomada das pesquisas no material litico

dos sitios que integram o Vale do Rio Manso.
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5.10.1. Agrupamento das ferramentas por dimensdes: comparacio entre os

sitios Cachoeira do Pingador, Estiva II e Sao José

Dando continuidade a discussdo dos dados, apresentaremos a seguir analises
comparativas entre a colecao litica do sitio Cachoeira do Pingador e os dados disponiveis
nas pesquisas de Mello (2005) e Costa (2019) acerca das dimensdes das ferramentas

liticas presentes nessas pesquisas.

As ferramentas dos sitios estudados pelos autores mencionados foram agrupadas
em quatro intervalos distintos, de acordo com as suas dimensdes, definidos com base nos

limites apresentados no inicio deste capitulo (Figura 87).

A partir da analise do Grafico 21, observa-se que as ferramentas microliticas estao
presentes em todos os setores (HO, C1, D1 e D2) do sitio Cachoeira do Pingador — MT,
mas nao foram identificadas nos sitios Sao José e Estiva II. Contudo, essa auséncia nao
implica na inexisténcia de ferramentas de tais dimensdes nesses dois sitios, mas esta
relacionada ao fato dos sitios se encontrarem em areas a céu aberto, o que pode ter
influenciado na preservagdo ¢ na visibilidade desses artefatos. Além disso, as pegas
microliticas muitas vezes sao de dificil reconhecimento e, portanto, podem ter baixa

visibilidade, o que dificulta sua identificacdo em laboratorio.

Destaca-se que, ao somarmos as quantidades de microliticos e pecas de pequenas
dimensodes identificadas nos setores C1, D1 e D2 do sitio Cachoeira do Pingador, e
compard-las com as quantidades de microliticos e pecas de pequenas dimensdes do setor
HO, estudado por Costa (2019), observa-se uma semelhanga significativa. Em ambas as
situagdes, ha uma predominancia de microliticos e ferramentas pequenas no conjunto da
colecao, como destacado no Grafico 19 por circulos vermelhos. Neste sentido, constata-
se uma consisténcia na presenga de ferramentas microliticas e pequenas dimensdes em
diferentes partes do sitio, sugerindo que a produgdo dessas ferramentas era comum no
sitio durante o Holoceno Médio. Elas sugerem o desenvolvimento de tarefas que
demandavam detalhamento e exatidao, como por exemplo, o trabalho com materiais

delicados ou a confeccao de objetos pequenos.

Quanto as ferramentas de maiores dimensdes (médias e grandes), observa-se que
elas s3o menos numerosas. Percebe-se uma notavel diferenca quantitativa, em relagao as

categorias de ferramentas (microliticas, pequenas, médias e grandes) identificadas em
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ambas as pesquisas apresentadas. Sendo que, as ferramentas microliticas € pequenas se

encontram em maior quantidade.

Enfatizamos que apenas nos setores C1, D1 e D2 foram encontradas ferramentas
de grandes dimensdes e com espessuras consideraveis, com tamanhos variando de 4, 1
cm a 13 cm de comprimento a 2, 5 cm a 13 c¢cm de largura. Essa diferenca significativa
ndo pode ser atribuida a questdes técnico-metodoldgicas de escavagdo de sitio, uma vez
que o setor HO foi escavado por niveis naturais, uma abordagem mais refinada que deveria

resultar na recuperagao de maior quantidade de material.

A variacao observada pode estar relacionada a localiza¢ao dos setores no interior
do sitio Cachoeira do Pingador-MT. O setor HO esta situado préoximo a entrada do sitio,
em um terreno levemente inclinado, tornando-o mais vulneravel a conservagdo. Em
contraste, os setores C1, D1 e D2 estdo localizados no interior do abrigo, em areas mais

protegidas, o que pode ter favorecido a preservacdo dos artefatos.

Além da questdo da conservacgdo, a distribui¢do espacial das ferramentas no
interior do sitio, pode refletir questdes funcionais. Em outras palavras, a presenca de
ferramentas de maiores dimensoes nos setores C1, D1 e D2, localizados em areas mais
protegidas, pode indicar que esses setores foram usados para atividades que requeriam
ferramentas maiores € mais robustas, possivelmente relacionadas a tarefas mais pesadas
ou mesmo a produgdo de artefatos. Ja o setor HO, situado em uma area mais exposta e
inclinada, pode ter sido utilizado para atividades distintas, possivelmente menos exigentes
em termos de dimensdo e volume das ferramentas, refletindo uma organizacdo espacial
funcional adaptada as necessidades e atividades especificas realizadas em cada area que

os respectivos setores foram escavados.
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COMPARACAO ENTRE AS DIMENSOES DAS FERRAMENTAS
IDENTIFICADAS NOS SiTIOS CP, ESII E SJ
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Grafico 22. Comparagdo entre as dimensdes das ferramentas relacionadas aos quatro setores do sitio Cachoeira do
Pingador e dos sitios Sdo José e Estiva II.

Assim, a variedade de tamanhos de ferramentas, incluindo as microliticas, e sua
distribuicdo espacial indicam que o interior do sitio provavelmente serviu como um
espaco multifuncional, utilizado para diversas atividades, desde as mais pesadas até

aquelas que exigiam maior precisao.
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CAPITULO 6
CONSIDERACOES FINAIS

Concluimos nossa pesquisa considerando que os objetivos de identificar as
ferramentas de baixa visibilidade, compreender seus esquemas de confecgcdo e
funcionalidade, bem como a diversidade de cadeias operatorias, foram cumpridos.
Obtivemos resultados tanto quantitativos quanto qualitativos acerca das materialidades
liticas estudadas. Esses resultados s6 foram obtidos devido a utilizagdo da abordagem

tedrico-metodoldgica adotada (tecno-funcional).

A abordagem tecno-funcional se mostrou essencial, fornecendo uma base solida,
com métodos que permitem a realizagdo de analises de maneira objetiva e global, focando
nas caracteristicas estruturais e funcionais das ferramentas, reduzindo a subjetividade nos
estudos das ferramentas liticas, assim como permite um maior detalhamento dessas
ferramentas. A aplicacdo do conceito de cadeia operatdria também foi fundamental para
pensar e trazer reflexdes sobre o encadeamento de atividades realizadas e organizadas
pelos grupos que ocuparam o sitio Cachoeira do Pingador durante o Holoceno Médio.
Essa perspectiva nos permitiu refletir sobre a diversidade dos conhecimentos técnicos e
as escolhas operacionais desses grupos, como a selecdo de matérias-primas, os tipos de
suportes selecionados para a producdo das ferramentas e a interpretacdo das atividades

realizadas tanto no interior do abrigo, quanto fora.

Esses elementos possibilitaram a construcdo de uma andlise detalhada da
materialidade litica estudada. Obtendo dados complexos e amplos para a compreensao da
dindmica que envolve as tecnologias liticas do contexto temporal e regional em questao.
As andlises realizadas revelam uma complexidade técnica e uma organizacgao sistematica
que contradiz as interpretagdes tradicionais sobre a simplicidade tecnoldgica dos artefatos

do Holoceno Médio, no Brasil Central.

Ao longo da pesquisa conseguimos aprofundar nossa compreensdo sobre a
ocupacdo humana no sitio arqueoldgico Cachoeira do Pingador. Sua natureza
multicomponencial, evidenciada por ocupacdes humanas continuas e de longa duracgao,
que se estende por esses dois grandes horizontes culturais o pré-ceramico (Holoceno
Médio) e o ceramico (Holoceno Recente), datados entre 8.000 A.P A 4.000 A.P (datagao

nao calibrada) e entre 3.500 A.P para o Holoceno Recente, representou para nos e para os
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primeiros pesquisadores, uma oportunidade para compreender as dindmicas da ocupacao

humana no vale do rio Manso.

Compreendemos que os dados obtidos com a andlise das estruturas das
ferramentas liticas do Holoceno Médio identificadas neste sitio, associados aos registros
arqueologicos de outra natureza, como zooarqueoldgicos, gravuras rupestres, € a geologia
local estudados por outros colegas, colabora para uma visdo mais abrangente das praticas

sociais, economicas e ambientais das comunidades que ali viveram.

Os vestigios arqueoldgicos identificados no sitio indicam a existéncia de praticas
que além das atividades cotidianas, como a produgdo e o uso de artefatos liticos e dsseos;
abrangendo também aspectos relacionados as praticas alimentares, e também se trata de
um ambiente com elementos de expressdo simbodlicos representados pelas gravuras

rupestres e adorno corporal (Capitulo 1).

No que tange aos conhecimentos tecnoldgicos desses povos, ¢ relevante destacar
algumas consideragdes sobre o sistema de Debitagem presente no sitio. A auséncia de
nucleos associados a lascas-suporte de média e grandes dimensdes sugere que esses
suportes foram provavelmente produzidos em outro local, corroborando a hipotese
anterior (Capitulo 2 e Mello 2005) de que a Debitagem de suportes volumosos pode ter
ocorrido nos proprios locais de extragdo de matéria-prima, especialmente nas areas
situadas no alto das serras. Essa interpretacao esta alinhada com as observagdes feitas por

Mello (2005) e Costa (2019), assim como para outros sitios arqueoldgicos presentes no

vale (Viana 2005).

A presenca do nucleo D lamelar e método Kombewa indicam conhecimentos
tecnologicos que visavam a produgdo de suportes com certa padronizacao. A presenga de
suportes em lascas com taldo avantajado, produzidos por Debitagem C, indicam ndo

padronizagao de suporte, mas de um elemento do suporte, o taldo.

Os nucleos de pequenas dimensdes no sitio ampliam as questdes levantadas pelos
primeiros pesquisadores, sugerindo que, além da confec¢do de blocos de corte e da
organizagdo de areas preensivas, também eram produzidos suportes para confeccdo de
ferramentas microliticas ou de pequenas dimensdes. A Debitagem bipolar sobre bigorna,
embora quantitativamente pouco expressiva, também teria sido aplicada com este

proposito.
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Verificou-se, por exemplo, uma escolha por suportes de maior volume com areas
adjacentes que se apresenta uma das areas mais volumosas, que poderiam ser utilizados
para a organizacao de dorsos, facilitando o manuseio das ferramentas. A Debitagem de
lascas com taldes maiores também poderia ter sido utilizada enquanto area preensiva ou
para a instalacdo do gume. Podemos inferir, ainda, a existéncia de um profundo
conhecimento e controle sobre as propriedades das matérias-primas que estariam sendo
utilizadas, algo que € corroborado pela selecdo especifica de lascas e fragmentos menores

para a confecgao de ferramentas microliticas e de pequenas dimensoes.

Esses artefatos sao testemunhos que, apesar de sua aparente simplicidade,
demonstram uma profundidade técnica que ainda estd sendo compreendida em maior

amplitude.

Dessa forma, a partir da colegdo litica analisada e os resultados que ela nos
proporcionou compreende-se que, os artefatos liticos relacionados ao periodo do
Holoceno Médio, especificamente no territorio do Planalto Central brasileiro, trata-se de
um conjunto cultural repleto de aspectos técnicos caracteristicos de uma regido e, mesmo
que pode se tratar de artefatos de baixa visibilidade ndo tem nada do que se refere a “falta

de complexidade técnica” (Schmitz, 2004).

No que se refere as mobilidades dos grupos humanos, como discutido no segundo
capitulo, o deslocamento das pessoas entre areas distintas, como entre o sitio Cachoeira
do Pingador e os locais de extracdo das matérias-primas, deve ser visto como um processo
multidirecional. Esses trajetos sdo importantes para se pensar as interagdes sociais e
econdmicas que ocorreram entre as pessoas, revelando nao apenas necessidades

materiais, mas também relacdes culturais e trocas de conhecimento e experiéncias.

Nesse contexto, compreendemos as paisagens arqueoldgicas do vale do rio Manso
nao como entidades fixas e distantes, mas como ambientes dinamicos, vividos e

explorados por seus antigos habitantes.

Esta pesquisa oferece uma contribuigdo substancial para o entendimento das
tecnologias liticas do passado, particularmente na regido da Chapada dos Guimaraes, ao
fornecer uma andlise detalhada das praticas tecnologicas utilizadas por povos antigos
durante o Holoceno Médio. Além de enriquecer o conhecimento sobre as culturas liticas
que compoem o Planalto Central brasileiro neste periodo, o estudo estabelece novas bases

para comparagdes inter-regionais e para a identificacdo de dindmicas culturais e
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tecnologicas mais amplas. Dessa forma, ndo so fortalece a compreensdo arqueologica
dessas areas, como também abre caminhos promissores para futuras investigagoes,
incentivando o aprofundamento em questdes relacionadas a evolucdo tecnoldgica e a

ocupacdo humana nessas regides.
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ANEXO 1 - DESCRICAO DAS FERRAMENTAS ORGANIZADAS PELO
TECNOTIPO

N° da peca: 1316
Setor: D2
Nivel: 190-200 cm

Dados gerais

Comprimento: 105 mm

Largura: 68 mm

Espessura: 43 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino proveniente de bloco.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em uma lasca-suporte, advinda pelo
principio producional da Debitagem tipo C, suplementado pelos principios producional
da Afordancia e da Fagconagem lato-sensu. Em sua superficie percebe-se a presenca de
patina dupla. A presenca de um taldo avantajado formando um dorso indica a
predeterminag¢do do suporte.

Apresenta uma se¢do constituida por uma superficie concava e outra convexa,
dois dorsos e arestas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Foi identificado uma UTFt localizada na superficie superior do suporte, os
negativos estdo em posicdo inversa.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
confec¢do que também instalou a calibragdo a partir de cinco negativos. O processo de
funcionalizacdo ¢ do tipo de exteriorizacdo que formou um bico. O bisel se caracteriza
por ser do tipo 3 (concavo/retilineo). Sobre a dimensao total da UTFt, esta ¢ de 80 mm
e a dimensao especifica do fio transformativo ¢ de 30 mm.

Em rela¢do ao Diedro de Corte foi produzido juntamente com a calibracao,
suplementada pelo principio producional da Faconagem. A sua extensao ¢ de 1/2 da
dimensdo total da estrutura da ferramenta. O dngulo do plano de bico ¢ de 80°, o de
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corte € de 70° e o angulo de bico ¢ de 115°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de producao, neste caso a superficie
de ataque foi produzida a partir de um negativo.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia convexa e sem
cortex, apresentando parcialmente (79% a 30%) de patina dupla. O principio
producional do enquadramento esta associado ao contexto de Debitagem.

Em relacdo a superficie ventral, abrange uma topografia em dois planos, sendo
uma produzida e outra que resguarda 30% de cortex. O seu principio producional
encontra-se em contexto de produgdo e de uma quantidade minima de Afordancia.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢do Oposta)

A UTFp se constitui na por¢ao oposta ¢ na adjacéncia lateral direita, sendo as
por¢des mais volumosas da pega. Apresentando dois dorsos dispostos em uma
Configuracao 7bl.

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda esta configura-se em
aresta, em contexto de producao.

A adjacéncia lateral direita apresenta uma topografia irregular, ndo
apresentando cortex, mas parcialmente recoberto por patina dupla. O seu principio
producional esté relacionado ao ato técnico de recuperagdo, pois formou-se a partir de
uma quebra de origem nao identificada.

Por fim, a por¢do oposta configura-se em uma topografia irregular sem cortex
e encontra-se em contexto de predeterminacdo do volume util, neste caso o taldo
avantajado.

N° da peca: 796
Setor: D2
Nivel: 180-190

Dados gerais

Comprimento: 6,5 cm

Largura: 7,5 cm
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Espessura: 2, 7 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela Faconagem lafo sensu
(Organizagao) e, posteriormente, a confeccao do gume.

A predeterminacdo do suporte encontra-se no taldo avantajado.

Apresenta uma sec¢do constituida por uma face plana inclinada e outra irregular.

Diedro de corte

eixo tecnologico # eixo tecno-funcional

UTFt

Foi identificada uma UTFt em posi¢do cruzada e localizada na por¢ao mesial
esquerda da lasca-suporte, considerando o seu eixo tecnoldgico.

O diedro de corte encontra-se em contexto de confec¢do, a partir do retoque
organizador que também instalou o bloco de corte. Sobre o fio transformativo, este foi
confeccionado a partir de negativos de calibragdo que também definiu o delineamento
em convergéncia, exteriorizando o rostre arredondado. Em relacdo ao seu
comprimento, este ¢ de 16 mm.

Pelo fato de a UTFt ter sido confeccionada em posicdo cruzada (dorso), torna-
se complexo dimensionar a sua extensdo em relagdo a estrutura total do suporte. O
angulo de bico ¢ de 65° e o de corte € 55°¢ o angulo de abertura ¢ de 110°.

Por fim, a superficie de ataque encontra-se em contexto de producao a partir de
dois negativos de organizacdo, caracterizada por uma topografia plana.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento, localizada na face inferior do suporte, encontra-
se em contexto de Debitagem e apresenta uma topografia plana inclinada.

A superficie ventral encontra-se em contexto de producgdo/organizacdo e
apresenta uma topografia formada em dois planos (plano/convexo).

A possivel UTFp compreende todo o bloco colateral, com destaque para a
presenca de um dorso localizado na adjacéncia lateral esquerda o que poderia ter
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facilitado a manipulacdo da peca a mao, levando a uma melhor operacionalizacao da
ferramenta.

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, encontra-se em contexto
de Debitagem, a partir do taldo espesso, suplementada por negativos de organizagao da
estrutura e possui uma topografia plana.

A adjacéncia lateral direita também se encontra em contexto de
producao/organizacao que resultou em uma por¢ao volumosa (dorso) de topografia
plana.

Por fim, a por¢do oposta encontra-se em aresta.

N° da peca: 7333
Setor: D2
Nivel: 180-190

Dados gerais

Comprimento: 3,5 cm

Largura: 5,3 cm

Espessura: 2, 2 cm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Fagconagem /ato sensu (Organizacdo), suplementado pela confeccao do
gume.

Apresenta uma secao constituida por uma face plana inclinada e outra irregular.

Diedro de corte

eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Identificou-se uma UTFt em posicao cruzada no suporte.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confec¢do, a partir de retoque-
organizador para a instalagdo do bloco de corte. Sobre o fio transformativo, este foi
confeccionado a partir de trés negativos de calibracdo que também definiu o
delineamento em convergéncia, exteriorizando o bico. Em relagdo ao comprimento do
fio transformativo, este é de 13 mm.
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Pelo fato da UTFt ter sido confeccionada em posigao cruzada (dorso), torna-se
complexo dimensionar a sua extensao em relagdo a estrutura total do suporte. O angulo
de bico possui 80°, o de corte 75° e o angulo de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque encontra-se em contexto de
producdo/organizacdo, a partir de um negativo, € possui uma topografia convexa.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral encontram-se em contexto
organizagdo/producdo, a primeira possui topografia plana inclinada e a segunda
apresenta uma topografia convexa com mais de dois planos.

A UTFp estd representada por todo bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento, ventral e a presenca de um dorso, localizado na
adjacéncia lateral esquerda.

Em relacdo a adjacéncia lateral esquerda, encontra-se em contexto de
Organizagao/Produ¢ao, formando um dorso de topografia convexa, sendo a porgao
mais volumosa da estrutura ferramental. A adjacéncia lateral direita e oposta se
Configuram em aresta.

TECNOTIPO 3
N° da peca: 715

Setor: D2
Nivel: 170-180 cm

Dados gerais

Comprimento: 65 mm
Largura: 39 mm
Espessura: 35 mm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Debitagem unipolar, suplementada pela Afordancia lato-sensu,
considerando a presenca de 40% de cortex.
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A predeterminagao do suporte encontra-se na presenga de taldo avantajado.

O suporte apresenta uma secdo constituida por duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

eixo tecnologico # eixo tecno-funcional

UTFt

Identificou-se a presenga de uma UTFt em posicdo direta no suporte e
localizada em de modo cruzado no suporte.

O diedro de corte encontra-se em contexto de confec¢do. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de trés negativos de calibragdo que também delinearam a
convergéncia do fio, exteriorizando o bico. Em rela¢do ao comprimento do fio, este ¢
de 45 mm. A sua dimensao ¢ de 1/3, em relagdo a estrutura total da peca.

O angulo do plano de bico ¢ de 80° e o de corte ¢ 75° e o de abertura ¢ de 120°.

Por fim, a superficie de ataque encontra-se em contexto de Debitagem e possui
uma topografia plana.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Debitagem,
considerando e apresenta uma topografia irregular.

Em relagdo a superficie ventral, encontra-se em contexto de
producdo/organizacio e apresenta topografia irregular.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢iao Oposta)

A possivel UTFp se constitui por todo o bloco colateral, com destaque para a
presenca de trés dorsos que poderiam ter facilitado a manipulagdo da peca a mao,
levando a uma melhor operacionalizagao da ferramenta.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda (dorso), encontra-se
parcialmente em contexto de Afordancia e possui uma topografia irregular.

A adjacéncia lateral encontra-se em contexto de Debitagem (dorso) e apresenta
uma topografia plana.

Por fim, a porcdo oposta (dorso) encontra-se em contexto de
producdo/organizagdo e possui uma topografia irregular.

260



N° da peca: 1319
Setor: D2
Nivel: 140-150

Dados gerais

Comprimento: 67 mm
Largura: 35 mm
Espessura: 33 mm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino em associacdo com o silex
proveniente de bloco.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta cujo suporte ¢ um fragmento de lasca originado
pelo principio producional da Debitagem unipolar.

O suporte apresenta uma secao constituida por duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

Foi identificado duas UTFt que estdo paralelas entre si, encontram-se
localizadas na por¢ado distal e em posi¢ao cruzada no suporte.

UTFt1

Em relagdo ao diedro de corte da UTFt 1, encontra-se em contexto de
Debitagem. O fio transformativo foi confeccionado a partir de negativos de calibragao
que também delinearam a exteriorizagdo do rostre. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 35 mm.

A sua extensao ¢ de menos 1/3, em relagdo a dimensao total da estrutura da
ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 80° e o de corte ¢ de 60°.

UTFt2

Em relagdo ao diedro de corte, encontra-se em contexto de confeccdo, a partir
de negativos que também instalaram o bloco de corte. O fio transformativo foi
confeccionado a partir de retoques de calibragdo que delinearam um gume com
delineamento retilineo. Em relacdo ao comprimento do fio, este ¢ de 35 mm.

Pelo fato de a UTFt 2 ter sido confeccionada em posi¢ao cruzada (dorso) torna-
se complexo dimensionar a sua extensdo em relacdo a estrutura total do suporte. O
angulo do plano de bico ¢ de 80° e o de corte ¢ de 75°.
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A superficie de ataque, assim como na UTFt 1, encontra-se em contexto de
Debitagem e possui uma topografia plana.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento ¢ proveniente de uma quebra e possui uma
topografia plana.

Em relagdo a superficie ventral, encontra-se em contexto de Debitagem e possui
uma topografia irregular.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢iao Oposta)

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para a presenca
de trés dorsos.

Em relacgdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda (dorso), encontra-se em
contexto de Afordancia e possui uma topografia plana.

A adjacéncia lateral direita (dorso), encontra-se em contexto de Debitagem,
taldo avantajado e apresenta uma topografia convexa.

Por fim, a por¢do oposta (dorso) encontra-se em contexto de recuperagdo por
apresentar quebra de origem nao identificada e possui uma topografia plana.

N° da peca: 1003
Setor: D2
Nivel: 240-250

Dados gerais

Comprimento: 65 mm
Largura: 26 mm
Espessura: 40 mm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silicato proveniente de veio.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em um fragmento de lasca originado pelo
principio producional da Debitagem unipolar e suplementada pela Afordancia.

A predeterminacdo encontra-se na presenca de um dorso.
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O suporte apresenta uma se¢ao constituida por duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

Identificou-se trés UTFt distribuidas de modo paralelas e/ou adjacentes entre si.
Enquanto a UTFt 1 e 2 estao distribuidas de modo paralelas na por¢ao mesial e dorsal
da lasca-suporte, a UTFt 3 encontra-se em oposicao, em relagdo as demais, localizada
na porc¢ao distal da lasca e na superficie superior.

UTFt1

O diedro de corte da UTFt 1 encontra-se em contexto de confec¢do que também
instalou o bloco de corte. O fio transformativo encontra-se em contexto de Debitagem,
suplementada por negativos de confec¢do e um negativo de calibragdo que exterioriza
o fio a partir de um delineamento em rostre. Sobre a dimensao total da UTFt esta ¢ de
40 mm e a dimensao especifica do fio transformativo é de 22 mm.

assim exteriorizou o fio transformativo. A sua extensdao ¢ de menos 1/8 da
dimensao total da estrutura da ferramenta. O dngulo do plano de bico ¢ de 90° e o de
corte € de 85°.

UTFt 2

O principio producional do fio transformativo foi previsto na Debitagem
suplementada por negativos de confeccdo sem calibragdo. O processo de
funcionalizacdo ¢ de interiorizag¢do, em coche. O bisel se caracteriza por ser do tipo 2a
(retilineo/concavo). Sobre a dimensdo total da UTFt ¢ de 40 mm e a dimensdo
especifica do fio transformativo ¢ de 12 mm.

O diedro de corte originou-se a partir de um negativo que também instalou o
bloco de corte. O fio transformativo foi confeccionado sem calibragdo, a partir de um
retoque de exteriorizagdo e apresenta um delineamento em coche. O angulo do plano
de bico ¢ de 80° e o de corte € de 65°.

A superficie de ataque, assim como na UTFt 1 possui uma topografia plana,
identificadas em contexto de producdo e ndo apresenta cortex.

No caso das UTFt 1 e 2 localizam-se em toda a totalidade do dorso (cruzado
total), porcao mesial da lasca suporte.

UTFt3

O principio producional do fio transformativo foi previsto na Debitagem, sem
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confecgdo. O processo de funcionalizagdo ¢ um gume total com delineamento retilineo
apresentando marcas de uso. O bisel se caracteriza por ser do tipo la, neste caso em
bisel duplo. Sobre a dimensado do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 38 mm.
A sua extensdo, em relagdo a sua extensao sobre a estrutura ferramental, esta ¢ de
menos de 1/8.

Em relacdo ao diedro de corte, ocorreu a partir do retoque que também instalou
o bloco de corte e delimitou o fio transformativo. O angulo do plano de bico ¢ de 70°
e o de corte ¢ de 50°.

A superficie de ataque da UTFt 3 possui uma topografia plana, ndo foi
confeccionada, tendo sido prevista no processo de Debitagem e ndo apresenta cortex.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento referente as UTFt 1 e 2 possui uma topografia
irregular e nao possui cortex. O seu principio producional esta relacionado ao contexto
de Debitagem com a predeterminacao do taldo, enquanto volume util. Para a superficie
de enquadramento da UTFt 3 esta também ¢ irregular, sem cortex e encontra-se em
contexto de Debitagem.

\

Em relagdo a superficie ventral relacionada as UTFt 1 e 2, possui uma
topografia irregular e apresenta uma natureza sem cortex. Encontra-se em contexto de
Debitagem, tendo sido prevista. Para a superficie ventral referente a UTFt 3, a
topografia se apresenta em dois planos, sem cortex e o seu principio producional
encontra-se em contexto de Debitagem e predetermina¢do do volume tutil (talao), assim
como em contexto de producao.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢do Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da ferramenta, considerando a superficie
de enquadramento, as adjacéncias laterais, por¢cdo oposta e a superficie ventral.
Apresentando dois dorsos dispostos em uma Configuragdo triangular (modo 4)
originados através da Debitagem com a predeterminagdo do volume 1til, eleita por
critério de Afordancia (cortex) e em contexto de producao.

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda referente as UTFt 1 e 2
caracteriza-se por ter topografia concava e totalmente cortical, originada pelo principio
producional da Afordancia. Sobre a adjacéncia lateral esquerda da UTFt 3, esta possui
uma topografia plana, sem cortex, e trata-se de uma superficie que foi produzida.

A adjacéncia lateral direita referente as UTFt 1 e 2 apresenta uma topografia
plana, ndo possui cortex e foi previsto na Debitagem, em contexto de predeterminagdo
do taldo (volume util). Enquanto a adjacéncia lateral direita da UTFt 3 possui uma
topografia irregular, totalmente cortical, indicando que o seu principio producional
encontra-se em contexto de Afordancia.

Por fim, a por¢do oposta atribuida as UTFt 1 e 2 se configura em aresta. No
caso da porcao oposta relacionada a UTFt 3 também se configura em aresta e constitui-

264



‘ se no gume das UTFt 1 e 2, e vice-versa.

CP-1081

Esta ferramenta apresenta dimensoes de: 5, 5 cm de comprimento; 3, 1 cm de largura e 2,
0 cm de espessura. O suporte da ferramenta ¢ uma lasca que tem como matéria-prima o
silex, nao apresenta neocortex/cortex em sua superficie. A morfologia da ferramenta ¢
retangular e o seu principio producional ¢ a Debitagem unipolar, apresentando alguns
estigmas de predeterminacdo, como um taldo avantajado e dorsos adjacentes ao taldo.
Apresenta critérios técnicos de Fagonagem, no entanto se caracteriza como lato-sensu
pelo fato de estar associada com outro principio producional, como a Debitagem. Trata-
se de uma ferramenta que apresenta dois processos de funcionalizagdo e apresenta trés

dorsos resultantes da Fagonagem latu-senso.

No caso da Unidade tecno-funcional 1, encontra-se em posi¢do inversa no suporte
e o seu processo de funcionalizacdo ¢ de interiorizagdo, a sua extensdo ocupa
aproximadamente 4 da ferramenta. O fio transformativo ndo apresenta neocortex/cortex
e o seu principio producional relaciona-se a confec¢cdo do gume juntamente com o retoque
que também instala uma das calibragdes, pois ha calibra¢do selecionada da Debitagem.
Assim como no fio transformativo, o diedro de corte também ndo apresenta

neocoOrtex/cortex.

Em relagdo a Unidade tecno-funcional 2, ela também se encontra em posi¢ao
inversa no suporte, € 0 seu processo de funcionalizagdo ¢ o de exteriorizacdo. Sua
extensdo corresponde a aproximadamente menos de 1/8 em relacdo ao tamanho total da
ferramenta. O fio transformativo ndo apresenta neocdrtex/ cortex e o seu principio
producional estd relacionado ao processo de confec¢do e exteriorizagdo do gume
juntamente com o retoque de calibragdo. Assim como no fio transformativo, o diedro de

corte também ndo apresenta neocortex/cortex.

Em ambas as unidades tecno-funcionais transformativas as superficies de ataques

sao superficies planas em contexto de Debitagem.

Sobre a Unidade tecno-funcional, referindo aos dorsos presentes nas adjacéncias laterais
(esquerda e direita) e no taldo espesso. Todas as UTFp’s presentes nesta ferramenta foram
confeccionadas. A topografia da adjacéncia lateral esquerda apresenta-se de modo
concava; a topografia da adjacéncia lateral direita se apresenta convexa. Dividindo

também uma mesma superficie ventral com uma topografia irregular.
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O enquadramento da ferramenta ndo apresenta neocdrtex/cortex e advém do principio
producional da Debitagem (Sele¢@o). Sobre a por¢ao oposta encontra-se em contexto de
producdo (Fagonagem).

TECNOTIPO 4

N° da peca: 1313

Setor: D2

Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 7 cm
Largura: 10 cm
Espessura: 2, 5 cm
Morfologia: Subcircular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de veio.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confec¢do de gume em uma
das UTFt, e pela Afordancia com a presenca de 40% de cortex em sua superficie.

A predeterminacdo da lasca encontra-se no taldo avantajado (dorso) e pela
presenca de arestas naturalmente cortantes.

Apresenta uma se¢do constituida por duas superficies, uma plana inclinada e
outra sutilmente concava e por dois dorsos.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnoldgico # eixo tecno-funcional

Foram identificadas duas UTFt em posi¢cdo direta no suporte, a primeira
encontra-se posicionada na por¢do distal e a segunda na por¢cdo meso-proximal
esquerda, em relagdo ao eixo tecnologico do suporte. Sendo assim, estdo distribuidas
na peg¢a em sentido oposto entre si.

UTFt1

O diedro de corte encontra-se em contexto de Debitagem cujo fio
transformativo apresenta marcas de utilizagdo em uma das arestas cortantes e apresenta
um gume parcial de delineamento retilineo. Em relacdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 53 mm. O bisel se caracteriza por ser do tipo 1a, neste caso,
bisel duplo.

266



A sua extensdo compreende menos de 1/8 em relacdo a dimensao total da
estrutura da ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 50° e o de corte ¢ de 40°. Por
fim, a superficie de ataque advém da Debitagem e possui uma topografia plana.

UTFt 2

O diedro de corte encontra-se em contexto de confec¢do, a partir do retoque
organizador que também instalou o bloco de corte. O fio transformativo foi
confeccionado, formando um gume parcial delimitado por negativos de calibragdao que
também o delinearam em um fio sutilmente convexo.

A sua extensdo compreende 1/8 em relacdo a dimensdo total da estrutura da
ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 85° e o de corte ¢ de 75°.

Por fim, a superficie de ataque encontra-se em contexto de Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em dois planos, em um deles
apresenta 40% de cortex nas por¢des proximal, mesial esquerda e central da peca,
enquanto no encontra-se em contexto de Debitagem.

A superficie ventral encontra-se em contexto de Debitagem e apresenta uma
topografia concava longitudinalmente.

Caracteristicas estas que contemplam as duas UTFt.

A UTFp das duas UTFt engloba todo o bloco colateral, com destaque para a
presenca de dois dorsos que poderiam ter facilitado a manipulagcdo da peca a mao,
levando a uma melhor operacionalizagdo da ferramenta.

A possivel UTFp € constituida por dois dorsos dispostos de modo 7b1. O dorso
localizado na adjacéncia lateral direita, encontra-se em contexto de Debitagem, taldo
espesso, € possui uma topografia plana. No caso do segundo dorso, este localiza-se na
por¢ao oposta, uma superficie parcialmente cortical e de topografia plana.

A porcao oposta referente a UTFt 2 esta representada pela UTFt 1 que encontra-
se em aresta.

N° da peca: 1326
Setor: D2
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Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 4, 2 cm
Largura: 5, 6 cm
Espessura: 1,2 cm
Morfologia: Subcircular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, proveniente de bloco.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela Afordancia lato-sensu
considerando a presen¢a de 60% de cortex.

A lasca-suporte apresenta predeterminagdes identificadas nas nervuras
longitudinais e em arestas cortantes.

Apresenta uma secdo constituida por duas faces planas, sendo uma inclinada.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

eixo tecnologico # eixo tecno-funcional

UTFt

Identificou-se uma UTFt localizada na por¢cao mesial esquerda do suporte,
considerando o eixo tecnologico.

O diedro de corte encontra-se em contexto de Debitagem cujo fio
transformativo apresenta marcas de utilizagdo em uma das arestas cortantes e apresenta
um gume parcial de delineamento retilineo. Em relacdo ao comprimento do fio
transformativo, este € de 38 mm.

A sua extensdo compreende menos de 1/8 em relacdo a dimensdo total da
estrutura da ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 55° e o de corte ¢ de 50°.

Por fim, a superficie de ataque encontra-se em contexto de Debitagem e possui
uma topografia plana.

Bloco Colateral
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A superficie de enquadramento encontra-se em dois planos, sendo com 60% de
cortex e que abrange as por¢des proximal, mesial esquerda e central da peca; e outro
que se encontra em contexto de Debitagem.

A superficie ventral apresenta uma topografia plana longitudinalmente, prevista
na Debitagem.

A possivel UTFp compreende todo bloco colateral, com destaque para a
presenca de um dorso localizado na adjacéncia lateral direita, o que poderia ter
facilitado a manipulacdo da peca a mao, levando a uma melhor operacionaliza¢do da
ferramenta.

Este dorso apresenta uma topografia plana e estd relacionado a uma quebra de
origem nao identificada. A adjacéncia lateral esquerda e a porg¢do oposta estdo
finalizadas em arestas, sendo assim estes elementos descritos se configuram em uma
morfologia 1bl, com destaque para o dorso.

CP-1080

- Esta ferramenta possui as seguintes dimensoes: 6, 3 cm de comprimento; 6, 2 cm de
largura; 1, 4 cm de espessura. O seu principio producional estd diretamente relacionado a
Debitagem unipolar do tipo “C”, através da fatiagem de seixo e empregando o arenito
silicificado como matéria-prima. Os estigmas de predeterminacdo estdo relacionados ao
taldo espesso e a presenca do dorso cortical (eleigdao). A morfologia do da ferramenta ¢
subcircular. Identificou-se o ato técnico de Afordancia latu-senso (menos de 80% de
neocodrtex) na por¢ao proximal da ferramenta que também compde a o dorso oposto a
UTFt 2. Sobre o enquadramento da ferramenta, este vincula-se ao principio de
Debitagem. Em relacdo a superficie ventral exibe uma topografia convexa
transversalmente, apresentando patina dupla, e encontra-se em contexto de Debitagem

(selecdo). Apresentando dois processos de funcionalizagdo.

A Unidade tecno-funcional 1 encontra-se em posicdo direta, a sua extensdo ¢ de
aproximadamente menos de 1/8 em relagdo a toda a estrutura da ferramenta. Em relagdo
ao fio transformativo, este passou por um processo de exteriorizacdo, confeccionado
juntamente com os retoques que instalaram a calibracdo. Em relagdo ao diedro de corte,
este apresenta-se parcialmente neocortical, neste caso o principio producional do diedro

de corte provém dos retoques de calibragao de exteriorizagdo do fio transformativo que
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também instalam o sistema do diedro de corte. A superficie de ataque ¢ plana, encontra-

se em contexto de Debitagem nao apresentando modificacdes técnicas.

No caso da Unidade Tecno-funcional 2 encontra-se em posi¢do inversa possuindo uma
extensdo de aproximadamente menos de 1/8 em relagdo a toda a estrutura da ferramenta.
O seu fio transformativo apresenta um processo de funcionalizagdo de interiorizagao que
apresenta marcas de uso que intensificaram o processo de interiorizagdo, ndo ocorreu
retoques de confeccdo de gume, o seu principio producional é a Debitagem (sele¢do),
assim como o diedro de corte (sele¢dao). A superficie de ataque ¢ plana, encontra-se em

contexto de Debitagem ndo apresentando atos técnicos de modificacao.

Em relagdo a Unidade Tecno-funcional de preensdo, pode-se relacionar aos dois dorsos
localizados nas adjacéncias laterais (esquerda e direita). O dorso localizado na adjacéncia
lateral esquerda, encontra-se em contexto de recuperagdo de quebras nao intencionais
durante a producdo do suporte, possuindo assim uma topografia irregular. No caso do
segundo dorso, localizado na adjacéncia lateral direita encontra-se em contexto de
Debitagem (selecdo), através da predeterminagdo do volume util do taldo possuindo uma

topografia plana, ndo apresentando neocortex.

A topografia da porc¢do oposta € plana, encontra-se em contexto de Debitagem e compde

também o diedro de corte da UTFt 2.

TECNOTIPO 5
N° da peca: 4964

Setor: D2
Nivel: 230-240 cm

Dados gerais

Comprimento: 71 mm
Largura: 45 mm
Espessura: 25 mm
Morfologia: Triangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino associado ao silex, proveniente de
seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura técnica em um fragmento de lasca originado pelo
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principio producional da Debitagem tipo C, suplementado pelo principio producional
da Afordancia lato-sensu. A ferramenta contém agentes tafonomicos como cupula,
enrugamento e alteragao de cor.

Apresenta uma segao constituida por uma superficie concava, uma plana e dois
dorsos.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnologico # eixo tecno-funcional

Foi identificado uma UTFt localizada na superficie superior do suporte.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem sem confeccdo. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo todo gume
retilineo, apresentando marcas de uso.

O bisel se caracteriza por ser do tipo 1c (retilineo/retilineo). Sobre a dimensao
total da UTFt, esta ¢ de 62 mm e a dimensao especifica do fio transformativo ¢ de 62
mm.

Em relacdao ao Diedro de Corte ndo foi confeccionado tendo sido previsto na
Debitagem. A sua extensdo ¢ de 1/8 da dimensdo total da estrutura da ferramenta. O
angulo do plano de bico ¢ de 70°, o de corte € de 55°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex, e
seu principio producional encontra-se em contexto de Debitagem, tendo sido prevista.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia concava e sem
cortex. O principio producional do enquadramento estd associado ao contexto de
Debitagem, tendo sido prevista. Em toda a superficie do enquadramento consta patina
dupla.

Em relacdo a superficie ventral, abrange uma topografia plana, apresenta uma
natureza sem cortex e apresenta patina dupla em toda a sua superficie. Trata-se de uma
superficie prevista na Debitagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢io Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da ferramenta, considerando a superficie
de enquadramento, as adjacéncias laterais, por¢do oposta e a superficie ventral).

Apresenta dois dorsos dispostos em uma Configuracdo triangular (4) que estdo

271



associados ao contexto de recuperacao.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, caracteriza-se por ter
topografia plana, sem cortex, essa adjacéncia lateral formou-se a partir de quebras de
origem desconhecida, possuindo também agentes tafonomicos ligados a a¢des térmicas
(alteracao de cor e lascamento).

A adjacéncia lateral direita apresenta uma topografia irregular, ndo possui
cortex, o seu principio producional relaciona-se ao ato técnico de recuperagao pois se
formou através de uma quebra de origem ndo identificada. Percebe-se uma quantidade
minima de patina dupla (de 30% a 10%) e possui agentes tafondmicos ligados a acdes
térmicas (cupula).

Por fim, a por¢do oposta configura-se em uma topografia irregular sem cortex
e provém de uma quebra de origem nao identificada, neste caso foi recuperada.

N° da peca: 1309
Setor: D1
Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 80 mm
Largura: 40 mm
Espessura: 23 mm
Morfologia: Triangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito médio com uma forte composi¢ao de
ferro proveniente de veio.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura técnica em lasca-suporte originada pelo principio
producional da Debitagem tipo C apresentando dorsos, estigma de lascamento que
indica predeterminagdo, suplementado pelo principio producional da Afordancia lato-
sensu. A ferramenta contém cupula que estd localizada na superficie do
enquadramento.

Apresenta uma secao constituida por uma superficie marcada por dois planos e
a outra superficie (inferior) ¢ plana.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnologico # eixo tecno-funcional
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Identificou-se duas UTFt distribuidas em posi¢do adjacente, relacionadas entre
si, localizam-se na por¢ao distal (UTFt 1) e mesial (UTFt 2) da lasca suporte.

UTFt1

O principio producional do fio transformativo ¢ a confec¢do, produzindo
juntamente a calibracdo. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo convergéncia
descentralizada (borda, ponta e borda). O bisel se caracteriza por ser do tipo 17,
formando um bisel duplo. Sobre a dimensdo total do fio transformativo, o seu
comprimento € de 15 mm.

Em relacdo ao Diedro de Corte da UTFt 1 foi confeccionado a partir dos
retoques de exteriorizagao do fio transformativo. A sua extensao em relagao a estrutura
ferramental ¢ de 1/8. O angulo do plano de bico ¢ de 65°, o de corte ¢ de 50° e 0 angulo
de abertura ¢ de 85°.

UTFt 2

O fio transformativo encontra-se em contexto de Debitagem, apresentando
marcas de uso na aresta cortante. O processo de funcionalizagdo ¢ um gume total com
delineamento retilineo. O bisel se caracteriza por ser do tipo 1a, também formando um
bisel. Sobre a dimensao total da UTFt ¢ de 35 mm de comprimento.

Em relacdo ao diedro de corte, ocorreu a partir do retoque que também instalou
o bloco de corte e delimitou o fio transformativo. Pelo fato de a UTFt 2 encontrar-se
em posi¢ao cruzada (dorso), torna-se complexo dimensionar a sua extensdo em relacao
a estrutura total do suporte. O angulo do plano de bico ¢ de 80° e o de corte ¢ de 75°.

A superficie de ataque, assim como na UTFt 1 possui uma topografia plana, nao
foi confeccionada, tendo sido prevista no processo de Debitagem e ndo apresentou
cortex.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento corresponde as duas UTFt, possuindo uma
topografia irregular, possui uma natureza parcialmente (50% a 20%) de cortex
localizados na porcao proximal e mesial direita da lasca. O principio producional do
enquadramento estd associado ao contexto de Debitagem suplementado pelo ato
técnico da Afordancia. Em toda a superficie do enquadramento consta patina dupla.

Em relagdo a superficie ventral, abrange uma topografia irregular, tendo sido
prevista na Debitagem e ndo contém cortex.
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Caracteristicas técnicas pertinentes as UTF-t 1 e 2.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Porcao Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da ferramenta, considerando a superficie de
enquadramento, as adjacéncias laterais, por¢do oposta e a superficie ventral).
Apresentando trés dorsos dispostos em modo 3b que foram originados através da
Debitagem, eleita por critério de Afordancia e também em contexto de producao,
indicando a organizagdo de uma das areas relacionadas a porc¢ao preensiva.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, caracteriza-se por ter
topografia plana, sem cortex, essa adjacéncia lateral apresenta estigmas técnicos que
indicam a sua producao.

A adjacéncia lateral direita apresenta uma topografia irregular, ndo possui
cortex, o seu principio producional relaciona-se ao ato técnico de Recuperagao, pois
apresenta quebra de origem ndo identificada.

Por fim, a por¢ao oposta possui uma topografia plana, sendo uma superficie
totalmente cortical, tendo sido eleita pelo principio producional da Afordancia.

Caracteristicas técnicas pertinentes as UTF-t1 e 2

N° da peca: 5896
Setor: C1
Nivel: 160-170

Dados gerais

Comprimento: 46 mm
Largura: 62 mm
Espessura: 17 mm
Morfologia: Triangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, sem a identificagdo da
proveniéncia da matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura técnica em um fragmento de lasca originado pelo
principio producional da Debitagem unipolar. A ferramenta contém cupula e patina
dupla.

Apresenta uma secao constituida por duas superficies planas e dois dorsos.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)
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UTFt

Identificou-se uma UTFt, localizada na porcdo proximal do suporte,
considerando o eixo tecnoldgico.

O principio producional do fio transformativo ¢ encontra-se em contexto de
Debitagem suplementada pela confeccdo. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo
interiorizagdao formando um coche confeccionado a partir de uma sequéncia de retiradas
localizadas na superficie inferior do suporte, ou seja, inversa.

O bisel se caracteriza por ser do tipo 2A (retilineo/concavo). Sobre a dimensao
total do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 30 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte foi instalado por retoque-organizador. A sua
extensdo ¢ de 1/3 da dimensao total da estrutura da ferramenta. O dngulo do plano de
bico é de 75°, o de corte é de 60°.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana e sem
cortex. O principio producional do enquadramento estd associado ao contexto de
Debitagem. Em toda a superficie do enquadramento consta patina dupla.

Em relagdo a superficie ventral, abrange uma topografia plana, apresenta uma
natureza totalmente cortical indicando o seu principio producional, tendo sido eleita
pela Afordancia.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢iao Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da ferramenta, considerando a superficie
de enquadramento, as adjacéncias laterais, porcdo oposta e a superficie ventral).
Apresenta dois dorsos dispostos em uma Configuragdo triangular (4) que estdo
associados ao contexto de produgdo e de recuperagao.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, caracteriza-se por ter
topografia plana, sem cortex, essa adjacéncia lateral apresenta estigmas técnicos que
indicam a sua produgao.

A adjacéncia lateral direita também apresenta uma topografia plana, ndo possui
cortex, o seu principio producional relaciona-se ao ato técnico de recuperacdo pois se
formou através de uma quebra de origem nao identificada. Percebe-se uma quantidade
minima de patina dupla (de 30% a 10%).
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Por fim, a por¢ao oposta configura-se em aresta.

TECNOTIPO 6
N° da peca: 707
Setor: D2

Nivel: 170-180

Dados gerais

Comprimento: 7,7 cm
Largura: 2,5 cm
Espessura: 3,1 cm
Morfologia: Irregular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito, proveniente de bloco.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente de retomada de
nucleo, reintroduzido em uma nova cadeia operatdria para instalacdo da ferramenta
aqui descrita.

A predeterminacdo da lasca-suporte encontra-se na presenca de um dorso e
nervura em y invertido.

O suporte apresenta uma secao constituida por uma superficie superior com dois
planos e a outra plana.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnoldgico # eixo tecno-funcional

Identificou-se uma UTFt, posicionada na por¢do mesial, considerando o eixo
tecnoldgico da lasca-suporte.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de Debitagem cujo fio
transformativo apresenta marcas de utilizagdo em uma das arestas cortantes e apresenta
um gume de delineamento retilineo. Em rela¢do a dimensdo total do fio transformativo,
o seu comprimento ¢ de 30 mm. O bisel se caracteriza por ser do tipo la, neste caso
bisel duplo.

A sua extensao ¢ de menos de 1/8, em relacdo a dimensao total da estrutura
ferramental. O angulo do plano de bico ¢ de 50°, o de corte 40°. Por fim, a superficie
de ataque possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.
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Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Debitagem e possui
topografia formada em dois planos.

A superficie ventral também se encontra em contexto de Debitagem e apresenta
uma topografia irregular.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral que poderiam ter facilitado a manipulacao da
peca a mao.

As adjacéncias laterais esquerda e direita configuram-se em arestas, a por¢ao
oposta foi organizada por lascamento de nervura, ap6s o destacamento da lasca. A
disposi¢do destes elementos forma-se no tipo 2a.

1067 — Esta ferramenta possui as seguintes dimensodes: 7, 5 cm de comprimento; 5, 9 cm
de largura; 2, 4 cm de espessura. Trata-se de uma ferramenta que possui dois processos
de funcionalizagdo do tipo todo gume retilineo, confeccionada a partir do arenito
silicificado, apresentando uma colora¢do avermelhada. O suporte da ferramenta ¢ uma
lasca obtida por meio de Debitagem unipolar do tipo C, com critérios técnicos
predeterminados, incluindo um taldo avantajado e um dorso adjacente ao gume. Sua
estrutura técnica apresenta uma morfologia quadrangular e uma Configuragdo tetraédrica
no sentido longitudinal. Também ¢ notavel a presenga de Afordancia lato-sensu (menos

de 80% de neocortex), compondo um dos dorsos.

Em rela¢do a Unidade Tecno-funcional 1 encontra-se em posicao inversa (por¢ao inferior
da lasca) e foi instalada por meio do ato técnico de instalagdao do diedro de corte, sem a
ocorréncia do ato técnico de confeccdo. A superficie de ataque relacionada a UTFt 1

possui uma topografia plana e totalmente neocortical (Elei¢ao).

A Unidade Tecno-funcional 2 localiza-se em posicao direta (por¢ao exterior da lasca) e
foi instalada através da Debitagem mais o ato técnico de confeccao. Em relagdo ao diedro
de corte, ndo possui neocortex/cortex apresentando apenas a afiagao do fio transformativo
aproveitando o negativo de Debitagem (taldo) para a instalagdo do diedro de corte. Quanto
a superficie de ataque da UTFt 2, possui uma topografia plana e sem cortex, em contexto

de Debitagem (taldo espesso).
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O enquadramento foi altamente alterado devido as agdes técnicas que também instalaram

o diedro de corte, ocorrendo uma organizacao total do enquadramento.

Em relacdo a porcdo oposta, esta apresenta uma topografia plana e patina dupla. A
superficie ventral possui uma topografia convexa transversalmente e encontra-se em

contexto de eleicao e Debitagem (selecdo).

Por fim, a ferramenta apresenta dois dorsos, relacionadas as Unidades Tecno-funcionais
preensivas da ferramenta, sendo um advindo do taldo espesso estando oposto ao gume e
o outro localizado na lateral adjacente, ambos referentes a Utft 1. No caso do dorso da

adjacéncia lateral direita, este foi produzido apresentando um negativo de retirada.

TECNOTIPO 7
N° da peca: 1171
Setor: D1

Nivel: 160-170

Dados gerais

Comprimento: 83 mm

Largura: 33 mm

Espessura: 10 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito médio, ndo sendo possivel identificar a
proveniéncia da matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta em uma lasca-suporte originada pelo principio
producional da Debitagem tipo C, constituida de estigmas técnicos de predeterminagao
como taldo avantajado e presenca de dorso.

Apresenta uma se¢ao constituida por uma superficie concava, uma plana e dois
dorsos.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnoldgico # eixo tecno-funcional

Foi identificado duas UTFt, estas foram instaladas de modo adjacente uma da
outra. A UTFt 1 localiza-se na por¢cao mesial do suporte ¢ a UTFt 2 na porcao
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proximal.
UTFt1

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem sem confec¢ao, localizado especificamente na superficie inferior da lasca.
O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo gume parcial retilineo, apresentando marcas
de uso.

O bisel se caracteriza por ser do tipo 1A, formando um bisel duplo. Sobre a
dimensao total da UTFt, esta ¢ de 35 mm e a dimensao especifica do fio transformativo
¢ de 35 mm.

Em relacdo ao Diedro de Corte ndo foi confeccionado tendo sido previsto na
Debitagem. A natureza ¢ sem cortex, e esta totalmente recoberto por patina dupla. A
sua extensao ¢ de 1/7 da dimensao total da estrutura da ferramenta. O angulo do plano
de bico é de 65°, o de corte é de 50°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex, e
seu principio producional encontra-se em contexto de Debitagem, tendo sido prevista.

UTFt 2

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
confec¢do sem calibracdo, localizado, especificamente, no dorso formado pelo taldo
avantajado, configurando um gume em posi¢ao cruzada. O processo de funcionalizagao
¢ do tipo gume parcial retilineo. Nao ocorre a presenca de cortex e encontra-se
totalmente coberto por patina dupla.

O bisel se caracteriza por ser do tipo 1c (retilineo/retilineo). Sobre a dimensao
total da UTFt, esta ¢ de 30 mm e a dimensao especifica do fio transformativo ¢ de 15
mm.

Em relacdo ao Diedro de Corte provém do retoque-organizador que também
delimitou o fio transformativo. A sua extensao ¢ de 1/8 da dimensao todo O angulo do
plano de bico ¢ de 70°, o de corte ¢ de 60°.

A superficie de ataque de ambas as UTFt, apresenta uma topografia plana, de
natureza sem coOrtex, € seu principio producional encontra-se em contexto de
Debitagem, tendo sido prevista. Localiza-se na porcdo superior da lasca.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento sera diferente para as duas UTFt.
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O enquadramento da UTFt 1 possui uma topografia concava, ndo apresenta
cortex e sua proveniéncia estd em contexto de Debitagem. Encontra-se parcialmente
coberto por patina dupla.

Em relagdo ao enquadramento da UTFt 2, esta possui uma topografia plana,
sem cortex e foi prevista na Debitagem (taldo). Encontra-se totalmente recoberto por
patina dupla.

Em relagdo a superficie ventral, esta abrange as duas UTFt (1 e 2). Portanto,
apresenta uma topografia plana, apresenta uma natureza sem cortex e apresentando
parcialmente patina dupla.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢iao Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da ferramenta, considerando a superficie
de enquadramento, as adjacéncias laterais, por¢ao oposta, superficie ventral e
superficie esquerda sem dorso (em aresta).

Caracteriza-se por possuir dois dorsos dispostos em uma Configuragcdo 7b2 e
p9b, sendo um dorso adjacente a um dos gumes (UTFt-1), este encontra-se no taldo e
se configura em dois planos, o outro dorso localiza-se oposto a UTFt 1. Para a UTFt 2,
a area preensiva se constitui por apenas um dorso, de modo 1b1, adjacente ao gume e
a outra area adjacente se configura em aresta.

Por tanto, a superficie da adjacéncia lateral esquerda, considerando a UTFt 1 e
2 ambas sdo formadas por uma aresta, neste caso trata-se de superficies diferentes em
Configuracdes semelhantes. Ambas se encontram em contexto de Debitagem, foram
previstas.

A adjacéncia lateral direita, considerando a UTFt 1, possui uma topografia
formada em dois planos, totalmente recoberta por patina dupla e sem cortex. O seu
principio producional refere-se a etapa de confeccdo suplementada pela Debitagem
(taldao avantajado). A adjacéncia lateral direita da UTFt 1, ¢ a area onde encontra-se
instalada a UTFt 2. Para a adjacéncia lateral direita referente a UTFt 2, esta se
caracteriza por ter uma topografia plana, totalmente recoberta por patina dupla e
encontra-se em contexto de produgdo indicando uma organizagdo da area preensiva.

Por fim, a por¢ao oposta, da UTFt 1 Configura-se em uma topografia plana sem
cortex e o seu principio producional ¢ a producdo, neste caso também atua enquanto
area adjacente direita da UTF-2. Apresentando patina dupla em toda a sua superficie.
No caso da superficie oposta referente a UTFt 2, esta se apresenta em aresta, atuando
também como 4rea adjacente lateral esquerda da UTFt 2.
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TECNOTIPO 8
N° da peca: 1323
Setor: D2

Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 5,1 cm
Largura: 3 cm
Espessura: 1,2 cm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito, ndo foi possivel identificar a
proveniéncia da matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela Afordancia, destacando a
presenga de mais de 80% de cortex e pela confecgdao de gume.

Apresenta uma se¢ao constituida por uma superficie com dois planos e a outra
superficie irregular, formando arestas. Sendo assim apresenta uma se¢do de
tendéncia triangular.

Diedro de corte

UTFt eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Identificou-se uma UTFt, posicionada na por¢do meso-proximal da lasca-
suporte, considerando o seu eixo tecnologico e confeccionada em posicao direta.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de produgdo, a partir de retoques-
organizadores. Sobre o fio transformativo, foi confeccionado sem calibracdo e
apresenta um delineamento, englobando todo o gume, retilineo irregular. Em relagao a
dimensao total do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 21 mm. Sobre o bisel da
ferramenta, este apresenta-se do tipo 6.

A sua extensao ¢ de 1/3, em relacdo a dimensao total da estrutura ferramental.
O angulo do plano de bico ¢ de 70° e o de corte 55°. Por fim, a superficie de ataque
possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Afordincia e
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Debitagem caracterizada em dois planos, além da presenca de patina dupla.

A superficie ventral ¢ de topografia irregular em contexto de Debitagem.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral que poderiam ter facilitado a manipulagdo da
peca a mao.

As adjacéncias laterais esquerda e direita Configuram-se em aresta e a porgao
oposta constitui-se por uma pequena por¢ao abrupta de topografia irregular, nao
formando dorso.

1082 - Esta ferramenta possui as seguintes dimensdes 6, 6 cm de comprimento; 2, 7 cm
de largura e 1, 3 cm de espessura. O suporte da ferramenta ¢ uma lasca obtida através da
Debitagem unipolar do tipo “C” com baixo indice de predeterminacdo, confeccionada em
um suporte de seixo em arenito silicificado. Apresenta uma baixa quantidade de
neocortex (menos de 80%), no entanto ¢ possivel identificar critérios técnicos de
Afordancia (elei¢do) atuando na por¢do preensiva, no entanto ndo se trata de um dorso
devido ao alto indice de inclina¢do. A morfologia da ferramenta ¢ retangular e apresenta
duas Unidades tecno-funcionais com processos de funcionalizacdo diferentes, encontram-

se em posicdo direta no suporte.

Em relacdao a Unidade tenho-funcional 1, o seu processo de funcionalizacao ¢ de
convergéncia. A extensao dessa UTFt ¢ de aproximadamente menos de 1/8 em relagdo a
estrutura total da ferramenta. Apresenta parcialmente patinas duplas. O fio transformativo
foi confeccionado através dos retoques de exteriorizagdo juntamente com o ato técnico
de calibracdo que também instalaram o diedro de corte. No caso da topografia da
superficie de ataque ¢ plana e estd parcialmente recoberto por patina dupla. Em contexto

de Debitagem.

No caso da Unidade tecno-funcional 2 o processo de funcionalizagdo € de interiorizagdo.
A extensdo da UTFt 2 ¢ de aproximadamente 4 em relacdo as dimensdes totais da
ferramenta. Apresenta parcialmente patinas duplas. Neste caso o fio transformativo foi
instalado através do retoque de interiorizagdo que também instalou o diedro de corte, ndo
ocorrendo a confec¢do de gume. A superficie de ataque relacionada a esta utft possui uma

topografia concava e encontra-se em contexto de produgdo e totalmente recoberto por
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patina dupla. A sua superficie ventral possui uma topografia convexa longitudinalmente,

e parcialmente recoberto por patina dupla em contexto de Debitagem.

Sobre a Unidade Tecno-funcional preensiva, a ferramenta ndo apresenta dorsos
significativos, apresentando apenas uma porcao cortical localizado na adjacéncia lateral
direita, em contexto de eleicdo, um pouco mais espessa que encontrasse ligado
diretamente com a funcionaliza¢do da area preensiva, esta também localiza-se na area da
adjacéncia lateral esquerda. A topografia da adjacéncia lateral esquerda concava sem
neocortex em contexto de Debitagem. A topografia da adjacéncia lateral direita ¢ plana e

encontra-se parcialmente em contexto de Eleicao.

Sobre o enquadramento da ferramenta, apresenta neocortex parcialmente concentrado na

por¢do mesial e distal. O enquadramento advém tanto da Debitagem quanto da Eleicao.

Sobre a topografia da por¢ao oposta € plana, encontra-se em contexto de Debitagem, ndo

apresentando neocortex/cortex.

TECNOTIPO 9a
N° da peca: 4981
Setor: D1

Nivel: 150-160 cm

Dados gerais

Comprimento: 16 mm

Largura: 33 mm

Espessura: 6 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, ndo foi possivel identificar a sua
proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta cujo suporte ¢ um fragmento de lasca advindo da
Debitagem ou da Fagonagem, sem estigmas de predeterminacao, suplementado pelo
principio producional da Fagonagem. Em sua estrutura ndo possui cortex, no entanto
possui patina dupla.

Apresenta uma se¢ao com as duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

283



Foi identificado uma UTFt. Confeccionado na por¢do interna do suporte.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem e suplementado por negativos de producao, confeccionado com calibragao.
O processo de funcionalizacido ¢ do tipo de convergéncia descentralizada
(ponta/borda). O bisel se caracteriza por ser do tipo 2a (retilineo/concavo). Sobre a
dimensao total do fio transformativo, seu comprimento ¢ de 20 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte, este foi confeccionado com calibragdo. A sua
extensdo ¢ de 1/4 em relacdo a dimensdo total da estrutura ferramental. O angulo do
plano de bico ¢ de 80°, o de corte ¢ de 65° ¢ o angulo de abertura é 60°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de Afordancia, neste caso a
superficie foi eleita a partir de uma lasca de confec¢dao ou Faconagem.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana, sem cortex
e totalmente com péatina dupla. O principio producional do enquadramento estd
associado ao contexto de Debitagem.

Em relagdo a superficie ventral, abrange uma topografia cdncava
longitudinalmente e ndo apresenta cortex. O seu principio producional encontra-se em
contexto de Afordancia, por se tratar de uma lasca de confec¢do ou Faconagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢iao Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da pega, especificamente nas superficies
do enquadramento e da ventral. A por¢dao mais volumosa, onde localiza-se o dorso,
encontra-se em oposi¢ao a UTFt.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda esta Configura-se em
uma topografia em aresta.

A adjacéncia lateral direita também se configura em aresta.

Por fim, a por¢do oposta possui uma topografia concava, advinda de uma quebra
de origem nao identificada. O ato técnico de recuperacdo se encontra na totalidade
porcao oposta.
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N° da peca: 8457
Setor: D2
Nivel: 160-170 cm

Dados gerais

Comprimento: 24 mm

Largura: 40 mm

Espessura: 10 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Silicato, ndo foi possivel identificar a sua
proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em um fragmento de lasca advinda da
Debitagem, apresentando baixos indices de predeterminacdo. Em sua estrutura nio
possui cortex e patina dupla.

Apresenta uma se¢do com uma superficie convexa e uma plana.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

Foi identificado uma UTFt, apresentando marcas de uso na por¢do interna do
suporte.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem sem calibragdo, apresentando marcas de uso. Localiza-se na por¢ao distal
da lasca-suporte. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo gume total, com
delineamento retilineo formado por marcas de uso. O bisel se caracteriza por ser do
tipo la (retilineo/retilineo), formando um bisel duplo. Sobre a dimensao total da UTFt,
esta ¢ de 20 mm e a dimensao especifica do fio transformativo ¢ de 20 mm.

Em relacdo ao Diedro de Corte, este foi previsto na Debitagem, sem confec¢do
e sem calibragdo. A sua extensdo ¢ de menos 1/8 da dimensao total da estrutura da
ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 45°, o de corte ¢ de 35°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de Debitagem.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana, sem cortex
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e com o principio producional associado a Debitagem.

Em relagdo a superficie ventral, abrange uma topografia em dois planos e nao
apresenta cortex e o seu principio producional ¢ a Debitagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢ao Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da pega, no entanto possui dois dorsos,
sendo um localizado na adjacéncia lateral esquerda e o outro na por¢ao oposta (7 a).

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, possui uma topografia
plana, sem cortex e advinda da Debitagem.

A adjacéncia lateral direita se configura em aresta.

Por fim, a por¢do oposta possui uma topografia concava, sem cortex, tendo sido
formada a partir de uma quebra de origem nao identificada.

N° da peca: 1322
Setor: D2
Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 2,5 cm

Largura: 4,5 cm

Espessura: 1,2 cm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito, ndo foi possivel identificar a
proveniéncia da matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura artefatual proveniente do principio producional de
Debitagem unipolar, suplementada pela organizag¢do da porc¢ao oposta.

A predeterminacdo da lasca-suporte encontra-se na presenca de um dorso e

[

nervura em “y” invertido.

O suporte apresenta uma se¢ao constituida por uma superficie superior com dois
planos e a outra plana.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnologico # eixo tecno-funcional
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Identificou-se uma UTFt, posicionada na por¢ao mesial, considerando o eixo
tecnologico da lasca-suporte.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de Debitagem cujo fio
transformativo apresenta marcas de utilizagdo em uma das arestas cortantes e apresenta
um gume de delineamento retilineo. Em relagdo a dimensao total do fio transformativo,
o seu comprimento ¢ de 30 mm. O bisel se caracteriza por ser do tipo la, neste caso
bisel duplo.

A sua extensdo ¢ de menos de 1/8, em relacdo a dimensao total da estrutura
ferramental. O angulo do plano de bico ¢ de 50°, o de corte 40°. Por fim, a superficie
de ataque possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Debitagem e possui
topografia formada em dois planos.

A superficie ventral também se encontra em contexto de Debitagem e apresenta
uma topografia irregular.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral que poderiam ter facilitado a manipulagdo da
peca a mao.

As adjacéncias laterais esquerda e direita configuram-se em arestas, a por¢ao
oposta foi organizada por lascamento de nervura, apds o destacamento da lasca. A
disposicdo destes elementos forma-se no tipo 2a.

N° da peca: 1417
Setor: D2
Nivel: 200-210

Dados gerais

Comprimento: 35 mm
Largura: 55 mm
Espessura: 16 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, ndo foi possivel identificar a sua
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proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em um fragmento de lasca, advindo da
Debitagem suplementada pelos principios producional da Fagonagem lato-sensu. Em
sua estrutura nao possui cortex nem patina dupla.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Foi identificado uma UTFt localizada na superficie superior do suporte, os
negativos estdo em posicao inversa.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
confec¢do que também instalou a calibragdo. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo
de exteriorizagdo que formou um bico. O bisel se caracteriza por ser do tipo 3
(concavo/retilineo). Sobre a dimensdo total da UTFt, esta ¢ de 80 mm e a dimensdo
especifica do fio transformativo é de 30 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte foi produzido juntamente com a calibragao,
suplementada pelo principio producional da Faconagem. A sua extensdo ¢ de 1/2 da
dimensao total da estrutura da ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 80°, o de
corte € de 70° e o angulo de bico ¢ de 115°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de producao, neste caso a superficie
de ataque foi produzida a partir de um negativo.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia convexa e sem
cortex, apresentando parcialmente (79% a 30%) de patina dupla. O principio
producional do enquadramento esta associado ao contexto de Debitagem.

Em relagdo a superficie ventral, abrange uma topografia em dois planos, sendo
uma produzida e outra que resguarda 30% de cortex. O seu principio producional
encontra-se em contexto de produ¢do e de uma quantidade minima de Afordancia.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢ao Oposta)

A UTFp se constitui na por¢cdo oposta € na adjacéncia lateral direita, sendo as
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por¢des mais volumosas da peca. Apresentando dois dorsos dispostos em uma
Configuracao 7bl.

Em relacdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda esta Configura-se em
aresta, em contexto de producao.

A adjacéncia lateral direita apresenta uma topografia irregular, ndo
apresentando cortex, mas parcialmente recoberto por patina dupla. O seu principio
producional esta relacionado ao ato técnico de recuperagdo, pois formou-se a partir de
uma quebra de origem ndo identificada.

Por fim, a por¢do oposta configura-se em uma topografia irregular sem cortex
e encontra-se em contexto de predeterminagdo do volume util, neste caso o taldao
avantajado.

N° da peca: 4981
Setor: D1
Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 16 mm

Largura: 33 mm

Espessura: 6 mm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, ndo foi possivel identificar a sua
proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta cujo suporte ¢ um fragmento de lasca advindo da
Debitagem ou da Fagonagem, sem estigmas de predeterminacao, suplementado pelo
principio producional da Fagonagem. Em sua estrutura ndo possui cortex, no entanto
possui patina dupla.

Apresenta uma se¢ao com as duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

Foi identificado uma UTFt. Confeccionado na por¢ao interna do suporte.
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O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem e suplementado por negativos de produgado, confeccionado com calibragao.
O processo de funcionalizagio ¢ do tipo de convergéncia descentralizada
(ponta/borda). O bisel se caracteriza por ser do tipo 2a (retilineo/concavo). Sobre a

dimensao total do fio transformativo, seu comprimento ¢ de 20 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte, este foi confeccionado com calibragdo. A sua
extensao ¢ de 1/4 em relagdao a dimensao total da estrutura ferramental. O angulo do
plano de bico ¢ de 80°, o de corte ¢ de 65° e o angulo de abertura ¢ 60°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de Afordancia, neste caso a
superficie foi eleita a partir de uma lasca de confec¢do ou Fagonagem.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia plana, sem cortex
e totalmente com patina dupla. O principio producional do enquadramento esta
associado ao contexto de Debitagem.

Em relacdo a superficie ventral, abrange uma topografia cdncava
longitudinalmente e nao apresenta cortex. O seu principio producional encontra-se em
contexto de Afordancia, por se tratar de uma lasca de confec¢do ou Faconagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢do Oposta)

A UTFp se constitui em todo o volume da pega, especificamente nas superficies
do enquadramento e da ventral. A por¢do mais volumosa, onde localiza-se o dorso,
encontra-se em oposicao a UTFt.

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda esta Configura-se em
uma topografia em aresta.

A adjacéncia lateral direita também se configura em aresta.

Por fim, a por¢ao oposta possui uma topografia concava, advinda de uma quebra
de origem ndo identificada. O ato técnico de recuperagdo se encontra na totalidade
porcao oposta.

TECNOTIPO 9b-
N° da peca: 945
Setor: D1
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Nivel: 190-200

Dados gerais

Comprimento: 1,7 cm

Largura: 2,6 cm

Espessura: 1 cm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Quartzo leitoso, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual em contexto de Debitagem
bipolar sobre bigorna em possivel split, suplementada pela confeccdo de gume e pela
Afordancia com a presenga de 60% de cortex em sua superficie.

Apresenta uma sec¢ao constituida por um dorso, uma superficie convexa e outra
plana, formando duas arestas laterais.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posicdo cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confeccdo que também instalou
o bloco de corte. O fio transformativo foi confeccionado a partir de dois negativos de
calibragdo, exteriorizando um bico discreto. Em relacdo ao comprimento do fio
transformativo, este € de 15 mm.

A disposi¢do dos negativos ¢ cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da pega. O angulo do plano de bico ¢ de 80°, o de corte ¢ de
75° e o de abertura € de 115°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, advinda da
Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento possui uma topografia convexa e 80% cortical,
encontra-se em contexto de Afordancia.

A superficie ventral apresenta uma topografia plana, tendo sido prevista na
Debitagem.

A possivel UTFp encontra-se em contexto de Afordancia, a sua localizagao
engloba todo o bloco colateral, sendo que a presenca de um dorso obliquo, localizado
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na por¢ao oposta (cortical), poderia ter facilitado a manipulagdo da pega a mao, levando
a uma melhor operacionalizagdo da ferramenta.

Em relagdo ao dorso, este Configura-se no tipo 2a localizado na por¢ao oposta.
No caso das adjacéncias laterais, esquerda e direita, ambas formam-se em arestas.

N° da peca: 6473
Setor: C1
Nivel: 150-160 cm
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, considerando as superficies de
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.

enquadramento e ventral, assim como as adjacéncias laterais (esquerda e direita),
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.

ambas formando dorsos que poderiam ter facilitado a manipulagdo da peg¢a a maio,
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.

levando a uma melhor operacionalizag¢do da ferramenta
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.
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Dados gerais

Comprimento: 1,1 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 1,4 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional da Afordancia stricto-sensu, suplementada pela confeccdo de gume da
UTFt.

O suporte € constituido por um diminuto seixo que apresenta lustro fluvial em
toda a sua superficie. A se¢do ¢ caracterizada por dois dorsos, uma superficie plana
inclinada e outra sutilmente concava formando arestas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt, localizada em posi¢do cruzada, na por¢cdo mais
abrupta do seixo.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confecgdo. O fio transformativo
foi confeccionado a partir de dois negativos de calibracdo, Configurando uma
exteriorizagdo discreta do gume em bico. Em relagdo ao comprimento do fio
transformativo, este ¢ de 8 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico ¢ de 100°, o de corte ¢ de
90° e o de abertura 120°.

Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem cortex e
confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral possuem topografia plana e corticais.
As adjacéncias laterais sdo formadas por dorsos. Em relacdo a por¢do oposta, esta se
encontra em aresta.

Os dorsos que constituem a UTFp estdo dispostos de modo 6a.
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TECNOTIPO 10 -
N° da peca: 5908
Setor: D2

Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 37 mm
Largura: 22 mm
Espessura: 0,9 mm
Morfologia: Irregular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito silicificado, ndo foi possivel identificar
a sua proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em uma lasca-suporte advinda da
Debitagem, apresentando indice de predeterminagdo como taldo avantajado. Em sua
estrutura ndo possui cortex e patina dupla.

Apresenta uma se¢do com uma superficie convexa e uma plana e um dorso.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

Foi identificado uma UTFt, apresentando marcas de uso na por¢do interna do
suporte.

O principio producional do fio transformativo € a confec¢do sem calibragdo. O
processo de funcionalizacdo ¢ do tipo interiorizacdo formando um coche a partir de um
unico negativo, com delineamento retilineo formado por marcas de uso. O bisel se
caracteriza por ser do tipo 2a (retilineo/concavo). Sobre a dimensao total da UTFt, esta
¢ de 20 mm e a dimensao especifica do fio transformativo € de 12 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte, este foi previsto na Debitagem, sem confecgao.
Localiza-se na por¢ao mesial da lasca-suporte. A sua extensdo ¢ de menos 1/8 da
dimensao total da estrutura da ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 70°, o de
corte ¢ de 60°. Nao apresenta cortex, no entanto apresenta parcialmente patina dupla.

A superficie de ataque possui uma topografia concava, sem cortex, mas
parcialmente recoberto por patina dupla. O seu principio producional encontra-se em
contexto de producdo, a partir de trés negativos.
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Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia concava, sem
cortex e com o principio producional associado a Debitagem.

Em relagdo a superficie ventral esta abrange uma topografia plana, nao
apresenta cortex e o seu principio producional é a Debitagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Porcao Oposta)

A UTFp foi prevista na Debitagem, no entanto sem predeterminacdo. Constitui-
se pela superficie de enquadramento, ventral e os dois dorsos adjacentes a aresta
cortante (6 a).

Em relagdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda, possui uma topografia
plana, sem cortex, com uma quantidade minima de patina dupla. O seu principio
producional encontra-se em contexto de recuperagdo, proveniente de uma quebra de
origem nao identificada.

A adjacéncia lateral direita possui uma topografia plana, sem cortex, no entanto
apresenta uma quantidade minima de patina dupla. O seu principio producional
encontra-se em contexto de predeterminag¢ao do volume 1til (taldo).

Por fim, a por¢@o oposta encontra-se em aresta.

N° da peca: 1060
Setor: D1
Nivel: 170-180

Dados gerais

Comprimento: 2,7 cm
Largura: 2,6 cm
Espessura: 0,8 cm
Morfologia: Quadrangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, ndo foi possivel identificar a
proveniéncia da matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confec¢ao de gume.
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A predeterminacao da lasca encontra-se na nervura longitudinal e no taldo
avantajado.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Considerando o eixo tecnologico da lasca-suporte, identificou-se duas UTFt, a
primeira posicionada na por¢ao proximal, no suporte, e a segunda na porcao distal.
Portanto, estdo em posicao oposta entre si.em posicao direta.

UTFt1

A UTFt posiciona-se na por¢ao proximal da lasca-suporte, especificamente no
taldo. Trés negativos consecutivos de dimensdes e morfologias semelhantes,
associados a outros de utilizagdo exteriorizam um bico sutil. Tais caracteristicas
técnicas, além do fato da estrutura desta ferramenta ter sido recorrente nos niveis
superiores (Gabriel, 2024), levam-nos a perceber que ndo se trata somente de um
refor¢co de taldo, mas possivelmente teriam ocorrido, de forma concomitante a
confecgdo do bloco de corte. Tais caracteristicas reforgam a proposta de uma unidade
técnico funcional transformativa nesse local.

Em relacao a dimensao total do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 23

A sua extensdo corresponde a 1/3, em relagdo a dimensado total da estrutura
ferramental. O angulo do plano de bico € de 65°, o de corte 55° e o angulo de abertura
¢ 80°. Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana e advinda da
Debitagem, localizada no talao.

UTFt 2

O diedro de corte encontra-se em contexto de Debitagem, sem a confeccao de
gume. Sobre o fio transformativo, ¢ caracterizado por marcas de uso em uma das arestas
naturalmente cortante, de delineamento retilineo. Em relagdo a sua dimensao, o seu
comprimento € de 20 mm. O bisel ¢ do tipo 1a.

A sua extensdo corresponde a menos de 1/8, em relagdo a dimensdo total da
estrutura ferramental. O angulo do plano de bico ¢ de 60° e o de corte 50°. Por fim, a
superficie de ataque possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento, localizada na face superior do suporte,
encontra-se em contexto de Debitagem e com topografia formada em dois planos.

A superficie ventral, localizada na face inferior
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do suporte, também se encontra em contexto de Debitagem e apresenta uma
topografia concava.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento, ventral e dois dorsos que poderiam ter facilitado a
manipula¢do da pega a mao.

Seguindo o eixo tecno-funcional, para a primeira UTFt a adjacéncia lateral
esquerda apresenta um dorso com espessura diminuta e topografia plana; enquanto a
adjacéncia lateral direita configura-se em aresta assim como a por¢ao oposta, todas
advindas do contexto de Debitagem. Neste caso, a disposi¢ao destes elementos esta
Configurada de modo 1 al para a UTFt 1 ou dispostos de modo 7 b2 para a UTFt 2,
considerando que a UTFt 1 instalada no taldo avantajado atua enquanto unidade de
preensdo para a segunda UTFt.

TECNOTIPO 11
N° da peca: 763
Setor: D2

Nivel: 190-200

Dados gerais

Comprimento: 1,3 cm

Largura: 2,4 cm

Espessura: 0,5 cm

Morfologia: Mais larga que comprido

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, sem identificacdo do suporte de matéria-
prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confeccao de dois gumes.
Encontra-se ausente elementos técnicos relacionados aos critérios de Afordancia e
Faconagem.

Apresenta uma se¢do constituida por aresta e outra encontra-se plana (quebra).
Em relacdo as superficies, as duas apresentam-se sutilmente convexas.

Trata-se de uma lasca-suporte proveniente de Debitagem tipo C, cuja
predeterminacdo encontra-se no taldo avantajado (UTF't 1) e arestas cortantes.
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Diedro de corte

UTFt- eixo tecnologico # eixo tecno-funcional

Foram identificadas duas UTFt, a primeira encontra-se posicionada na por¢ao
proximal, e a segunda na por¢do meso-proximal esquerda do suporte, considerando o
eixo tecnologico. Sendo assim, as duas UTFt estdo distribuidas na pega em sentido
adjacente entre si. Sobre a posicdo dos retoques para a instalagdo das UTFt, para a
primeira os retoques foram realizados em posi¢cdo cruzada, pois considerou o dorso
formado a partir do taldo; no caso da segunda UTFt, os retoques encontram-se em
posigao alterna.

UTFt1

Em relacdo ao diedro de corte, o seu principio producional é a Debitagem
(taldo). Para o fio transformativo, o principio producional € a confec¢do com calibragao
apresentando marcas de uso. O processo de funcionalizagdo se configura por ser um
gume convergente com um delineamento em ponta descentralizada. O bisel se
caracteriza por ser do tipo lc. Sobre a dimensao total do fio transformativo ¢ de 10
mm.

A sua extensdo cobre 1/3 da dimensao total da estrutura da ferramenta. O angulo
do plano de bico ¢ de 60°, o de corte ¢ de 50° e o angulo de abertura apresenta uma
angulagdo de 115°. Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, sem
cortex e confeccionada através de um negativo.

UTFt 2

A instalagdo do diedro de corte ocorreu a partir do retoque que também instalou
o bloco de corte, ocorrendo igualmente a delimitagdo do fio transformativo através de
negativos de calibrag¢do, ndo possuindo cortex. O processo de funcionalizagdo ¢ um
gume parcial com delineamento concavo/irregular. O bisel se caracteriza por ser do
tipo 4 (retilineo/convexo). Esta UTFt ocupa uma extensdo de aproximadamente 1/8 da
dimensao total da estrutura artefatual. O angulo do plano de bico ¢ de 45°, o de corte ¢
de 35° e 0 dngulo de abertura 95°. Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia
plana, assim como na UTFt 1 também foi confeccionada a partir de um negativo.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento apresenta uma topografia plana, com auséncia
de cortex e tendo sido prevista na Debitagem.

Em relagdo a superficie ventral, apresenta uma topografia plana, sem cortex e
sendo prevista na Debitagem.

Caracteristicas estas que contemplam as duas UTFt.
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A UTFp engloba todo o bloco colateral para a melhor operacionaliza¢do da
ferramenta, sendo a superficie do enquadramento, a superficie ventral e a adjacéncia
lateral direita. Encontra-se na estrutura artefatual apenas um dorso, localizado na
por¢ao proximal do suporte (posi¢ao tecnologica) o qual também encontra-se instalado
aUTFt 1.

Para a unidade preensiva da UTFt 1, engloba a superficie do enquadramento e
a superficie ventral, considerando a auséncia de dorsos na por¢do oposta e nas
adjacéncias loterias esquerda e direita, pois ambas se formam em arestas (posi¢ao
tecno-funcional).

A unidade preensiva da UTFt 2 ¢ constituida pela superficie do enquadramento,
a superficie ventral e um dorso localizado na adjacéncia lateral esquerda formada pelo
taldo da lasca. Em relagdo a por¢ao oposta ¢ a adjacéncia lateral esquerda encontra-se
em arestas.

N° da peca: 1583
Setor: D2
Nivel: 190-200

Dados gerais

Comprimento: 1,4 cm

Largura: 2,9 cm

Espessura: 0,4 cm

Morfologia: Mais larga que comprida

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, ndo foi identificado a proveniéncia do
suporte de matéria-prima

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de uma estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confecg¢do de gume.

E constituida por duas se¢des, uma superficie convexa e outra plana formando
duas arestas nas adjacéncias laterais.

Trata-se de uma lasca-suporte proveniente de Debitagem, cuja predeterminagao
encontra-se no taldo avantajado em relacdo ao tamanho da peca, que foi selecionado
para a instalacdo da UTFt.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnologico = eixo tecno-funcional
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Identificou-se uma UTFt localizada na porgdo proximal do suporte,
considerando o seu eixo tecnoldgico.

UTFt

O principio producional do diedro de corte ¢ a Debitagem, suplementada pela
confeccdo de gume. O processo de funcionalizagdo se configura em um gume em
convergéncia com o fio transformativo que se finaliza em uma ponta discreta,
apresentando intenso desgaste. Em relacao ao comprimento do fio transformativo, este
¢ de 11 mm.

A disposi¢do dos negativos € cruzada, sendo complexo dimensionar a extensao
em relacdo a totalidade da peca. O angulo do plano de bico e o plano de corte ¢ de 100°
e o angulo de abertura ¢ de 130°. Por fim, a superficie de ataque se configura em uma
topografia plana, sem cortex e com negativos de produgao.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento, localizada na face inferior da lasca-
suporte, apresenta uma topografia sutilmente convexa.

A superficie ventral, localizada na face superior da lasca-suporte, apresenta uma
topografia plana, sem coértex e prevista na Debitagem.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com maior destaque para a
superficie de enquadramento e a superficie ventral, ndo apresentando dorsos. Em
relacdo as adjacéncias laterais, esquerda e direita, estas se configuram em arestas, assim
COmo a por¢ao oposta.

N° da peca: 752
Setor: D2
Nivel: 190-200

Dados gerais

Comprimento: 17 mm
Largura: 30 mm
Espessura: 7 mm

Morfologia: Irregular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito fino, ndo foi possivel identificar a sua
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proveniéncia.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta instalada em uma lasca-suporte, advinda da
Debitagem tipo C apresentando um taldo avantajado, um dos varios indicadores de
predeterminac¢do do suporte. Em sua estrutura ndo possui cortex e nem patina dupla.

Apresenta uma se¢ao com as duas superficies planas.

Diedro de corte (bloco de corte; fio transformativo; superficie de ataque)

UTF - eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Foi identificado uma UTFt localizada na por¢do proximal da lasca,
confeccionada a partir do volume util do talao.

O principio producional do fio transformativo encontra-se em contexto de
Debitagem e suplementado por negativos de producdo, sendo confeccionado sem
calibragdo. O processo de funcionalizagdo ¢ do tipo de convergéncia centralizada
(ponta/borda) O bisel se caracteriza por ser do tipo 1lc (retilineo/retilineo). Sobre a
dimensao total da UTFt, esta ¢ de 23 mm e a dimensao especifica do fio transformativo
¢ de 18 mm.

Em relagdo ao Diedro de Corte, este foi previsto na Debitagem. A sua extensdo
¢ de 1/4 em relagdo a dimensao total da estrutura da ferramenta. O angulo do plano de
bico ¢ de 80°, o de corte ¢ de 70° e o angulo de abertura ¢ 40°.

A superficie de ataque possui uma topografia plana, de natureza sem cortex e
seu principio producional encontra-se em contexto de Debitagem, neste caso a
superficie de ataque foi prevista.

Enquadramento e Superficie ventral

A superficie de enquadramento compreende uma topografia convexa e sem
cortex. O principio producional do enquadramento estd associado ao contexto de
Debitagem.

Em relacdo a superficie ventral, abrange uma topografia plana e ndo apresenta
cortex. O seu principio producional encontra-se em contexto de Debitagem.

UTFp (Adjacéncias Laterais e Por¢ao Oposta)
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A UTFp constitui em todo o volume da peca, especificamente nas superficies
do enquadramento e da ventral. A por¢do mais volumosa, referente ao taldo espesso,
encontra-se instalada na UTFt, neste caso ndo presenca de dorso para a area preensiva.

Em relacgdo a superficie da adjacéncia lateral esquerda esta configura-se em uma
topografia em aresta. O seu principio producional estd associado ao contexto de
Debitagem.

A adjacéncia lateral direita também se configura em aresta. O seu principio
producional esté relacionado a Debitagem.

Por fim, a por¢do oposta possui uma topografia em aresta.

Tecnotipo 12a-
N° da peca: 1602
Setor: D1

Nivel: 180-190

Dados gerais

Comprimento: 3 cm
Largura: 1,2 cm
Espessura: 0,2 cm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confeccdo de gume, e pela
Afordancia lato-sensu com a presenga de 20% de cortex.

A predeterminagdo da lasca encontra-se na nervura longitudinal e na superficie
plana.

Apresenta uma sec¢ao constituida por uma superficie com dois planos e a outra
superficie plana, formando duas arestas.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnoldgico = eixo tecno-funcional
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Foi identificado uma UTFt localizada na porcao distal do suporte, em relagdo
ao eixo tecnologico, e esta posicionada de modo direto na peca.

UTFt

O diedro de corte encontra-se parcialmente em contexto de produgdo, a partir
de retoque-organizador que instalou o bloco de corte. Sobre o fio transformativo, foi
confeccionado a partir de um negativo de calibragdo que também delineou a sua
convergéncia em ‘“ponta-borda” descentralizada. Sobre a dimensao total do fio
transformativo, o seu comprimento ¢ de 10 mm.

A sua extensao ¢ de 1/4, em relacao a dimensao total da estrutura ferramental.
O angulo do plano de bico ¢ de 60°, o de corte ¢ de 35° e o angulo de abertura é 75°.
Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana ¢ advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em dois planos, em um deles
apresenta em contexto de Afordancia e producao; o outro plano, estd em contexto de
Debitagem.

Sobre a superficie ventral, esta apresenta uma topografia plana prevista na
Debitagem.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral para a melhor operacionalizagdo da
ferramenta.

Em relagdo as adjacéncias laterais, esquerda e direita, ambas se finalizam em
arestas.

Por sua vez, a por¢do oposta ¢ formada pelo taldo, possuindo topografia
irregular e sem coértex.

N° da peca: 805
Setor: D2
Nivel: 180-190

Dados gerais

Comprimento: 3,4 cm
Largura: 2 cm
Espessura: 0,6 cm
Morfologia: Triangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, ndo foi possivel identificar a
proveniéncia da matéria-prima.
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Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente do principio
producional de Debitagem unipolar, suplementada pela confec¢do de gume.

A predeterminagao da lasca encontra-se na nervura longitudinal.

Apresenta uma se¢do constituida por uma superficie com dois planos e a outra
superficie plana, formando duas arestas.

Diedro de corte

UTFt- eixo tecnologico = eixo tecno-funcional

Identificou-se uma UTFt, posicionada na por¢do distal, considerando o eixo
tecnologico da lasca-suporte e confeccionada em posicao direta no suporte.

UTFt

O diedro de corte encontra-se parcialmente em contexto de produ¢do, a partir
de retoque-organizador que também instalou o bloco de corte e parcialmente em
contexto de Debitagem. Sobre o fio transformativo, foi confeccionado a partir de um
negativo de calibragdo que também delineou a sua convergéncia em “ponta-borda”
centralizada. Em relag@o a dimensao total do fio transformativo, o seu comprimento ¢
de 10 mm.

A sua extensao ¢ de 1/4, em relacao a dimensao total da estrutura ferramental.
O angulo do plano de bico ¢ de 60°, o de corte 35° e o angulo de abertura ¢ 75°. Por
fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Debitagem e
produgdo, e possui topografia formada em dois planos.

A superficie ventral também se encontra em contexto de Debitagem e apresenta
uma topografia concava.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral que poderiam ter facilitado a manipulagdo da
peca a mao.

As adjacéncias laterais esquerda e direita Configuram-se em arestas, a por¢ao
oposta constitui-se pelo taldo de baixa espessura e com topografia irregular. Neste caso,
a disposicao destes elementos forma-se em um triangulo isésceles.

TECNOTIPO 12b- (FERRAMENTAS 5681 e 4979):
N° da peca: 5681
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Setor: D1
Nivel: 160-170

Dados gerais

Comprimento: 2 cm
Largura: 1,5 cm
Espessura: 1,3 cm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Arenito, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura artefatual em contexto de Debitagem, o suporte da
ferramenta ¢ um fragmento de lasca; suplementada pela Afordancia, com a presenga de
70% de cortex com lustro fluvial e pela confec¢do de gume da UTFt.

Apresenta uma se¢ao triangular.

Diedro de corte

Nao foi possivel identificar o eixo tecnoldgico do suporte.

UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de produc¢do, a partir do retoque-
organizador que instalou o bloco de corte. Sobre o fio transformativo, foi
confeccionado a partir de dois retoques, diretos, de calibragao que delinearam um gume
de exteriorizagdo do tipo “ponta-borda” descentralizado. Sobre a dimensao total do fio
transformativo, o seu comprimento ¢ de 7 mm.

A sua extensao ¢ de 1/4, em relacdo a dimensao total da estrutura ferramental.
O angulo do plano de bico ¢ de 75°, o de corte € de 65° e 0 angulo de abertura ¢ de 85°.
Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana e advinda da Debitagem.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em dois planos, em um deles
apresenta um Unico negativo, de organizagdo da estrutura, localizado na porcdo
esquerda da estrutura ferramental, enquanto no outro plano localizado na adjacéncia
lateral direita, apresenta-se totalmente cortical, indicando Afordancia.

A superficie ventral apresenta uma topografia irregular, prevista na Debitagem.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, sendo que a presenca de trés
dorsos localizados nas adjacéncias laterais esquerda e direita, assim como na por¢ao
oposta poderiam ter facilitado a manipula¢do da peca a mao, levando a uma melhor
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operacionalizac¢do da ferramenta.

Os dorsos que constituem a possivel UTFp da ferramenta estdo dispostos de
modo 3a, sendo dois dorsos adjacentes e um oposto ao gume.

N° da peca: 4979
Setor: D1
Nivel: 150-160

Dados gerais

Comprimento: 3,2 cm
Largura: 1,3 cm
Espessura: 0,8cm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, sem a identificagdo da proveniéncia do
suporte de matéria-prima.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura artefatual em contexto de Debitagem, o suporte da
ferramenta ¢ um fragmento de lasca; suplementada pela Afordancia, com a presenca de
20% de patina.

Apresenta uma secdo constituida por uma superficie em dois planos e outra,
oposta, superficie plana.

Diedro de corte

Nao foi possivel identificar o eixo tecnologico do suporte.

De acordo com o eixo tecno-funcional identificou-se uma UTFt, posicionada de
modo direto na pega.

UTFt

O Diedro de Corte encontra-se em contexto de Debitagem, sendo que o fio
transformativo, formado por marcas de uso, encontra-se nas arestas naturalmente
cortantes. Em relacdo ao processo de funcionalizacdo, este caracteriza-se por todo o
gume em delineamento retilineo. O bisel se caracteriza por ser do tipo 1c. Sobre a
dimensao do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 4 mm.

A sua extensdo corresponde a menos de 1/8 da dimensdo total da estrutura da
ferramenta. O angulo do plano de bico ¢ de 70°, o de corte ¢ de 55° e o do angulo de
abertura ¢ de 100°.
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Por fim, a superficie de ataque possui uma topografia plana, apresentando
patina dupla.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em dois planos, em um deles
apresenta 20% de patina dupla; enquanto no outro plano, os negativos sdo provenientes
da Debitagem.

A superficie ventral apresenta uma topografia levemente coOncava
longitudinalmente.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral, atuando na operacionalizagcdo da ferramenta.
Nao apresentando dorsos.

As adjacéncias laterais, esquerda e direita, ¢ a por¢do se finalizam em arestas.

TECNOTIPO 13 - (FERRAMENTAS 7561 e 5898):
N° da peca: 7561

Setor: D2

Nivel: 220-230

Dados gerais

Comprimento: 2,7 cm
Largura: 4 cm
Espessura: 1,8 cm
Morfologia: Subcircular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma estrutura artefatual unifacial proveniente de Afordancia, com
a presenca de mais de 80% de cortex e suplementada pela confeccio de gume.

Apresenta uma se¢do constituida por duas superficies, uma convexa e outra
irregular.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt confeccionada em posi¢do direta no suporte.
UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de producdo, a partir de retoque-
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organizador que também instalou o bloco de corte. Sobre o fio transformativo, foi
confeccionado a partir de dois negativos, alternantes, de calibragao que delinearam a
sua exteriorizacdo em “bico” triédrico. Em relacdo a dimensdo total do fio
transformativo, o seu comprimento ¢ de 7 mm.

A sua extensao ¢ de 1/4, em relacdao a dimensao total da estrutura ferramental.
O angulo do plano de bico ¢ de 75°, o de corte 75° e o angulo de abertura é 85°. Por
fim, a superficie de ataque possui uma topografia irregular em func¢ao da confec¢do da
ponta.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento encontra-se em contexto de Afordancia e possui
topografia convexa.

A superficie ventral encontra-se em contexto de Debitagem e apresenta uma
topografia irregular.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento, ventral e um dorso que poderia ter facilitado a
manipulagdo da peca a mao.

A adjacéncia lateral esquerda finaliza-se em aresta e a adjacéncia lateral direita
apresenta um dorso cortical. Por fim, a por¢do oposta também se constitui por um
dorso, advindo de quebra. A disposi¢ao desses elementos estd configurada no tipo 7
b2.

N° da peca: 5898
Setor: C1
Nivel: 160-170

Dados gerais

Comprimento: 4,4 cm
Largura: 2,9 cm
Espessura: 1,9 cm
Morfologia: Retangular

Matéria-prima/proveniéncia: Silex, proveniente de seixo.

Estrutura e Principio técnico

Trata-se de uma ferramenta de estrutura artefatual proveniente da Afordancia,
suplementada pela confec¢do de gume.

O suporte apresenta uma se¢do constituida por duas superficies convexas.

Diedro de corte

Identificou-se uma UTFt.
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UTFt

O diedro de corte encontra-se em contexto de confeccdo. Sobre o fio
transformativo, este foi confeccionado e apresenta dois negativos de calibracdo que
também delinearam a sua convergéncia em ponta arredondada. Em relagdo a dimensao
total do fio transformativo, o seu comprimento ¢ de 25 mm.

A sua extensao ¢ de 1/4, em relacdo a dimensao total da estrutura ferramental.
Os angulos do plano de bico, de corte e de abertura, apresentam a mesma angulagdo de
110°. Por fim, a superficie de ataque ¢ de natureza cortical com uma topografia plana.

Bloco Colateral

A superficie de enquadramento e ventral encontra-se em contexto de
Afordancia e apresenta superficies convexas.

A possivel UTFp engloba todo o bloco colateral, com destaque para as
superficies de enquadramento e ventral que poderiam ter facilitado a manipulacdo da
peca a mao.

As adjacéncias laterais esquerda e direita configuram-se em dorsos corticais.
Em relagdo a por¢do oposta, encontra-se fragmentada de topografia irregular. Esses
elementos estdo configurados no tipo 6a.
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